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Prescrizioni tecniche 
Technical requirements 
Prescriptions techniques 
Technische Vorschrifte 
Sección técnica 

Gli argomenti citati nel capitolo “Prescrizioni tecniche” sono il risultato di una consolidata esperienza 
industriale del gruppo e fanno riferimento alle norme internazionali relative agli elementi di fissaggio. 
Tali norme sono in continuo aggiornamento, pertanto sarà sempre necessario accertarsi dell’eventuale 
pubblicazione di aggiornamenti dopo data di stampa del presente catalogo. 

The topics contained in the “Technical requirements” chapter are the result of the strong industrial 
experience of the group and make reference to international standards relating to fasteners. 
Please note that such rules are continuously updated; always make sure of possible updates issued after 
the date of printing of this catalogue. 

Les arguments mentioneés dans le chapitre “Prescriptions techniques” sònt le résultat de la forte 
expérience industrielle du group et se rèfèrent aux normes internationales pour les éléments de fixation. 
Ces normes sont continument mises à jour; il faudra toujours vèrifier s’ily en a eu des èvolutions par  
raport à la date de publication de ce catalogue.

Die in den Kapiteln „Technische Vorschrifte“ zitierten Argumente sind das Resultat einer gefestigten 
industriellen Erfahrung unserer Gruppe und beziehen sich auf die internationalen Normen von 
Verbindungssystemen. 
Solche Normen sind in stetiger Aktualisierung, deshalb es ist immer notwendig sich die eventuelle  
Ausgabe von Aktualisierungen nach der Druckdatum der vorliegenden Katalog vergewissern. 

Los temas tratados en este capítulo “Sección técnica“, son el resultado de una fuerte experiencia 
industrial del grupo y hacen referencia a las normas internacionales relativas a los elementos de fijación. 
Estas normas se actualizan contínuamente, por lo tanto siempre se deben controlar posibles actualizaciones 
realizadas después de la fecha de publicación de este catálogo.
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Legenda 

DI SEGUITO SONO SPECIFICATE LE DESCRIZIONI CONTENUTE NELLA BARRA DELLE CARATTERISTICHE RIPORTATA ALL’INIZIO DI OGNI 
FAMIGLIA PRODOTTO.  				  

(1)	 DISEGNO: in questa colonna si trova il profilo grafico dei prodotti. 
							     
(2) 	DESCRIZIONE: carta d’identità sintetica del prodotto d’interesse.							     

(3) 	NORMA: buona parte dei prodotti nel catalogo hanno riportata la rispettiva norma di riferimento, che può essere EN ISO (norma mondiale,  
	 recepita dall’UE), UNI (norma Italiana), DIN (norma Tedesca) NF (norma Francese), ASTM (norma USA). 				  
		
(4) 	CODICE: sull’indice appaiono tutti i codici di identificazione prodotti commerciali Fontana Fasteners a 5 cifre.    			 
	
(5) 	MATERIALI: ogni prodotto viene identificato anche per il tipo di materiale del quale è composto e nel caso dell’acciaio vengono riportate  
	 le rispettive classi di resistenza. Nello specifico l’acciao quando è grezzo viene identificato con •, quando è zincato bianco con •.  
	 In alcuni prodotti si trova lo zincato a caldo identificato con •, lo zincato giallo con • e lo zincato nero con •. 
	 Sono presenti anche prodotti in Inox           , Nylon           , Alluminio           , Rame           , Ottone           , Ferro           .			 
					   
(6) 	PAGINA SCHEDA TECNICA: qui si riporta la pagina della scheda prodotto, per consultazione tecnica e dimensionale del prodotto in  
	 oggetto d’interesse.
	
ALTRI PRODOTTI: questo catalogo non è esaustivo di tutti prodotti “standard” fornibili da Fontana Fasteners, che su richiesta è anche in grado 
di risolvere richieste di prodotti a disegno “speciali”. Per ogni necessità di preventivazione contattate il vs. commerciale Fontana Fasteners 
di riferimento. 	 		

HERE FOLLOWING THE DESCRIPTIONS CONTAINED INTO THE ABOVE BAR, THAT IS PRESENT AT THE BEGINNING OF EVERY PRODUCT 
FAMILY.  				  

(1)	 DESIGN: into this box you find the graphical design of the product of interest. 
							     
(2) 	DESCRIPTION: fast detail of the product of interest.							     

(3) 	NORMA: a number of products in this catalogue has reported its reference norm, that is either EN ISO (wordwide norm), UNI (Italy),  
	 DIN (Germany) NF (France), ASTM (USA).
 						    
(4) 	CODE: for every single product you find its proper Fontana Fasteners 5 digits identity code.  
  				  
(5) 	MATERIALS: every single product is identified for its type of  material; in the case of steel the resistance class is reported and you find  
	 the indication of raw steel with •, when Zinc •. Some products are Hot Dip Galv. , identified with •, some are yellow Zinc, identified
	 with •, and some are black Zinc, identified with •.
	 There are materials as well as Inox            , Nylon           , Aluminium          , Copper           , Brass           , Iron           .			 
				  
(6) 	TECHNICAL PAGE: here is the reference page where you find every detail about the product of interest.
	
OTHER PRODUCTS: this catalogue is not the full capability of Fontana Fasteners in providing “standard” products, that upon customer 
inquiry can solve any kind of need, even on “special” products. For every question please make reference at your Fontana Fasteners local 
headquarter.

Index notes
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LOW

GR. ZN
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ON DETAIL EN SUIVANT LES DESCRIPTIOS CONTENU DANS LA BARRE DESCRIPTIF REPORTE’ AUSSI DESSOUS.   			 
	
(1)	 PLAN: dans cette case on retrouve le profile graphique du produit en question. 
							     
(2) 	DESCRIPTION: pièce synthetique du produits.							     

(3) 	NORME: pour tous le produits “normès“ on retrouve la correspondante norme de reference: EN ISO (norme mondiale reconnue par  
	 l’U.E.), UNI (norme Italienne), DIN (norme Allemande) NF (norme Francaise), ASTM (norme Americaine).
 						    
(4) 	REFERENCE: dans le sommaire on retrouve les references à 5 chiffres des produits contenu dans le catalogue.  
  				  
(5) 	MATERIAUX: chaque produit est identifie’ aussi par rapport au  material de composition. Pour l’acier on indique la classe de resistance;  
	 l’acier brut est identifie’ avec •, tandi que celui zingue’ blanc avec •, galvà avec •, zingue’ jaune avec • et zingue’ noir avec •. 
	 Il’ y a aussi les materiaux suivants: Inox            , Nylon          , Aluminium           , Cuivre           , Laiton           , Fer            . 		
					   
(6) 	PAGE FICHE TECNIQUE: on indique la page de la fiche technique, pour consultation des donneès et des dimensions du produit  
	 d’interèt.
	
ALTRES PRODUITS: ce catalogue ne comprende pas la totalite’ des produits “standard” a disposition de Fontana Fasteners, qui peut, sur la 
base de votre demande, avoir ou produire n’importe quelle reference, aussi bien dans le domain “produits spéciales”. Si vous nècessitez 
d’un devis svp contacter votre commercial Fontana Fasteners de réference.   

WIE FOLGT, ERHALTEN SIE EINE DETAILLIERTE BESCHREIBUNG DER OBIGEN SPALTEN, JE NACH PRODUKTFAMILIE.
   				  
(1)	 ZEICHNUNG: In dieser Spalte, erhalten Sie Informationen über das grafische Profil des betreffenden Produktes. 
							     
(2) 	BESCHREIBUNG: Teilelebenslauf des Produktes.							     

(3) 	NORMEN: Alle Normteile unterliegen spezifischen Anforderungen und können demnach nur unter Einsatz individueller Normen umgesetzt   
	 werden. Diese lauten wie folgt: EN ISO (weltweite gültige Normen), UNI (Italienische Norm), DIN (Deutsche Norm) NF (Französische  
	 Norm) ASTM (US Norm).
 						    
(4) 	CODE: Im index erscheinen alle Kennzahlen von Fontana Fasteners gewerblichen Produkten mit 5 Ziffern.  
  				  
(5) 	MATERIALEN: Jedes Produkt ist unterscheidet sich durch die Art des Werkstoffes und dessen Zusammensetzung. Stahl wird durch die  
	 entsprechenden Festigkeitsklassen gekennzeichnet. Die werden im einzelnen wie folgt gekennzeichnet: •Unbehandelter Stahl,  
	 • Weiß-verzinkter Stahl, • Feuer-verzinkter Stahl, • Gelb-verzinkt, • Swarz-verzinkt. Hier werden auch nachfolgende Werkstoffe verwendet,                      
	 wie: Edelstahle           ,Nylon           , Aluminium           , Kupfer           , Messing           , Eisen           .    				  
			 
(6) 	TECNISCHES DATENBLATT: Die technische Karteikarte, spiegelt die technische und massliche Eigenschaft für jedes Produkt.
	
SONSTIGE PRODUKTE: Dieser Katalog, beinhaltet nicht im vollen Umfang alle Standardteile des Fontana Fasteners Sortiments und dessen 
Lieferfâhigkeit. Auf Anfrage, werden Zeichnungsteile mit speziellen Anforderungen in allen Anwendungsbereiche produziert. Anfragen, können 
direkt unserer zuständigen Verkaufsabteilung zugesandt werden. 

Legende

Erläuterung
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Leyenda 

LAS SIGUIENTES SON LAS DESCRIPCIONES DETALLADAS QUE FIGURAN EN LAS BARRAS QUE ESTAN EN LA CABEZERA DE CADA FAMILIA 
DE PRODUCTOS.  				  

(1)	 DISEÑO: Este cuadro es el perfil gráfico del producto en cuestión. 
							     
(2) 	DESCRIPCIÓN: Esta es una descripción sintetica de los productos en catálogo.							     

(3) 	REGLA: Todos los productos normalmente se adaptan a la norma de referencia correspondiente; existe la EN ISO (norma mundial, aplicada   
	 por la UE), la UNI (estándar Italiano), DIN (estándar Alemán), NF (estándar Frances), ASTM (estándar de EE.UU.). 			 
			 
(4) 	CÓDIGO: aquí detallamos todos los códigos de identificación de productos comerciales Fontana Fasteners en 5 dígitos.    		
		
(5) 	MATERIALES: Cada producto se identifica según el tipo de material con el cual se elabora; en el caso del acero recibe tambien sus clases 
de resistencia. Cuándo el acero está en bruto se identifica con •, cuándo tratado con el zincado blanco con •, cuándo con el zincado 
caliente con •, cuándo con el zincado amarillo • y cuándo con el zincado negro •.
También hay materiales como el Inox           , Nylon            , Aluminio           , Cobre           , Latón           , Hierro           .			 
					   
(6) 	HOJA TECNICA: aquí detallamos la página del producto en questión.
	
OTROS PRODUCTOS: Este catálogo no contempla todos los productos estandar que Fontana Fasteners puede tener y también la misma puede 
suministrar productos de diseño “especial”. Para la estimación de cualquier necesidad, por favor contacte con su comercial de Fontana 
Fasteners.

c N
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VITI A TESTA ESAGONALE 
Hexagon head screws / Vis à tête héxagonal /
Sechskantschrauben / Tornillos cabeza hexagonal

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Viti a testa esagonale  
con gambo parzialmente filettato  

passo grosso

Hexagon head screws  
partial thread

4014* 5737 931

25104 4.8 • •

58-59

25106 6.8 • •
25180 8.8 • •
25110 10.9 • •
25112 12.9 •
25191 A2

25192 A4

25196 OT58

*Per le sole misure / For the only 
M 10 - M 12 - M 14 - M 22 4014

35104 4.8 • •

60

35106 6.8 • •
35180 8.8 • •
35110 10.9 • •
35112 12.9 •
35191 A2

35192 A4

35196 OT58

Viti a testa esagonale  
con gambo interamente filettato 

passo grosso

Hexagon head screws 
full thread

4017* 5739 933

27104 4.8 • •

61-62

27106 6.8 • •
27180 8.8 • •
27110 10.9 • •
27112 12.9 •
27191 A2

27192 A4

27196 OT58

27198 NYLON

*Per le sole misure / For the only 
M 10 - M 12 - M 14 - M 22 4017

37104 4.8 • •

63

37106 6.8 • •
37180 8.8 • •
37110 10.9 • •
37112 12.9 •
37191 A2

37192 A4

37196 OT58

37198 NYLON

Viti a testa esagonale con gambo 
parzialmente filettato passo fine

Hexagon head screws  
partial thread and fine thread

8765* 5738 960

26280 8.8 • •
64

26380 • •
26210 10.9 • •
26310 • •

*Per le sole misure / For the only 
M 10 - M 12 - M 14 - M 22 8765

36280 8.8 • •
65

36210 10.9 • •
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Viti a testa esagonale con gambo 
interamente filettato passo fine

Hexagon head screws  
fully threated and fine thread

8676* 5740 961

28280 8.8 • •
66

28380 8.8 • •
28210 10.9 • •
28310 10.9 •

*Per le sole misure / For the only 
M 10 - M 12 - M 14 - M 22 8676

38280 8.8 • • 67
38210 10.9 • •

Viti a testa esagonale  
filettatura americana UNC

UNC Hexagon head screws

ANSI B 
18.2.1

29480 8.8 •
68

29410 10.9 •
Viti a testa esagonale  

filettatura americana UNF

UNF Hexagon head screws

ANSI B 
18.2.1

29580 8.8 •
69

29510 10.9 •

Viti a testa esagonale flangiata zigri-
nata - liscia (*)

Hexagon flange bolts
6921

2A180 (*) 8.8 • •
70

2B104 4.8 • •
2B180 8.8 • •
2B110 10.9 • •
2B191 A2

VITI A TESTA CILINDRICA CON CAVA ESAGONALE 
Hexagon socket head cap screws / Vis à tête cylindrique a six pans creux /
Zylinderschrauben mit Innensechskant / Tornillos cabeza cilíndrica hexágono interior

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Viti a testa cilindrica  
con cava esagonale

Hexagon socket head cap screws
4762 5931 912

48180 8.8 • •

72-73

48110 10.9 • •
48112 12.9 •
48191 A2

48192 A4

48198 NYLON

Viti a testa cilindrica  
con cava esagonale - tutto filetto

Hexagon socket head cap screws  
full thread  

49180 8.8 •
7449110 10.9 •

49112 12.9 •
Viti testa cilindrica bassa  

con cava esagonale

Hexagon socket thin  
head cap screws

9327 7984
47180 8.8 • •

75
47110 10.9 •

Viti testa cilindrica bassa  
con cava esagonale e guida chiave

Hexagon socket head cap screws  
with center hole and low head

6912 46180 8.8 • • 76
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Viti a testa cilindrica  
con cava esagonale  

con gambo e codolo rettificati 

Hexagon socket cap screws with 
ground shalt and threated head

4I110 HRC34 • 77

Viti a testa bombata  
con cava esagonale

Hexagon Socket oval head screws
7380

43180 8.8 • •
78

43110 10.9 • •
43191 A2

43192 A4

Viti a testa svasata piana  
con cava esagonale - tutto filetto   

Hexagon Socket countersunk  
head cap screws - full thread

7991

40106 4.6 • •
79

40180 8.8 • •
40110 10.9 • •
40191 A2

40192 A4

Viti a testa svasata piana con cava 
esagonale - filetto parziale 

Hexagon Socket countersunk  
head cap screws - partial thread

7991

44106 4.6 • •

80

44110 10.9 • •
44180 8.8 • •
44191 A2

44192 A4

Chiavi maschio esagonali piegate    

Hexagon socket screws keys

2936 S1014 HRC48 •
816753 S0094 FERRO

6753 S0014 HRC48 •

VITI SENZA TESTA (GRANI) 
Headless setscrews / Vis sans tête /
Gewindestiften / Espárragos

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Grani con cava esagonale,  
estremità piana

Hexagon socket headless setscrews 
with flat point

4026 5923 913
50128 45H •

84
50191 A2

Grani con cava esagonale  
estremità cilindrica

Hexagon socket headless setscrews 
with dog point

4028 5925 915
51128 45H •

85
51191 A2

Grani con cava esagonale  
ed estremità conica

Hexagon socket headless setscrews 
with cone point

4027 5927 914
52128 45H •

86
52191 A2
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Grani con cava esagonale  
ed estremità a coppa

Hexagon socket headless setscrews 
with low point

4029 5929 916
53128 45H •

87
53191 A2

Grani con taglio cacciavite  
ed estremità piana

Slotted headless screws  
with flat point

4766 6113 551
54105 R50 •

88
54191 A2

Grani con taglio cacciavite  
ed estremità cilindrica  

Slotted headless set screws  
with dog point

7435 6115 417
55105 R50 •

89
55191 A2

Grani con taglio cacciavite  
ed estremità conica

Slotted headless set screws  
with cone point

7434 6117 553
56105 R50 •

90
56191 A2

VITI E BULLONI A TESTA ESAGONALE AD ALTA RESISTENZA PER COSTRUZIONI IN METALLO
High resistance screws and bolts for steel construction / Vis et boulons haute resistance pour 
construction métalliques / Hochfeste Bolzen und Schrauben für Metallbau /
Tornillos y pernos de alta resistencia para estructuras metálicas

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Bulloni a testa esagonale ad alta 
resistenza a serraggio controllato  

per carpenteria - HV-K1    
High resistance bolts for steel 
construction with controlled  

retaining system - HV-K1

14399-4 3J110 10.9 • • 92

Bulloni a testa esagonale ad alta 
resistenza a serraggio controllato  

per carpenteria filetto parziale e filetto 
totale (*) - HR-K2   

High resistance bolts for steel 
construction with controlled  

retaining system partial thread and full 
thread (*) - HR-K2

14399-3

3HP80
8.8 • •

93
3HT80 (*)

32110
10.9 • •

31110 (*)

Bulloni ad alta resistenza con puntale 
fusibile a serraggio controllato  

per carpenteria - HRC-K2
High resistance bolts for steel 

construction with controlled retaining 
system and fuse tip - HRC-K2

14399-10 3G110 10.9 • • 94

Bulloni ad alta resistenza a serraggio 
non controllato per carpenteria 

parziale filetto e filetto totale (*) - SB
High resistance bolts for carpentry 

with NON controlled retaining system 
partial thread and full thread (*) - SB

15048-1

3C106
6.8 ••

95
3F106 (*)

3F180
8.8 ••3C180 (*)

c

c

c

c

c

c
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Vite a testa esagonale larga ad alta 
resistenza per carpenteria

High - Streght structural screws  
for metal constructions

5712 6914 20110 10.9 • • 96

Dadi esagonali ad alta resistenza  
per carpenteria 

Hight-strenght large hexagon nuts  
for structural engineering

5713 6915 63111 10 • • 97

Rondelle per bulloni ad alta  
resistenza per carpenteria  

High-strenght structural washers 
5714 6916 F0043 HRC32 • • 97

Rondelle per carpenteria  

Plain washers for steel construction
7989 F2040 100HV • • 98

Piastrine di appoggio su travi UPN 

Channel clamping plates  
for hi - strenght bolts

5716 6918 HH043 R80 • • 98

Bulloni a testa esagonale  
con dado esagonale (T.D.E.) 

Mild steel bolts with nut

4016
4034

5727 601 24104 6.8 • • 99

Bulloni a testa esagonale  
con filetto corto e dado

Mid steel bolts with short thread
7990 23103 4.6 • 100

DADI ESAGONALI 
Hexagonal nuts / Ecrous hexagonaux /
Sechskantmuttern / Tuercas hexagonales

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Dadi esagonali alti  
passo grosso

High Hexagon nuts 
normal thread

5587

60106 8 • •

102

60180 10 •
60121 2H •
60191 A2

60192 A4

60196 OT

60198 NYLON
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Dadi esagonali alti (tipo 2) 
passo grosso

High Hexagon nuts (type 2) 
normal thread

4033

6F106 8 • •

103

6F180 10 •
6F121 2H •
6F191 A2

6F192 A4

6F196 OT

6F198 NYLON

Dadi esagonali alti 
passo fine 

High Hexagon nuts 
fine thread

5587

60206 8 • •

102

60306 8 • •
60280 10 •
60380 10 •
60221 2H •
60291 A2

60292 A4

60296 OT

Dadi esagonali alti (tipo 2) 
passo fine 

High Hexagon nuts (type 2) 
fine thread

8674

6H206 8 • •
104

6H280 10 •
6H221 2H •
6H291 A2

6H292 A4

6H296 OT

Dadi esagonali medi  
passo grosso
Hexagon nuts  

normal thread

5588 934

61106 8 • •
105

61180 10 •
61191 A2

61192 A4

61196 OT

61198 NYLON

Dadi esagonali medi (tipo 1) 
passo grosso

Medium hexagon nuts (type 1) 
normal thread

4032

73106 8 • •
106

73180 10 •
73191 A2

73192 A4

73196 OT

73198 NYLON

Dadi esagonali medi  
passo fine

Medium hexagon nuts  
fine thread

5588 934

61206 8 • •

105

61306 8 • •
61280 10 •
61380 10 •
61291 A2

61292 A4

61296 OT

61298 NYLON

Dadi esagonali medi (tipo 1) 
passo fine

Medium hexagon nuts (type 1) 
fine thread

8673

6N206 8 • •
107

6N280 10 •
6N291 A2

6N292 A4

6N296 OT

6N298 NYLON
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Dadi esagonali bassi 
passo grosso 

Low hexagon nuts  
normal thread

5589 936

62106 8 • •
108

62180 10 •
62191 A2

62192 A4

62196 OT

Dadi esagonali bassi 
passo grosso ISO 

Low hexagon nuts  
normal thread ISO

4035

6P106 8 • •
109

6P180 10 •
6P191 A2

6P192 A4

6P196 OT

Dadi esagonali bassi 
passo fine 

Low hexagon nuts  
fine thread

5589 936

62206 8 • •
108

62306 8 • •
62280 10 •
62291 A2

62292 A4

62296 OT

Dadi esagonali bassi 
passo fine ISO 

Low hexagon nuts  
fine thread ISO

8675

6R206 8 • •
110

6R280 10 •
6R291 A2

6R292 A4

6R296 OT

Dadi esagonali pesanti ASTM 
filettatura UN

Heavy hexagon nuts ASTM 
UN thread

ANSI B 
18.2.2

69421 2H • 111

Dadi esagonali filettatura UNC 
ANSI B. 18.2.2

UNC thread hexagon nuts 
ANSI B. 18.2.2

ANSI B 
18.2.2

70406 8 • 112

Dadi esagonali filettatura UNF 
ANSI B. 18.2.2

UNF thread hexagon nuts 
ANSI B. 18.2.2

ANSI B
18.2.2

70506 8 • 112

DADI, GHIERE E RONDELLE DI SICUREZZA 
Security nuts, round nuts and washers / Ecrous et rondelles de securité, ecrous a encoches /
Sicherungsmuttern, Nutmuttern, Zahnscheiben / Tuercas, arandelas y anillos de seguridad

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Dadi esagonali alti autofrenanti con 
anello in poliamide - passo grosso

High prevailing torque type hexagon 
nuts with polyamide ring

7473 982
67106 8 •

114
67191 A2

Dadi esagonali alti autofrenanti con 
anello in poliamide - passo fine

High prevailing torque type hexagon 
nuts with polyamide ring - fine thread

7473 982

67206 8 •
11467306 8 •

67291 A2
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Dadi esagonali bassi autofrenanti con 
anello in poliamide - passo grosso

Low prevailing torque type hexagon 
nuts with polyamide ring

7474 985
68106 8 •

115
68191 A2

Dadi esagonali bassi autofrenanti con 
anello in poliamide - passo fine

Low prevailing torque type hexagon 
nuts with polyamide ring - fine thread

7474 985

68206 8 •
11568306 8 •

68291 A2

Dadi esagonali autofrenanti  
per alte temperature  

Slotted and castle hexagon nuts  
high temperature use

980 66106 8 • 116

Dadi esagonali autofrenanti  
tipo Serpress  

Serpress slotted hexagon nuts
6B107 8 • 116

Dadi esagonali flangiati 

Hexagon nuts with flange
4161 6923

7A106 8 • •
1177B106 8 • •

7A191 A2

Dadi ad alette

Wing nuts
5448A 315

7D106 8 •
1177D191 A2

7D196 OT

Dadi esagonali ciechi  
con calotta sferica

Hexagon dome cap nuts
5721 1587

7F106 8 • •
1187F191 A2

7F196 OT

Dadi esagonali ciechi  
con calotta sferica in nylon

Hexagon dome cap nuts in nylon
986 7K106 8 • • 118

Dadi esagonali alti ad intagli   
passo grosso

High hexagon nuts
5593 935 7R106 8 • 119

Dadi esagonali alti ad intagli   
passo fine

High hexagon nuts 
 fine thread

5593 935
7R206 8 • • 119
7R306 8 •

Dadi esagonali bassi ad intagli   
passo grosso

Low hexagon nuts
5594 7S106 8 • 119

Dadi esagonali bassi ad intagli   
passo fine

Low hexagon nuts 
 fine thread

5594
7S206 8 •

119
7S306 8 •

Controdadi di sicurezza elastici PAL

Self Locking counter nuts
7967 7T180 C70 • 120

Dadi esagonali a saldare

Hexagon weld nuts
929 64106 4.8 • 121
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Dadi quadri in gabbia  

Square caged nuts
7P100 8 • 122

Ghiere di bloccaggio tipo KM 

Slotted round nut for hook-spanner 
KM type

981 J9085 5S • 123

Ghiere di bloccaggio tipo normale 
inserto in nylon

Slotted round nut for hook-spanner 
with nylon insert

JA041 R50 • 124

Rondelle di sicurezza tipo MB

Washers for lock ring nuts
FE040 R40 • 125

BULLONI PER MACCHINE AGRICOLE 
Bolts for farm machines / Boulons pour machines agricoles /
Schrauben für Landmaschine / Pernos para maquinaria agrícola

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Bulloni a testa tonda larga  
con quadro sottotesta 

Cup head square neck bolts  
with large head

8677 5732 603
(NF

27351)
4H104 4.8 • • 127

Bulloni a testa tonda larga  
con quadro sottotesta 

Cup head square neck bolts  
with large head

8677 5732 603
(NF

27351)

4K104 4.8 • •
128

4K191 A2

Bulloni a testa svasata con quadro 
sottotesta per macchine agricole

Countersunk square bolts  
with exagon nuts for farm machines

6104 4A102 4.6 • 129

Bulloni a testa svasata e nasello  
con dado esagonale

Countersunk flat NIB bolts  
with exagon nuts

6105 604 4D102 4.6 • 130
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VITI PER METALLO
Machine screws / Vis à metaux /
Schrauben für Metall / Tornillos para metales 

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Viti per metallo a testa tonda larga 
impronta Pozidrive

Mushroom head machine screws 
Pozidrive

NF 
25122

AC104  • 132

Viti “Poelier” per metallo a testa 
mezza tonda con doppio intaglio

Mild steel roofing screws only

NF 
25129

AD104  •
133

AD191 A2

Bulloni “Poelier” per metallo a testa 
mezza tonda con doppio intaglio

Mild steel roofing bolts only

555
(dado 
nut)

NF 
25129

AE104  • 134

Viti per metallo a testa cilindrica  
con taglio cacciavite    

Slotted cheese head screws
1207 6107 84

A0104 4.8 • •
135

A0191 A2

Viti per metallo a testa svasata  
piana con taglio cacciavite

Recessed machine screws,  
cheese head slotted

2009 6109 963

A3104 4.8 • •
136

A3191 A2

Viti per metallo a testa svasata  
con calotta e taglio cacciavite

Slottedraised countersunk  
head screws

2010 964

A4104 4.8 • •
137

A4191 A2

Viti per metallo a testa cilindrica  
con calotta ed impronta Phillips

Recessed raised pan head machine 
screws - cruciform Phillips

7045 7687 7985

A5104 4.8 • •
138

A5191 A2

Viti per metallo a testa svasata piana 
con impronta Phillips   

Recessed countersunk flat head 
cruciform Phillips - machine screws

7046 7688 965

A7104 4.8 • •
139

A7191 A2

Viti per metallo a testa svasata  
con calotta ed impronta Phillips  

Recessed countersunk cake head 
cruciform Phillips - machine screws

7047 7689 966

A8104 4.8 • •
140

A8191 A2

Vite ad alette

Wind screws
5449 316 4L104 4.8 • • 141

Viti a testa quadra ridotta - tipo A  
Reduced square head screws - type A

6050 479

4M105 5.8 • •
142Viti a testa quadra ridotta - tipo B  

Reduced square head screws - type B 4P105 5.8 • •
Viti a testa quadra ridotta - tipo C  

Reduced square head screws - type C 4R105 5.8 • •
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VITI PRIGIONIERE
Metal end studs / Vis prisonnier / 
Stiftschrauben / Tornillos prisioneros 

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Viti prigioniere a radice corta

Short metal end studs
5909 938 1A180 8.8 • 144

Viti prigioniere a radice media 
passo grosso

Medium metal end studs 
normal thread

5911 1B180 8.8 • 145

Viti prigioniere a radice media 
passo fine

Medium metal end studs 
fine thread

5912 1B280 8.8 • 146

Viti prigioniere a radice lunga

Long metal end studs
5914 835 1F180 8.8 • 147

Viti prigioniere a radice media

Medium metal end studs
939 1E180 8.8 • 148

BARRA FILETTATA - VITI A TIRANTE 
Threaded rods - Stud bolts / Tiges filetées - Gojons /  
Gewindestangen - Gewindebolzen / Varillas roscadas - Pernos roscados

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Barra filettata lunghezza 1 metro  

Threaded rods - 1 mt
975

1L104 4S • •

150

1L139 B7 • •
1L191 A2

1L192 A4

1L196 OT

Barra filettata lunghezza 1 metro 
passo fine  

Threaded rods - 1 mt 
fine thread

975

1L204 4.8 • •
1L304 4.8 • •

Barra filettata lunghezza 1 metro 
filettatura sinistra  

Threaded rods - 1 mt
975 1LA04 4.8 • •

Barra filettata lunghezza 1 metro UNC  

Threaded rods - 1 mt UNC
ANSI B
16.5

1S439 B7 •
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Barra filettata lunghezza 2 metri
Threaded rods - 2 mt

975 1M104 4.8 • •
150

Barra filettata lunghezza 3 metri
Threaded rods - 3 mt

975 1P104 4.8 • •
Viti a tirante
Stud bolts

6610 976 B 1G139 B7 •
151

Viti a tirante - passo fine
Stud bolts - fine thread

6610 976 B 1G239 B7 •
Viti a tirante ANSI ASTM B7 UN

ANSI stud bolts ASTM B7 UN
ANSI B
16.5

1G639 B7 • 152

Tiranti a occhio 

Eye stay rods
6058 1K102 4.6 • • 153

TAPPI 
Plugs / Ecrous /
Verschlussschrauben / Tapones

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Tappi conici con esagono incassato 
alti

Countesunk hexagon chamfered  
plugs pipe thread

GAS RU810 12.9 • 156

Tappi conici con esagono incassato 
medi

Countesunk hexagon chamfered  
plugs pipe thread

NPTF
DRY
SEAL

RVN10 12.9 • 156

Tappi conici con esagono incassato 
bassi

Countesunk hexagon chamfered  
plugs pipe thread

NPTF
LEVL
SEAL

RWN10 12.9 • 156

Tappi conici con esagono incassato

Countesunk hexagon champfered 
plugs pipe thread

906
RE905 5.8 •

157
RE005 •

Tappi a testa cilindrica di spallamento 
con esagono incassato

Countesunk hexagon parcel  
plugs thread

908
RG005 5.8 •

158
RH005 •

Tappi a testa esagonale con bordino

Hexagonal head plugs with flange
910 RK005 5.8 • 159

Tappi cilindrici con esagono  
incassato con guarnizioni

Countesunk hexagon champfered 
plugs pipe thread

RJ005 5.8 • 160

Tappi cilindrici a testa esagonale

Hexagon socket plugs
7604 RF005 5.8 • 161
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VITI AUTOFILETTANTI
Tapping screws / Vis à tôle / 
Blechschrauben / Tornillos rosca chapa 

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Viti autofilettanti a testa cilindrica  
con taglio cacciavite

Slotted pan head tapping screws
1481 6951 7971

B0T00  • •
164

B0T91 A2

Viti autofilettanti a testa svasata  
piana con taglio cacciavite

Slotted countersunk head tapping 
screws

1482 6952 7972
B2T00  • •

165
B2T91 A2

Viti autofilettanti a testa svasata  
piana con calotta e taglio cacciavite

Slotted raised countersunk oval  
head tapping screws

1483 6953 7973
B4T00  • •

166
B4T91 A2

Viti autofilettanti a testa bombata  
con impronta Phillips

Pan head self tapping  
Phillips screws

7049 6954 7981
B6T00  • •

167
B6T91 A2

Viti per lamiera autofilettanti a testa 
svasata piana con impronta Phillips

Recessed raised countersunk head 
tapping Phillips screws

7050 6955 7982
B9T00  • •

168
B9T91 A2

Viti per lamiera autofilettanti  
a testa svasata piana con calotta  

e impronta Phillips

Recessed raised countersunk  
oval head tapping Phillips screws

7051 6956 7983

BCT00  • •
169

BCT91 A2

Viti per lamiera autofilettanti  
a testa esagonale

Hexagon head tapping screws
1479 6949 7976

BET00  • •
170

BET91 A2

Viti per lamiera autofilettanti  
a testa esagonale con bordino

Hexagon head tapping screws  
with collar

6950 BFT00  • • 171

Viti per lamiera autofilettanti a testa 
cilindrica con cava esagonale  

Hexagon socket head  
cap tapping screws

BGT00  • • 172

Viti autofilettanti a testa mezza  
tonda con impronta Phillips  

per cornici finestre

Mushroom head Phillips screws  
for window frames

BKT00  • • 173

Viti per plastica autofilettanti  
a testa bombata impronta Phillips

Pan head tapping Phillips screws  
for plastic materials

9707 D0T00  • 174

Viti per plastica autofilettanti  
a testa svasata impronta Phillips

Raised countersunk head tapping 
Phillips screws for plastic materials

9710 D1T00  • 175
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VITI AUTOFORMANTI-AUTOFORANTI PER LAMIERA
Recessed-Selfdrilling screws for sheet metal / Vis à tôle autoformeuses et autoperceuses / 
Gewindefurchendeschrauben und Bohrschrauben / Tornillos autoformantes y autotaladrantes rosca chapa 

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Viti per lamiera autoformanti  
trilobate testa cilindrica  

impronta Pozidrive  

Swage shape recessed pan head 
tapping Pozidrive screws  

for sheet metal

8112 7500C CCT00  • 178

Viti per lamiera autoformanti  
trilobate testa piana svasata  

impronta Pozidrive  

Swage shape recessed countersunk 
flat head tapping Pozidrive screw 

for sheet metal

8113 7500M CDT00  • 178

Viti per lamiera autoformanti  
trilobate testa a calotta  

impronta Pozidrive  

Swage shape recessed oval head 
tapping Pozidrive screw 

for sheet metal

8114 CET00  • 178

Viti per lamiera  
autoformanti trilobate  

testa esagonale  

Swage shape recessed tapping  
screws wtih exagonal head 

for sheet metal

8110 7500TE CAT00  • 178

Viti per lamiera autoforanti  
a testa cilindrica Phillips 

Recessed pan head Phillips  
self-drilling screws for sheet metal

8118 7504N C0T00  • 179

Viti per lamiera autoforanti  
a testa esagonale con bordino 

Hexagon head self-drilling screws  
with collar for sheet metal

8117 7504K C1T00  • 180

Viti per lamiera autoforanti  
a testa piana svasata  

impronta Phillips 

Cuntersunk head Phillips self-drilling 
screws for sheet metal

8119 7504P C3T00  • 181

Valigetta metallica viti  
per lamiera autoforanti   

Metal case with  
Self-drilling screws 

97H 182
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VITI PER LEGNO
Screws for wood applications / Vis à bois / 
Holzschrauben / Tornillos para madera 

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

VBA 3 6526 
Viti per fissaggio cemento a testa 

svasata impronta Torx   

Countersunk underhead Torx  
for concrete applications

EEU00  • 184

VBA 3 6504  
Viti per legno a testa svasata  
di sicura impronta Pozidrive  

interamente filettate  

Countersunk underhead flutes, 
Pozidrive - full thread

EAU00  • 185•

VBA 3 6508  
Viti per legno a testa svasata  
di sicura impronta Pozidrive 

parzialmente filettate  

Countersunk underhead flutes, 
Pozidrive - partial thread

EAR00  • 186•

VBA 3 6506  
Viti per legno a testa svasata  

di sicura impronta Torx  
interamente filettate  

Countersunk underhead flutes Torx 
full thread

EKU00  • 187•

VBA 3 6512  
Viti per legno a testa svasata  

di sicura impronta Torx  
parzialmente filettate  

Countersunk underhead flutes Torx 
partial thread

EKR00  • 188•

VBA 3 6522  
Viti per legno a testa larga con 

rondella integrata impronta Torx  

Large-head screw and integrated 
washer, Torx - for wood applications

ETR00  • 189

VBA 3 6510 
Viti per legno a testa tonda  

impronta Pozidrive  

Countersunk panhead Pozidrive

ECU00  • 190

VBA 3 6516  
Viti per legno a testa tonda larga 

“Penture” e impronta Torx   

Mushroom head “Penture”  
Hinge screws Torx

EMR00 
•••

191
N
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

VBA 3 6519  
Viti per legno a testa tonda larga 

impronta Torx 

Countersunk frame fix  
Button head Torx

ELR00  • 192

VBA 3 6501  
Viti per legno a testa bombata 

impronta Pozidrive  

Raised countersunk Pozidrive  
for wood applicatons

EBU00  • 193

VBA 3 6518  
Viti per legno a testa tonda  

impronta Torx  

Countersunk panhead Torx

EDU00  • 194

VBA 3 6517  
Viti per legno a testa larga con 

impronta antisvitamento Involtur 

Mushroom head penture  
Hinge screws “Involtur”

EFR00  • 195

VBA 3 6511 
Viti per pannelli posteriori in legno 

impronta Pozidrive 

Wood panel mounting screws 
Pozidrive

EPU00  • 196

VBA 3 6706  
Viti per legno a testa svasata  

di sicura cachtor impronta Torx 

Countersunk Cachtor Torx  
for wood applications 

ERR00  • 197

VBA 3 6626  
Viti per legno versione speciale 

antirottura impronta Torx  

Countersunk special  
non-split version, Torx

EPR00  •
198

VBA 3 6446  
Viti per legno a testa svasata ridotta 

impronta Torx 

Reduced countersunk screws Torx  
for wood applications

EQR91 

VBA 3 6554  
Viti per legno a testa svasata impronta 

Pozidrive - filetto totale

Countersunk screws Pozidrive - for 
wood applications - fully threaded

EXU00  •
199

VBA 3 6556  
Viti per legno a testa svasata impronta 

Torx - filetto totale

Countersunk screws Torx - for wood 
applications - fully threaded

EYU00  •

N
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

VBA PLUS 0504 
Viti per legno a testa svasata  

impronta Pozidrive  
interamente filettate  

Countersunk underhead Pozidrive  
full thread

EAT00  •
•

200

VBA PLUS 0508  
Viti per legno a testa svasata  

impronta Pozidrive  
parzialmente filettate  

Countersunk underhead Pozidrive 
partial thread 

EAP00  •
•

201

VBA PLUS 0554  
Viti per legno a testa svasata  
di sicura impronta Pozidrive 

interamente filettate  

Countersunk underhead flutes, 
Pozidrive - full thread

EHT00  • 202

VBA PLUS 0558  
Viti per legno a testa svasata  
di sicura impronta Pozidrive  

parzialmente filettate  

Countersunk underhead flutes, 
Pozidrive - partial thread

EHP00  • 203

VBA PLUS 0506  
Viti per legno a testa svasata  

di sicura impronta Torx  
interamente filettate  

Countersunk underhead flutes Torx 
full thread

EKT00  • 204

VBA PLUS 0512  
Viti per legno a testa svasata  

di sicura impronta Torx  
parzialmente filettate  

Countersunk underhead flutes Torx 
partial thread

EKP00  • 205

VBA PLUS 0510  
Viti per legno a testa tonda  

impronta Pozidrive  

Countersunk panhead Pozidrive

ECT00  •
•

206

VBA PLUS 0516  
Viti per legno a testa tonda larga 

“Penture” e impronta Torx 

  

Mushroom head “Penture” 
Hinge screws Torx 

EMP00 
•••

207
N
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

VBA PLUS 0519  
Viti per legno a testa tonda larga 

impronta Torx 

Countersunk frame fix  
Button head Torx

ELP00  • 208

VBA PLUS 0501  
Viti per legno a testa bombata  

impronta Pozidrive  

Raised countersunk Pozidrive  
for wood applicatons

EBT00  • 209

VBA PLUS 0628  
Viti per legno versione speciale 
antirottura impronta Pozidrive 

Countersunk special non-split  
version, Pozidrive

ESP00  • 210

VBA PLUS 0626  
Viti per legno versione speciale 

antirottura impronta Torx  

Countersunk special non-split  
version, Torx

EPP00  • 211

VBA PLUS 0518  
Viti per legno a testa tonda  

impronta Torx  

Countersunk panhead Torx

EDT00  • 212

VBA PLUS 0517  
Viti per legno a testa larga con  

impronta antisvitamento Involtur 

Mushroom head penture  
Hinge screws “Involtur” 

EFP00 
•••

213

VBA PLUS 0503  
Viti per legno a testa svasata ridotta 

impronta Pozidrive  

Countersunk reduced  
head Pozidrive

EGT00  •
•

214

VBA PLUS 0511  
Viti per pannelli posteriori  

in legno impronta Pozidrive 

Wood panel mounting  
screws Pozidrive

EPT00  • 215

VBA PLUS 0706  
Viti per legno a testa svasata  

di sicura cachtor impronta Torx 

Countersunk Cachtor Torx  
for wood applications

ERP00  • 216

N
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

VBA PLUS 6368  
Punta avvitatore Pozidrive  

Pozidrive bits
97H  217

VBA PLUS 6368  
Punta avvitatore Torx  

Torx bits
97H  217

VBA PLUS 6367  
Punta avvitatore Involtur  

Involtur bits
97H  217

VBA PLUS 6208  
Tappi adesivi coprivite 

Adhesif caps
T0089 NYLON 218

VBA PLUS 6213  
Tappi in PVC antirottura  

Caches vis en PVC T20 anti fendage
T1089 NYLON 218

VBA PLUS 6210  
Tappi copriviti in PVC T30  

PVC 30 caps
T2089 NYLON 219

VBA PLUS 6005-VBA-01  
Valigetta metallica VBA PLUS  
con viti testa fresata impronta 

Pozidrive - filetto totale  

Metal case with countersunk  
Pozidrive screws - full thread

97H • 220
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

VBA PLUS 6005-VBA-TX  
Valigetta metallica VBA PLUS  
con viti testa svasata di sicura  

impronta Torx 
 

Metal case with countersunk  
cruci Z screws - full thread

97H • 221

Viti per legno a testa esagonale  

Hexagon head screws for wood
704 571

NF
25607

DCP04  •
222DCP91 A2

DCP92 A4

Viti per tetti in legno a testa  
esagonale flangiata  

Hexagon washers head wood  
screws for roofing

CFT00  • 223

Viti per legno a testa tonda  
con taglio cacciavite  

Slotted pan head screws for wood
96 DBP96 OT 224

Viti per legno a testa svasata  
con taglio cacciavite  

Slotted countersunk head screws  
for wood

97 DAP96 OT 225

Viti per legno a testa svasata  
con calotta e taglio cacciavite  

Slotted countersunk head screws  
for wood

95 DLP96 OT 226

Bulloni a testa tonda larga  
con quadro sottotesta 

Cup head square neck bolts  
with large head

8677 5732 603
(NF

27351)
4H104 4.8 • • 227

Bulloni a testa tonda larga  
con quadro sottotesta 

Cup head square neck bolts  
with large head

8677 5732 603
(NF

27351)

4K104 4.8 • •
228

4K191 A2

VITI PER PANNELLI TRUCIOLARI
Screws for conglomerated wood applications / Vis pour panneaux d’agglomerè /  
Spanplattenschrauben / Tornillos para paneles aglomerados

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

VBI 0682 
Viti per pannello truciolare a testa 

svasata Pozidrive parzialmente 
filettate  

Countersunk Pozidrive for 
conglomerated wood application 

partial thread

E0P00  •
•

230
VBI 0642 (* VBI 0442) 

Viti per pannello truciolare a testa 
svasata Pozidrive totalmente filettate  

Countersunk Pozidrive  
for conglomerated wood application 

full thread

E0T00  ••
ENT91 A2
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

VBI 0686 
Viti per pannello truciolare a testa 
svasata esalobata parzialmente 

filettate  

Countersunk hexalobular for 
conglomerated wood application 

partial thread

EWP00  •
•

231
VBI 0646 

Viti per pannello truciolare a testa 
svasata esalobata totalmente filettate  

Countersunk hexalobular for 
conglomerated wood application full 

thread

EWT00  •
•

Viti per pannelli truciolari testa  
svasata piana impronta Pozidrive

Countersunk head chipboard Pozidrive 
screws for conglomerated wood

7505 B

E0T00  • •
232

E0T91 A2

Viti per pannelli truciolari testa 
cilindrica impronta Pozidrive  

Pan head chipboard Pozidrive screws 
for conglomerated wood

7505 A E3T00  • •
233

Viti per pannelli truciolari testa svasata 
con calotta impronta Pozidrive  

Countersunk head Pozidrive screws  
for conglomerated wood

7505 C E2T00  • •

VITI PER CARTONGESSO 
Dry wall screws / Vis bout foret / 
Gipspappeschrauben / Tornillos para paneles de yeso 

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

art. 6745/49 (*) 
Vissaplac, viti per cartongesso testa 

piana impronta Phillips 

Vissaplac dry wall screws  
flat head Phillips

D8T00
D8900 (*)  • 235

art. 6740  
Vissaplac, viti per cartongesso  

punta trapano testa piana  
impronta Phillips  

Vissaplac, dry wall screws  
drill tip flat head Phillips

C5T00  • 236

art. 6747  
Vissaplac, viti per cartongesso  
punta trapano testa cilindrica  

bombata impronta Phillips  

Vissaplac, dry wall screws  
drill tip pan head Phillips

C6T00  • 237
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RONDELLE, ANELLI, FISSATORI, MOLLE A TAZZA
Washers, rings, retaning washers, cup springs / Rondelles, cercles, fixeurs, rondelles à plateau
Scheiben, Spannringen, Federclips, Tellerfedern / Arandelas, anillos, fijadores, muelles 

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Rondelle per viti  
a testa esagonale   

 

Washers for hexagonal  
head screws

7089 6592 125A

G1040 HV140 • •

239

G1053 HV200 • •
G1044 HV300 • •
G1091 A2

G1092 A2

G1097 CU

G1098 NYLON

G1096 FIBER

Rondelle piane per viti  
a testa cilindrica  

Flat washers for cylinder  
head screws

7092 433 G3040  • • 240

Rondelle comuni  

Washers
GC040  • • 241

art. 7005 ECR  
Valigetta metallica dadi esagono  

e rondelle  

Metal case with hexagon nuts  
and washers inside

97H 242

Rondelle larghe per appoggio  
su materiali teneri - grembialine 

Large washers for use on soft base

GG040  • •
243

G5091 A2

Rondelle - Guarnizioni  

Washers - Gaskets

K1095 AL

244

K0097 CU

Rondelle bisellate per VITI
Champfered washers for SCREWS

1734 HA040 • • 245

Rondelle bisellate per PERNI
Champfered washers

1750 HB040 • • 245

Piastrine quadre 

Square washers
6596 436 HL040  • 246
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Piastrine oblique di appoggio  
su ali di travi UPN  

Square washers for U metal profiles 
6598 434 HP040  • 247

Piastrine di sicurezza  

Security plates
6601 HJ040  • 248

Rondelle di sicurezza con nasello  

Security washers with nose
6599 432 FA040  • 249

Rondelle di sicurezza con linguetta  

Washers with security tab
6600 93 FB040  • 250

Rondelle di sicurezza  
con doppia linguetta

Washers with double security tab
1746 FC040  • 251

Rondelle di sicurezza con  
2 linguette ad angolo

Washers with 2 security tabs
1747 FD040  • 252

Rondelle elastiche Grower tipo W  

Flat spring washers W type
NF 

25515
KL000  • • 253

Rondelle elastiche Grower rinforzate 
sezione rettangolare con spigoli vivi

HRC Flat spring washers
KK045 HRC50 • • 254

Rondelle elastiche Grower sezione 
quadra per viti testa cilindrica

Flat spring washers with square  
ends for cap screws

1751A

KE044 C72 • •
255KE091 A2

KE092 A4

Rondelle elastiche Grower sezione 
quadra rinforzate

Spring hardened washers with  
square ends Grower type

7980 KH044 HRC50 • • 256

Rondelle elastiche curvate

Conic spring washers
137 A K8045 C72 • 257

Rondelle elastiche ondulate

Wing spring washers
137 B K9045 C72 • 257
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Rondelle dentellate elastiche  
di sicurezza a ventaglio interno

Serrated internally lock washers
8842 J 6798 J

H0045 C72 • •
258H0091 A2

H0092 A4

Rondelle elastiche di sicurezza  
a ventaglio esterno

Serrated externally lock washers
8842 A 6798 A

H1045 C72 • •
259H1091 A2

H1092 A4

Rondelle ventaglio esterno coniche  
per viti testa svasata

Countersunk serrated lock washers  
8842 V 6798 V H2045 R150 • 260

Rondelle ventaglio  
a doppia dentatura

Double serrated lock washers
H4045  • 261

Rondelle ventaglio interne  
a fascia larga

Serrated internally lock washer  
extra large

H5045  • 262

Rondelle ventaglio esterne  
a fascia larga

Serrated externally lock washer  
extra large

H6045  • 263

Rondelle elastiche piane  
con dentatura esterna

Lock washers with external teeth
3703 6797 KC045  • 264

Rondelle elastiche piane  
con dentatura interna

Lock washers with internal teeth
3704 KD045  • 264

Rondelle di sicurezza zigrinate

Knurled spring washers

FF045  • •
265

FF091 A2

Orli sottoviti  

Washers for slotted countersunk  
head screws

6594 MP040  • 265

Anelli di sicurezza

Security rings
JH054  • 266

Dischi superelastici per viti e bulloni

Conical spring washers  
for screws assemblies

6796 HS055  • 267
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DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Rondelle eleastiche zigrinate 
“Contact”

Conical knurled locking tooth 
“Contact” washers

F8045  • 268

Rondelle piane a fascia larga

Large washers for clamping devices
6340 G6052  • 269

Rondelle base conica forma D

Conical seats washers
6319 D F6080  • 269

Rondelle sferiche forma C

Spherical seats washers
6319 C F5080  • 270

Rondelle base conica forma G

Conical seats washers
6319 G G7080  • 270

Anelli elastici radiali di sicurezza  
per alberi - tipo E

Retaining rings for shafts
7435 471

J2045  •
271-272

J2093 A2

Anelli elastici radiali di sicurezza  
per fori - tipo I

Retaining rings for bores
7437 472

J0045  •
273-274

J0093 A2

Anelli elastici radiali di sicurezza  
per alberi

Retaining washers for shafts
7434 6799

J4045  •
275

J4093 A2

Anelli elastici per alberi  
senza scanalatura

Retaining rings without groove
J5054  • 276

Rondelle elastiche per alberi  
senza scanalatura

Retaining washers without groove
J7054  • 276

Fissatori a corona con calotta RPC 
per perni cilindrici

Retaining washers with RPC cap
J8054  • 277

Molle a tazza

Cup springs
2093 JG045 R150 • 278
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SPINE, LINGUETTE, COPIGLIE, RIVETTI 
Pins, parallel keys, rivets, inserts / Goujons, clès, goupilles, rivets / 
Stiften, Schlusseln, Splinten, Halbrundnieten / Pasadores, pernos, clavijas, remaches 

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Spine cilindriche diritte 
serie pesante

Parallel pins 
heavy type

8752 6873 1481

L0045 R150 •
280

L0093 A2

Spine elastiche a spirale  
serie media  

Spring type straight pins,  
standard duty

8750 6875 7343

L2045 R150 •
281

L2093 A2

Spine cilindriche  
con filetto interno temprate

Parallel pins with internal  
thread hardened

8735 6364 B 7979 L4046 R80 • 282

Spine cilindriche di precisione  

Parallel pins hardened
8734 6364 A 6325 L5046 R220 • 283

Spine cilindriche

Parallel pins
2338 1707 7

L6041 R70 •
284L6091 A2

L6092 A4

Spine coniche  
non temprate  

Taper pins
2339 7283 1 L7041 R50 • 285

Spine coniche con gambo filettato  
e parte conica costante

Taper pins with thread and  
constant taper lenght

7285 258 L9041 R50 • 286

Spine coniche con gambo filettato  
e lunghezza costante del gambo  

Taper pins with thread and  
constant threaded part

7286 7977 LA041 R50 • 287

Spine coniche con foro filettato

Taper pins with internal thread
7284 7978 LB041 R50 • 288

Linguette ad incastro  

Parallel keys
6604 A 6885 A M0051 C40 • 289



53

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Linguette a disco

Woodruff keys
6606 6888 M2051 C40 • 290

Copiglie  

Split pins
1234 1336 94

LG001  • •
291LG091 A2

LG092 A4

Copiglie elastiche sagomate

Special share split pins
LH054  • • 292

Inserti filettati a testa svasata FTS

Threaded inserts with  
countersunk head

R4099  •
293R4095 AL

R4091 A4

Inserti filettati a testa cilindrica FTT

Threaded inserts with  
cylindrical head

R5099  •
294R5095 AL

R5091 A4

Rivetti a strappo testa tonda  

Blind rivets
9200 A 7337 A

MB094  •

295

MB095 AL

MB097 CU

ME091 A2

ME093 AL/IN

Rivetti a strappo testa tonda  
a tenuta stagna  

Blind rivets
MD095 AL 296
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GOLFARI, GRILLI, REDANCE, TENDITORI, CANAULE 
Eye bolts, clamps, thimbles, turnbuckles, coupling nuts / Oeil, brides, des a coudre, tendeurs, ecrous 
de raccordement / Oesenschrauben, Schellen, Fingerhuete, Spannern, Uberwurfmuttern /   
Cancamos, abrazaderas, dedales, tensores, tuercas de acoplamiento

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Golfari ad occhio circolare maschi  

Lifting eye bolts
3266 580

P0002  • •

298

P0091

P1002 • •
Golfari ad occhio circolare          

maschi - passo fine  

Lifting eye bolts - fine thread

P0202  • •
P1202  • •

Golfari ad occhio circolare  
con foro filettato

Lifting eye nuts
582

P2002  • •

299

P2091

P3002 • •
Golfari ad occhio circolare  

con foro filettato - passo fine 

Lifting eye nuts - fine thread

P2202  • •
P3202  • •

Golfari ad occhio allungato,  
con foro filettato  

Long lifting eye bolt with  
threaded bore

2948 P4002  • •
300

Golfari ad occhio allungato,  
con foro filettato - passo fine

Long lifting eye bolt with  
threaded bore - fine thread

2948 P4202  • •

Grilli ad U - Tipo navale 

U - Clamps, naval type
P8002  • 301

Morsetti per funi metalliche 

Clamps for steel cables

PC002  •
301

PC092 A4

Redance 

Thimbles

PF094  •
301

PF091 A4

Tenditori a due occhi  
in ferro stampato  

Turnbuckles
PH002  • 302

Canaule in ferro stampato  

Coupling nuts
PT002  • 302
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CHIODI, FIBBI, GANCI 
Nails, screw eyes, hooks / Pointes, crampillons, crochets
Zwecke, Nagel Stahl, Schraubenangel / Puntas, grampillones, ganchos

DISEGNO
DESIGN

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

NORMA / NORM

COD.

MATERIALI / MATERIAL

PAG.
EN ISO UNI DIN

ALTRE
OTHERS

ACCIAIO / STEEL

INOX
STEEL

ALTRI
OTHER

RESIST. TRATT. / TREAT.

ALTA
HIGH

BASSA
LOW

GR. ZN

Chiodi con autorottura

Clading nail selfshort
LL000  • 304

Chiodi testa uomo 

Man head nail
LM000  • 304

Chiodi galvanizzati testa larga

Galvanized nail, large head
LS000  • 305

Chiodi testa piana  

Flat head nail
LN000  • 305

Chiodi striato per cemento

Striated concrete nail
LP000  • 306

Fibbi 

Double nails
LR000  • 306

Viti a gancio quadro

L hooks
25611 MVT00  • 307

Ganci armadio

Spring loaded looks eyes
MUT00  • 308

Ganci per finestra 

Gate and shutter hooks
NA000  • 308

Occhielli filettati legno

Screws eyes
25609 MTT00  • 309



Viti a testa esagonale

Hexagon head screws

Vis à tête héxagonal

Sechskantschrauben

Tornillos cabeza hexagonal
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EN ISO 4014

UNI 5737

DIN 931

ALTRE

25***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 27

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

	 d		  M 4	 M 5	 M 6	 M 7	 M 8	 M 10*	 M 12*	 M 14*	 M 16	 M 18	 M 20	 M 22*
		  L  125	 14	 16	 18	 20	 22	 26	 30	 34	 38	 42	 46	 50
		 b 125 < L  200	 -	 -	 24	 26	 28	 32	 36	 40	 44	 48	 52	 56
		  L > 200	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 69
	 K	 	 2,8	 3,5	 4	 4,8	 5,3	 6,4	 7,5	 8,8	 10	 11,5	 12,5	 14
	 S		  7	 8	 10	 11	 13	 17	 19	 22	 24	 27	 30	 32

 L=	 18		  2,34	
	 20		  2,51	
	 22		  2,70	 4,29	
	 25		  3,00	 4,71	 7,19								      
	 30		  3,51	 5,48	 8,27	 11,7	 15,76				    	massa x 1000 pz = Kg		
	 35		  3,97	 6,24	 9,36	 13,2	 17,68	 29						    
	 40		  4,45	 6,99	 10,4	 14,7	 18,2	 32,2	 45,6	 65,2				  
	 45		  4,96	 7,75	 12,4	 16,2	 19,8	 35,5	 49,9	 71,1	 99			 
	 50		  5,42	 8,5	 13,6	 17,7	 22,6	 38,5	 54,2	 77	 106			 
	 55		  5,81	 9,26	 14,8	 19,2	 24,8	 41,1	 58,5	 82,9	 114			 
	 60		  6,28	 10	 15,2	 20,7	 26,3	 44,7	 62,7	 88,9	 121	 160	 201	
	 65		  6,87	 10,8	 16,3	 22,2	 28,3	 47,6	 67	 94,8	 129	 169	 216	 276
	 70		  7,35	 11,5	 17	 23,7	 29,5	 49,8	 71,3	 101	 136	 179	 228	 290
	 75			   12,3	 18,1	 25,2	 31,4	 53,3	 75,6	 107	 144	 189	 240	 305
	 80			   13	 19,1	 26,7	 33,6	 56,4	 79,8	 111	 152	 199	 252	 320
	 85			   	 20,6	 28,2	 35,4	 59,3	 84,1	 118	 160	 209	 264	 335
	 90			   	 21,3	 29,7	 37,2	 62,2	 87,5	 123	 167	 218	 276	 349
	 95				    22,4	 31,2	 39,8	 65,7	 92,7	 130	 175	 228	 288	 364
	 100			   	 24,2	 32,7	 41,4	 68,3	 97	 136	 183	 238	 300	 379
	 110				    26,3	 35,7	 43,7	 74,7	 106	 148	 198	 258	 324	 408
	 120				    27,7	 38,7	 47,3	 80,8	 114	 160	 214	 277	 348	 437
	 130				    29,6	 41,5	 51,4	 85,6	 122	 171	 228	 295	 370	 465
	 140				    31,7	 44,5	 55,5	 92,1	 130	 183	 243	 314	 395	 494
	 150				    33,9	 47,5	 59,6	 98,3	 139	 195	 259	 334	 419	 523
	 160						      63,9	 104	 147	 206	 274	 353	 443	 553
	 170						      66,4	 111	 156	 218	 290	 373	 467	 582
	 180						      70,3	 117	 165	 230	 305	 393	 491	 612
	 190				    		  74,4	 123	 173	 242	 321	 412	 515	 641
	 200						      80,6	 128	 183	 254	 336	 432	 540	 670
	 210						      83,6	 133	 189	 263	 350	 447	 559	 695
	 220						      87,4	 139	 197	 275	 367	 471	 589	 724
	 230							       	 206	 287	 381	 486	 607	 754
	 240								        213	 299	 398	 510	 638	 783
	 250								        223	 311	 414	 530	 662	 813
	 260									         	 438		  693	
	 270										          454		  718	
	 280									         	 470		  743	
	 300									         	 502		  793	
	 320										          534		  843	
	 340										          566		  893	
	 360									         	 598		  943	
	 380										          630		  993	
	 400										          662	 	 1043	 continua
														            
Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.
	 La norma EN ISO 4014 per le filettature M 10, M 12, M 14 e M 22, prevede una larghezza in chiave differente riscontrabile alla pagina 60.

CATEGORIA A	 Dimensioni in mm

Viti a testa esagonale con gambo parzialmente filettato
Hexagon head screws - partial thread  
Vis à tête héxagonal partiellement filetées   
Sechskantschrauben mit Schaft 
Tornillo cabeza hexagonal parcialmente roscado  
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EN ISO 4014

UNI 5737

DIN 931

ALTRE

25***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 27

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

			   d		  M 24	 M 27	 M 30	 M 33	 M 36	 M 39	 M 42
				    L  125	 54	 60	 66	 -	 -	 -	 -
			  b 125 < L  200	 60	 66	 72	 78	 84	 90	 96
				    L > 200	 73	 79	 85	 91	 97	 103	 109
			   K	 	 15	 17	 18,7	 21	 22,5	 25	 26
			   S		  36	 41	 46	 50	 55	 60	 65

 	 L=		  70		  341		
			   75		  358						    
			   80		  375	 502				    massa x 1000 pz = Kg	
			   85		  392	 524	 668					   
			   90		  410	 546	 699				  
			   95		  427	 568	 726					   
			   100		  445	 590	 753	 949	 1151			 
			   110		  479	 634	 807	 1020	 2240		  	
			   120		  514	 678	 862	 1079	 1311	 1588	 1870	
			   130		  546	 718	 912	 1130	 1390	 1683	 1980
			   140		  581	 762	 966	 1200	 1460	 1778	 2090
			   150		  615	 807	 1020	 1260	 1540	 1860	 2200
			   160		  650	 851	 1070	 1330	 1620	 1920	 2290
			   170		  685	 895	 1130	 1410	 1710	 2002	 2410
			   180		  720	 939	 1180	 1460	 1770	 2100	 2500
			   190		  755	 983	 1240	 1534	 1870	 2190	 2605
			   200		  789	 1030	 1290	 1609	 1930	 2320	 2710
			   210		  822	 1065	 1336	 1679	 2030	 2355	 2810
			   220		  858	 1110	 1390	 1750	 2070	 2390	 2910
			   230		  892	 1153	 1445	 1795	 2150	 2485	 3045
			   240		  927	 1200	 1500	 1840	 2230	 2580	 3180
			   250		  962	 1245	 1555	 1950	 2330	 2750	 3485
			   260		  1010	 1310	 1640	 2020	 2430	 2800	 3390
			   270		  1045	 1350	 1695	 2090	 2510	 2900	 3445
			   280		  1080	 1390	 1750	 2150	 2590	 3010	 3500
			   300		  1150	 1480	 1860	 2290	 2750	 3210	 3600
			   320		  1220	 1615	 1970	 2430	 2910	 3410	 3760
			   340		  1240	 1682	 2080	 3570	 3070	 3610	 3880
			   360		  1360	 1750	 2190	 2710	 3230	 3810	 4000
			   380		  1430	 1840	 2300	 2850	 3390	 4010	 4120
			   400		  1500	 1930	 2410	 2920	 3550	 4210	 4240

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.

CATEGORIA A	 Dimensioni in mm

Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

Viti a testa esagonale con gambo parzialmente filettato
Hexagon head screws - partial thread  
Vis à tête héxagonal partiellement filetées   
Sechskantschrauben mit Schaft 
Tornillo cabeza hexagonal parcialmente roscado  
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EN ISO 4014

UNI

DIN

ALTRE

35***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 27

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

	 d		  M 10	 M 12	 M 14	 M 22
		  L  125	 26	 30	 34	 50
		 b 125 < L  200	 32	 36	 40	 56
		  L > 200	 -	 -	 -	 69
	 K	 	 6,4	 7,5	 8,8	 14
	 S		  16	 18	 21	 34

 L=	 35		  29			   Massa x 1000 pz = Kg	
	 40		  32,2	 45,6	 65,2		
	 45		  35,5	 49,9	 71,1	 	
	 50		  38,5	 54,2	 77	 	
	 55		  41,1	 58,5	 82,9	 	
	 60		  44,7	 62,7	 88,9	 	
	 65		  47,6	 67	 94,8	 276
	 70		  49,8	 71,3	 101	 290
	 75		  53,3	 75,6	 107	 305
	 80		  56,4	 79,8	 111	 320
	 85		  59,3	 84,1	 118	 335
	 90		  62,2	 87,5	 123	 349
	 95		  65,7	 92,7	 130	 364
	 100		  68,3	 97	 136	 379
	 110		  74,7	 106	 148	 408
	 120		  80,8	 114	 160	 437
	 130		  85,6	 122	 171	 465
	 140		  92,1	 130	 183	 494
	 150		  98,3	 139	 195	 523
	 160		  104	 147	 206	 553
	 170		  111	 156	 218	 582
	 180		  117	 165	 230	 612
	 190		  123	 173	 242	 641
	 200		  128	 183	 254	 670
	 210		  133	 189	 263	 695
	 220		  139	 197	 275	 724
	 230			   206	 287	 754
	 240			   213	 299	 783
	 250			   223	 311	 813

CATEGORIA A	 Dimensioni in mm

Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

Viti a testa esagonale con gambo parzialmente filettato
Hexagon head screws - partial thread 
Vis à tête héxagonal partiellement filetées   
Sechskantschrauben mit Schaft 
Tornillo cabeza hexagonal parcialmente roscado  
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UNI 5739

DIN 931

ALTRE

27***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT/NY

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 27

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

CATEGORIA A
Dimensioni in mm
		  d		  M3	 M 4	 M 5	 M 6	 M7	 M 8	 M 10*	 M 12*	 M 14*	 M 16	 M 18	 M 20	 M 22*
		  K	 	 2	 2,8	 3,5	 4	 4,8	 5,3	 6,4	 7,5	 8,8	 10,0	 11,5	 12,5	 14
		  S		  5,5	 7	 8	 10	 11	 13	 17	 19	 22	 24	 27	 30	 32

 L=	 6		  0,58	 1,35									        Massa x 1000 pz = Kg		
		  8		  0,68	 1,5	 2,43	 3,83							     
		  10		  0,76	 1,66	 2,67	 4,17		  8,8							     
		  12		  0,86	 1,82	 2,91	 4,51	 6,70	 9,51							     
		  14	 	 1,92	 3,15	 4,85	 10,2	 7,19	 17,9						    
		  16		  1,05	 2,12	 3,39	 5,19	 7,67	 10,8	 18,9	 27,9					   
		  18	 				    5,53	 8,15				  
		  20		  1,25	 2,44	 3,87	 5,87	 8,64	 12,2	 21	 30,8	 45,9	 62,2			 
		  22			   2,58	 4,11	 6,21	 9,13	 12,8	 22	 32,3	 47,9	 63,9			 
		  25		  1,5	 2,82	 4,46	 6,72	 9,90	 13,8	 23,5	 34,5	 50,8	 68,3	 95,7		
		  30		  1,67	 3,21	 5,06	 7,58	 11,10	 15,5	 26	 38,1	 55,8	 75,2	 104	 135	
		  35			   3,59	 5,66	 8,44	 12,30	 17	 28,5	 41,7	 60,8	 82,1	 112	 146	
		  40			   3,98	 6,14	 9,46	 13,50	 18,8	 31,1	 45,4	 65,8	 87,8	 120	 156	 210
		  45			   4,36	 6,74	 10,3	 14,70	 20,5	 33,1	 46,1	 70,7	 95,3	 129	 166	 223
		  50			   4,74	 7,35	 11,2	 16,00	 22,1	 36,1	 52,7	 75,7	 102	 137	 177	 236
		  55				    7,95	 12	 17,20	 23,8	 38,6	 56,3	 80,7	 109	 145	 187	 249
		  60				    8,55	 12,4	 18,40	 25,5	 41,1	 59,9	 85,7	 115	 153	 198	 262
		  65				    9,15	 17,3	 19,60	 27,1	 43,6	 63,6	 90,6	 122	 162	 208	 274
		  70					     14,6	 20,80	 28,6	 46,1	 67,2	 95,6	 129	 170	 218	 287
		  75					     15,5	 23,70	 30,4	 48,6	 70,8	 100,6	 135	 178	 229	 300
		  80					     17,7		  32	 51,1	 74,5	 105,5	 142	 186	 239	 312
		  85							       33,1	 53,6	 78,1	 110,5	 152	 197	 253	 325
		  90							       34,6	 56,1	 81,7	 115,5	 158	 205	 263	 338
		  95							       36,2	 58,7	 85,4	 120,5	 165	 213	 273	 351
		  100							      37,8	 61,2	 89	 125,4	 172	 222	 284	 364
		  110							      41,8	 73,7	 98,6	 137	 182	 236	 302	 370
		  120									        106	 146	 195	 252	 322	 395
		  130									        113	 156	 209	 269	 343	 421
		  140									        121	 166	 222	 285	 364	 446
		  150										         176	 235	 301	 385	 472
		  160											          250	 318	 405	 497
		  180											          276	 351	 447	 584
		  200											          302	 384	 489	 599
														              continua
Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.
	 La norma EN ISO 4017 per le filettature M 10, M 12, M 14 e M 22, prevede una larghezza in chiave differente riscontrabile alla pagina 63.

Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

Viti a testa esagonale con gambo interamente filettato
Hexagon head screws - full thread  
Vis à tête héxagonale entierement filetées    
Sechskantschrauben ohne Schaft  
Tornillo cabeza hexagonal rosca total   
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	 d	 M 24	 M 27	 M 30	 M 33	 M 36	 M 39	 M 42	 M 45	 M 48
	 K	 15,0	 17,0	 18,7	 21,0	 22,5	 25,0	 26,0	 28,0	 30,0
	 S	 36	 41	 46	 50	 55	 60	 65	 70	 75

 L=	 40	 250							       Massa x 1000 pz = Kg
	 45	 265
	 50	 271
	 55	 286	 391					   
	 60	 301	 410	 534
	 65	 316	 429	 557	 713
	 70	 331	 448	 580	 742
	 75	 346	 467	 603	 771	 964
	 80	 361	 486	 626	 799	 999
	 90	 391	 524	 672	 857	 1067	 1313	 1555	 1876
	 100	 421	 562	 718	 914	 1135	 1394	 1678	 1984	 2329
	 110	 451	 600	 764	 972	 1204	 1475	 1741	 2092	 2451
	 120	 480	 638	 809	 1030	 1272	 1555	 1834	 2200	 2573
	 130	 510	 676	 855	 1087	 1340	 1636	 1927	 2309	 2694
	 140	 540	 714	 901	 1145	 1409	 1717	 2020	 2417	 2816
	 150	 570	 752	 947	 1202	 1477	 1797	 2113	 2525	 2938
	 160	 600	 790	 993	 1260	 1545	 1878	 2206	 2633	 3060
	 170		  839	 1039	 1317	 1613	 1958	 2299	 2741	 3181
	 180	 659	 867	 1085	 1375	 1682	 2039	 2392	 2850	 3303
	 190		  911	 1134	 1432	 1750	 2119	 2485	 2958	 3425
	 200	 719	 943	 1184	 1490	 1819	 2200	 2578	 3066	 3547
	 220			   1310	 1605	 1956	 2361	 2764	 3282	 3791
	 240			   1410	 1720	 2093	 2522	 2850	 3498	 4035
	 260			   1510	 1835	 2230	 2683	 3136	 3714	 4279
	 300			   1710	 1950	 2367	 2844	 3322	 3930	 4523

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

EN ISO 4017

UNI 5739

DIN 931

ALTRE

27***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT/NY

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 27

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti a testa esagonale con gambo interamente filettato
Hexagon head screws - full thread  
Vis à tête héxagonale entierement filetées    
Sechskantschrauben ohne Schaft  
Tornillo cabeza hexagonal rosca total   
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EN ISO 4017

UNI

DIN

ALTRE
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TIPO/TYPE ACC/INOX/OT/NY

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 27

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

		  d		  M 10	 M 12	 M 14	 M 22
		  K	 	 6,4	 7,5	 8,8	 14
		  S		  16	 18	 21	 34

 L=	 16		  18,9	 27,9		  Massa x 1000 pz = Kg	
		  20		  21	 30,8	 45,9	 	
		  22		  22	 32,3	 47,9			 
		  25		  23,5	 34,5	 50,8		
		  30		  26	 38,1	 55,8	 	
		  35		  28,5	 41,7	 60,8	
		  40		  31,1	 45,4	 65,8	 210
		  45		  33,1	 46,1	 70,7	 223
		  50		  36,1	 52,7	 75,7	 236
		  55		  38,6	 56,3	 80,7	 249
		  60		  41,1	 59,9	 85,7	 262
		  65		  43,6	 63,6	 90,6	 274
		  70		  46,1	 67,2	 95,6	 287
		  75		  48,6	 70,8	 100,6	 300
		  80		  51,1	 74,5	 105,5	 312
		  85		  53,6	 78,1	 110,5	 325
		  90		  56,1	 81,7	 115,5	 338
		  95		  58,7	 85,4	 120,5	 351
		  100		 61,2	 89	 125,4	 364
		  110		 73,7	 98,6	 137	 370
		  120			  106	 146	 395
		  130			  113	 156	 421
		  140			  121	 166	 446
		  150				   176	 472
		  160					    497
		  180					    584
		  200					    599		
	
Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

Viti a testa esagonale con gambo interamente filettato
Hexagon head screws - full thread  
Vis à tête héxagonale entierement filetées    
Sechskantschrauben ohne Schaft  
Tornillo cabeza hexagonal rosca total   
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TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 27

N
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CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

d
L  125

b 125 < L  200
L > 200

K
S

M8x1 M10x1 * M10x1,25* M12x1,25* M12x1,5* M14x1,5* M 16 x 1,5 M 18 x 1,5 M 20 x 1,5 M 22x1,5* M 24 x 2
22 26 26 30 30 34 38 42 46 50 54
32 36 36 44 44 46 48 52 56 60
28 45 45 49 49 53 57 61 65 69 73
5,3 6,4 6,4 7,5 7,5 8,8 10 11,5 12,5 14 15
13 16 16 18 18 21 24 27 30 34 36

L= 30 16,1 Massa x 1000 pz = Kg
35 18,2 31,7 29,4
40 20,1 33,7 32,4 49,8
45 22,1 37,8 35,4 54,2
50 24 40,9 38,4 58,7 57,9
55 25,9 44 41,4 63,1 62,3 82,9
60 27,9 47,1 44,5 67,7 66,7 94,9
65 29,8 51,7 47,5 72 71,1 101,0 131
70 31,7 54,7 50,5 76,4 75,6 107 139 185
75 33,7 57,7 53,5 80,5 80 113,1 146,5 195
80 35,6 60,9 56,5 85,3 84,4 119 154 205 259
85 37,5 63,9 59,5 89,8 88,9 125,1 162 214,5 271
90 39,5 67,0 62,6 94,2 92,4 131,2 170 224 283
95 41,4 68,6 65,6 100,1 98,2 137,2 177,5 234 295
100 43,3 71,7 68,6 103,1 104 143,3 185 244 307 373 455
110 47,2 77,9 74,6 112 113 155,3 201 263 331 403 489
120 51,1 84,0 80,6 120,8 122 167,4 216 283 356 432 524
130 54,2 89,70 86,2 128,5 131 178,4 230 301 378 460 557
140 58 95,9 92,2 137,8 140 190,5 246 321 403 489 592
150 61,9 102,10 98,2 146,7 145,7 202,6 261 340 427 518 626
160 105,7 154,1 208,1 277 360 451 547 661
180 117,6 171,6 231,5 308 399 499 606 731
200 129,5 189,3 254,9 339 438 548 664 800
220 140,2 204,7 278,2 367 475 593 719 865
240 300,7 393,8 508,6 634 769 925
260 324,1 424,3 547 682 827 994

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.
	 La norma EN ISO 8765 per le filettature M 10, M 12, M 14 e M 22, prevede una larghezza in chiave differente riscontrabile alla pagina seguente.

Filettatura metrica ISO 
a passo fine grado medio 6g

Viti a testa esagonale con gambo parzialmente filettato a passo fine
Hexagon head screws - fine thread
Vis à tête héxagonal partiellment filetées a pas fin
Sechskantschrauben mit Schaft Feingewinde
Tornillo cabeza hexagonal parcialmente roscado paso fino 
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EN ISO 8765

UNI

DIN

ALTRE

36***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 27

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

d
L  125

b 125 < L  200
L > 200

K
S

M10x1 M10x1,25 M12x1,25 M12x1,5 M14x1,5 M22x1,5
26 26 30 30 34 50
36 36 44 44 46 60
45 45 49 49 53 69
6,4 6,4 7,5 7,5 8,8 14
17 17 19 19 22 32

L= 30 Massa x 1000 pz = Kg
35 31,7 29,4
40 33,7 32,4 49,8
45 37,8 35,4 54,2
50 40,9 38,4 58,7 57,9
55 44 41,4 63,1 62,3 82,9
60 47,1 44,5 67,7 66,7 94,9
65 51,7 47,5 72 71,1 101,0
70 54,7 50,5 76,4 75,6 107
75 57,7 53,5 80,5 80 113,1
80 60,9 56,5 85,3 84,4 119
85 63,9 59,5 89,8 88,9 125,1
90 67,0 62,6 94,2 92,4 131,2
95 68,6 65,6 100,1 98,2 137,2
100 71,7 68,6 103,1 104 143,3 373
110 77,9 74,6 112 113 155,3 403
120 84,0 80,6 120,8 122 167,4 432
130 89,70 86,2 128,5 131 178,4 460
140 95,9 92,2 137,8 140 190,5 489
150 102,10 98,2 146,7 145,7 202,6 518
160 105,7 154,1 208,1 547
180 117,6 171,6 231,5 606
200 129,5 189,3 254,9 664
220 140,2 204,7 278,2 719
240 300,7 769
260 324,1 827

Filettatura metrica ISO 
a passo fine grado medio 6g

Viti a testa esagonale con gambo parzialmente filettato a passo fine 
Hexagon head screws - fine thread 
Vis à tête héxagonal partiellment filetées a pas fin     
Sechskantschrauben mit Schaft Feingewinde  
Tornillo cabeza hexagonal parcialmente roscado paso fino 
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EN ISO 8676

UNI 5740

DIN 961

ALTRE

28***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 28

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.
	 La norma EN ISO 8676 per le filettature M 10, M 12, M 14 e M 22, prevede una larghezza in chiave differente riscontrabile alla pagina seguente.

Filettatura metrica ISO 
a passo fine grado medio 6g

d M8 x 1 M10x1* M10 x 1,25*M10x1,5*M12 x 1,25*M12x1,5* M14x1,5* M16 x 1,5 M16x1,5 M18 x 1,5 M20 x 1,5 M22 x 1,5* M24 x 2 M27x2 M30x2

K 5,3 6,4 6,4 6,4 7,5 7,5 8,8 10 10 11,5 12,5 14 15 17 18,7
S 13 17 17 17 19 19 22 24 24 27 30 32 36 41 46

L= 10 9,1 Massa x 1000 pz = Kg
12 9,5
14 10,2 18,2
16 10,9 19,3 28,6

 18 11,5 20,3 30,2
20 12,2 22,9 22,8 21,4 31,7 46,9 63,1
22 12,9 24,0 25,4 22,4 32,9 33,3 49,0 64,8
25 13,8 25,6 25,4 24,0 36,8 35,6 52,1 69,2
30 15,5 28,2 27,9 26,6 40,6 39,4 57,4 82,0 75,7 107 139
35 17,1 30,9 30,5 29,2 44,4 43,3 62,6 83,3 83,2 115 150
40 18,8 33,6 33,1 31,8 48,3 47,2 67,9 90,2 88,9 124 161
45 20,5 35,7 34,4 52,1 51,0 73,1 97,2 96,8 133 172 262
50 22,1 38,9 38,3 37,0 56,0 54,9 78,3 104,0 104 142 183 244 278 380 506
55 23,8 40,8 59,8 83,5 110,0 111 151 194 258 294 400 532
60 25,4 43,4 63,6 88,7 118,0 118 160 206 272 309 420 557
65 27,1 46,0 67,5 125,0 125 168 217 285 325 440 583
70 28,7 48,6 71,3 132,0 132 177 228 299 341 460 608
75 139 186 312 312 480 633
80 32,0 53,7 79,0 145,0 145 195 250 326 372 500 659
90 58,9 86,7 159,0 213 272 331 404

100 64,0 94,4 173,0 230 295 359 436
110 69,2 102,0 187,0 248 317 386 467
120 74,3 110,0 201,0 266 339 413 499
130 117,0 215,0 283 362 440 530
140 125,0 228,0 301 384 467 562
150 242,0 319 406 494 593
160 256,0 337 429 521 625
180 284,0 372 473 575 688
200 518 629 751

Viti a testa esagonale interamente filettata a passo fine
Hexagon head screws - fully threated and fine thread
Vis à tête héxagonal, entierement filetées avec filetage a pas fin
Sechskantschrauben ohne Schaft Feingewinde
Tornillo cabeza hexagonal totalmente roscado paso fino
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UNI

DIN

ALTRE
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TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 28

N
O
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A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

Filettatura metrica ISO 
a passo fine grado medio 6g

d M10x1 M10x1,25 M10x1,5 M12x1,25 M12x1,5 M14x1,5 M22x1,5

K 6,4 6,4 6,4 7,5 7,5 8,8 14
S 16 16 16 18 18 21 34

L= 10 Massa x 1000 pz = Kg
12
14 18,2
16 19,3 28,6

 18 20,3 30,2
20 22,9 22,8 21,4 31,7 46,9
22 24,0 25,4 22,4 32,9 33,3 49,0
25 25,6 25,4 24,0 36,8 35,6 52,1
30 28,2 27,9 26,6 40,6 39,4 57,4
35 30,9 30,5 29,2 44,4 43,3 62,6
40 33,6 33,1 31,8 48,3 47,2 67,9
45 35,7 34,4 52,1 51,0 73,1
50 38,9 38,3 37,0 56,0 54,9 78,3 244
55 40,8 59,8 83,5 258
60 43,4 63,6 88,7 272
65 46,0 67,5 285
70 48,6 71,3 299
75 312
80 53,7 79,0 326
90 58,9 86,7 331

100 64,0 94,4 359
110 69,2 102,0 386
120 74,3 110,0 413
130 117,0 440
140 125,0 467
150 494
160 521
180 575
200 629

Viti a testa esagonale interamente filettata a passo fine
Hexagon head screws - fully threated and fine thread  
Vis à tête héxagonal, entierement filetées avec filetage a pas fin     
Sechskantschrauben ohne Schaft Feingewinde  
Tornillo cabeza hexagonal totalmente roscado paso fino 
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EN ISO

UNI

DIN

ALTRE ANSI B 18.2.1
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TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 28

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

Dimensioni in mm e pollici

		  Filettatura
	 d	 2A		  1/4-20	 5/16-18	 3/8-16	 7/16-14	 1/2-13	 9/16-12	 5/8-11	 3/4-10	 7/8-9	 1’’-8
			   nom.	 6,35	 7,94	 9,52	 11,11	 12,70	 14,29	 15,87	 19,05	 22,22	 25,40
			   toll.	 - 0,125	 - 0,150	 - 0,175	 - 0,200	 - 0,230	 - 0,250
				    3/4	 7/8	 1	 1’’1/8	 1’’1/4	 1’’3/8	 1’’1/2	 1’’3/4	 2’’	 2’’1/4
		  +2p	  6’’	 19,05	 22,22	 25,40	 28,60	 31,75	 34,90	 38,10	 44,50	 50,80	 57,20
		  0	 > 6’’	 1’’	 1’’1/8	 1’’1/4	 1’’3/8	 1’’1/2	 1’’5/8	 1’’3/4	 2’’	 2’’1/4	 2’’1/2
				    25,40	 28,50	 31,75	 34,90	 38,10	 41,80	 44,50	 50,80	 57,20	 63,50
			   nom.	 11,11	 12,70	 14,28	 15,87	 19,05	 20,63	 23,81	 28,57	 33,34	 38,10
			   toll.	 - 0,24	 - 0,28	 - 0,28	 - 0,35	 - 0,35	 - 0,35	 - 0,40	 - 0,60	 - 0,70	 - 0,75
	 e		  min	 12,40	 14,15	 15,95	 17,75	 21,35	 23,10	 26,70	 31,85	 37,20	 42,55
			   nom.	 3,96	 5,16	 5,95	 7,15	 7,94	 9,12	 9,92	 11,90	 13,90	 15,48
			   toll.	 ± 0,15			   ± 0,25			   ± 0,30	 ± 0,35	 ± 0,40	 ± 0,45
	 c		  	 0,50	 0,50	 0,50	 0,50	 0,50	 0,50	 0,50	 0,50	 0,60	 0,60
	 d2		  min.	 10,00	 11,43	 12,85	 14,30	 17,15	 18,60	 21,40	 25,70	 30,00	 34,30
	 d3		  max.	 7,60	 9,20	 10,80	 12,40	 14,00	 16,50	 18,20	 21,40	 25,50	 30,20
	 r		  min.	 0,40	 0,40	 0,40	 0,40	 0,40	 0,50	 0,50	 0,50	 1,00	 1,00
	 Lunghezza L						     Massa x 1000 pz = Kg
	 Poll.	 mm	 Toll.
	 1/2	 12,7		  5,7	 9	 13,9	 19,9	 29,3
	 5/8	 15,8	 0	 6,3	 10,1	 15	 21,8	 31,8
	 3/4	 19,0		  6,9	 11,7	 16,4	 23,1	 34,3	 45,6
	 7/8	 22,2	 - 0,8	 7,4	 12,4	 17,7	 24,8	 36,8	 48,5
	 1’’	 25,4		  8,1	 13,4	 19,2	 26,6	 39,3	 51,6	 71	 121
	 1’’1/4	 31,7		  10	 15,9	 22,2	 30,7	 44,3	 58,8	 80	 132,5
	 1’’1/2	 38,1	 0	 11,8	 18,1	 26	 34,5	 49,3	 62,6	 88	 143	 199
	 1’’3/4	 44,5	 - 1	 13,7	 20,6	 29,7	 38,8	 55,4	 73	 96	 154	 215
	 2’’	 50,8		  15,5	 22,6	 33,8	 43,7	 61,5	 81	 104	 165	 231	 320
	 2’’1/4	 57,2		  17,5	 24,8	 36,8	 48,4	 67,6	 89	 111,6	 180	 247	 342
	 2’’1/2	 63,5			   27	 40,7	 53,1	 73,7	 97	 121,2	 194	 274	 364
	 2’’3/4	 69,8			   29,8	 44,7	 57,8	 79,8	 105	 130,8	 208	 292	 390
	 3’’	 76,2	 0		  31,8	 47,8	 62,5	 85,9	 113	 140,4	 222	 318	 415
	 3’’1/4	 82,5	 - 1,5			   50,9	 67,2	 92	 121	 150	 235	 327	 439
	 3’’1/2	 88,9				    53,7	 71,9	 99	 129	 159,6	 250	 346	 463
	 3’’3/4	 95,2				    56,9	 76,6	 108	 137	 169,2	 264	 365	 487
	 4’’	 101,6				    61,4	 81,3	 115,7	 145	 178,8	 278	 384	 510
	 4’’1/2	 114,9						      128,7	 161	 198,1	 305	 422	 558
	 5’’	 127	 0					     141	 177	 217,8	 334	 460	 605
	 5’’1/2	 139,7	 - 2,5						      193	 236,8	 367	 498	 654
	 6’’	 152,4							       209	 255,8	 390	 536	 700

Le viti indicate in tabella sopra la linea hanno il gambo interamente filettato.
- Classe di resistenza: secondo UNI 3740 Parte 3a

- Collaudo: secondo UNI 3740 Parte 8a

d1

b

s

k

Viti a testa esagonale filettatura americana UNC
UNC Hexagon head screws  
Vis à tête héxagonal UNC       
UNC Sechskantschrauben  
Tornillo cabeza hexagonal - rosca americana UNC 
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A

T.

Dimensioni in mm e pollici

d1

b

s

k

		  Filettatura
	 d	 2A		  1/4-28	 5/16-24	 3/8-24	 7/16-20	 1/2-20	 9/16-18	 5/8-18	 3/4-16	 7/8-14	 1’’-12
			   nom.	 6,35	 7,94	 9,52	 11,11	 12,70	 14,29	 15,87	 19,05	 22,22	 25,40
			   toll.	 - 0,125	 - 0,150	 - 0,175	 - 0,200	 - 0,230	 - 0,250
				    3/4	 7/8	 1	 1’’1/8	 1’’1/4	 1’’3/8	 1’’1/2	 1’’3/4	 2’’	 2’’1/4
		  +2p	  6’’	 19,05	 22,22	 25,40	 28,60	 31,75	 34,90	 38,10	 44,50	 50,80	 57,20
		  0	 > 6’’	 1’’	 1’’1/8	 1’’1/4	 1’’3/8	 1’’1/2	 1’’5/8	 1’’3/4	 2’’	 2’’1/4	 2’’1/2
				    25,40	 28,50	 31,75	 34,90	 38,10	 41,80	 44,50	 50,80	 57,20	 63,50
			   nom.	 11,11	 12,70	 14,28	 15,87	 19,05	 20,63	 23,81	 28,57	 33,34	 38,10
			   toll.	 - 0,24	 - 0,28	 - 0,28	 - 0,35	 - 0,35	 - 0,35	 - 0,40	 - 0,60	 - 0,70	 - 0,75
	 e		  min	 12,40	 14,15	 15,95	 17,75	 21,35	 23,10	 26,70	 31,85	 37,20	 42,55
			   nom.	 3,96	 5,16	 5,95	 7,15	 7,94	 9,12	 9,92	 11,90	 13,90	 15,48
			   toll.	 ± 0,15			   ± 0,25			   ± 0,30	 ± 0,35	 ± 0,40	 ± 0,45
	 c		  	 0,50	 0,50	 0,50	 0,50	 0,50	 0,50	 0,50	 0,50	 0,60	 0,60
	 d2		  min.	 10,00	 11,43	 12,85	 14,30	 17,15	 18,60	 21,40	 25,70	 30,00	 34,30
	 d3		  max.	 7,60	 9,20	 10,80	 12,40	 14,00	 16,50	 18,20	 21,40	 25,50	 30,20
	 r		  min.	 0,40	 0,40	 0,40	 0,40	 0,40	 0,50	 0,50	 0,50	 1,00	 1,00
	 Lunghezza L						     Massa x 1000 pz = Kg
	 Poll.	 mm	 Toll.
	 1/2	 12,7		  5,8	 9,2			   31
	 5/8	 15,8	 0	 6,4	 10,5	 16		  33,7
	 3/4	 19,0		  6,9	 11,7	 17,2	 23,4	 36,4	 46,6
	 7/8	 22,2	 - 0,8	 7,5	 12.7	 18,4	 25,4	 39	 49,9
	 1’’	 25,4		  8,2	 13,6	 19,6	 27,5	 41,8	 53,6	 71,5	 122
	 1’’1/4	 31,7		  10,1	 16,3	 25,2	 32	 47,2	 60,6	 80,2	 134
	 1’’1/2	 38,1	 0	 11,9	 18,7	 28,7	 37	 52,6	 67,5	 89	 146	
	 1’’3/4	 44,5	 - 1	 13,8	 21,1	 32,2	 41,7	 59,2	 75,7	 97	 158	
	 2’’	 50,8		  15,7	 23,5	 35,7	 46,4	 65,4	 83,5	 106	 170	 240	 330
	 2’’1/4	 57,2		  17,6	 25,9	 39,2	 51,1	 71,6	 91,3	 115	 187	 257	 352
	 2’’1/2	 63,5			   28,3	 42,7	 55,8	 77,8	 99,1	 125,8	 201	 277	 374
	 2’’3/4	 69,8			   30,7	 46,2	 60,5	 84	 106,1	 135	 216	 296	 402
	 3’’	 76,2	 0		  33,1	 49,7	 65,2	 90,2	 114,7	 144,4	 219,5	 315	 426
	 3’’1/4	 82,5	 - 1,5			   53,2	 69,9	 96,4	 122,5	 154,2	 237	 334	 459
	 3’’1/2	 88,9				    56,7	 74,6	 102,6	 136,3	 163	 253	 353	 474
	 3’’3/4	 95,2				    60,2	 79,3	 108,8	 138,1	 172,8	 267	 373	 498
	 4’’	 101,6				    63,7	 84,0	 115	 146,9	 181,3	 281	 394	 542
	 4’’1/2	 114,9						      127	 163,5	 200,3	 299	 432	 570
	 5’’	 127	 0					     139,8	 179,1	 219,3	 337	 470	 618
	 5’’1/2	 139,7	 - 2,5						      196	 238,3	 365	 508	 665
	 6’’	 152,4							       212,3	 257,3	 393	 546	 714

Le viti indicate in tabella sopra la linea hanno il gambo interamente filettato.
- Classe di resistenza: secondo UNI 3740 Parte 3a

- Collaudo: secondo UNI 3740 Parte 8a

Viti a testa esagonale filettatura americana UNF
UNF Hexagon head screws  
Vis à tête héxagonal UNF         
UNF Sechskantschrauben  
Tornillo cabeza hexagonal - rosca americana UNF
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CATEGORIA A
Dimensioni in mm

				   d		  M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 20
				   L  125		  18	 22	 26	 30	 34	 38	 46
				  b 125 < L  200	 -	 28	 32	 36	 40	 44	 52
				   K		  6,6	 8,1	 9,2	 11,5	 12,8	 14,4	 17,1
				   D		  14,2	 18	 22,3	 26,6	 30,5	 35	 43
				   S		  10	 13	 15	 16	 18	 21	 27
 	 L=		 10			   6,00					     Massa x 1000 pz = Kg
			  12			   6,50	 12,40				  
			  16			   7,30	 14,00	 24,70
			  20			   7,85	 15,20	 27,70	 43,20
			  25			   8,95	 16,70	 29,95	 46,60
			  30			   11,00	 21,70	 31,60	 50,00	 66,80
			  35			   12,00	 23,70	 36,00	 53,40	 72,50	 107
			  40			   13,30	 25,70	 42,40	 63,00	 78,50	 114
			  45			   14,50	 27,50	 45,40	 71,95	 84,50	 122
			  50			   15,50	 29,50	 48,50	 76,00	 90,50	 129	 219
			  55			   16,50	 31,50	 51,70	 80,50	 96,50	 137	 230
			  60			   17,50	 33,50	 54,80	 85,00	 102,00	 144	 240
			  65			   18,90	 35,50	 57,80	 89,50	 108,00	 152	 270
			  70			   20,00	 37,50	 60,90	 94,00	 113,80	 159	 292
			  80			   22,00	 41,50	 67,00	 103,00	 125,50	 174	 317
			  90				    45,50	 73,00	 111,90	 137,50	 190	 342
			  100				    49,40	 79,00	 120,00	 149,50	 205	 366
			  110				    53,35	 85,50	 129,50	 161,00	 220	 391
			  120				    57,30	 91,50	 138,50	 173,00	 235	 416
			  130								        250	 440
			  140								        265	 465
			  150				    					     490

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.
Le viti con lunghezze sopra la linea sono interamente filettate.

Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

Viti a testa esagonale flangiata
Hexagon bolts with flange  
Vis à tête héxagonal a embase  
Sechskantschrauben mit Flansch
Tornillos cabeza hexagonal con valona



Viti a testa cilindrica  
con cava esagonale

Hexagon socket  
head cap screws

Vis à tête cylindrique  
a six pans creux

Zylinderschrauben  
mit Innensechskant

Tornillos cabeza cilindrica  
hexágono interior
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Viti a testa cilindrica con cava esagonale
Hexagon socket head cap screws
Vis à tête cylindrique six pans creux
Zylinderschrauben mit Innensechskant
Tornillo cabeza cilindrica hexágono interior

EN ISO 4762

UNI 5931

DIN 912

ALTRE

48***
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M
A

T.

CATEGORIA A	 Dimensioni in mm

	 d	 M 1,6	 M 2	 M 2,5	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16
	 D	 3	 3,8	 4,5	 5,5	 7	 8,5	 10	 13	 16	 18	 21	 24
	 K	 1,6	 2	 2,5	 3	 4	 5	 6	 8	 10	 12	 14	 16
	 S	 1,5	 1,5	 2	 2,5	 3	 4	 5	 6	 8	 10	 12	 14
	 b	 15	 16	 17	 18	 20	 22	 24	 28	 32	 36	 40	 44
											          massa x 1000pz = Kg
 L=	3	 0,090	 0,155
	 4	 0,100	 0,175	 0,345
	 5	 0,110	 0,195	 0,375	 0,67
	 6	 0,120	 0,215	 0,405	 0,71	 1,50
	 8	 0,140	 0,255	 0,465	 0,80	 1,65	 2,45	 4,31
	 10	 0,160	 0,295	 0,525	 0,88	 1,80	 2,70	 4,70	 10,3
	 12	 0,180	 0,355	 0,585	 0,96	 1,95	 2,95	 5,07	 10,9
	 14					     2,00	 3,20	 5,46	 11,5
	 16	 0,220	 0,414	 0,705	 1,16	 2,25	 3,45	 5,75	 12,1	 20,9	 29,3
	 18					     2,20	 3,70	 5,75	 12,08	 21,3	 30,7	
	 20		  0,495	 0,825	 1,36	 2,65	 4,01	 6,53	 13,4	 22,9	 32,1		  59,2
	 22					     2,50	 4,30	 6,92	 14,0	 23,3	 33,5	 43	 65,1
	 25			   0,975	 1,61	 3,15	 4,78	 7,59	 15,0	 25,4	 35,7	 48	 71,3
	 30				    1,86	 3,65	 5,55	 8,30	 16,9	 27,9	 39,3	 53	 77,8
	 35					     4,15	 6,32	 9,91	 18,9	 30,4	 42,9	 58	 84,4
	 40					     4,65	 7,09	 11,0	 20,9	 32,9	 46,5	 63	 91,0
	 45					     4,80	 7,86	 12,1	 22,9	 36,1	 50,1	 68	 97,6
	 50					     5,30	 8,63	 13,2	 24,9	 39,3	 54,5	 73	 106
	 55						      9,40	 14,3	 26,9	 42,5	 58,9	 78	 114
	 60						      10,20	 15,4	 28,9	 45,7	 63,4	 84	 122
	 65						      11,00	 16,5	 31,0	 48,9	 67,8	 90	 130
	 70							       17,6	 33,0	 52,1	 71,3	 96	 138
	 75							       18,7	 34,8	 55,1	 75,8	 102	 146
	 80							       19,8	 37,0	 58,5	 80,2	 108	 154
	 85								        38,7	 61,2	 84,7	 114	 162
	 90							       22,0	 40,7	 64,3	 89,1	 120	 170
	 100							       24,2	 44,6	 70,5	 98,1	 132	 186
	 110							       26,4	 48,6	 76,7	 107,0	 144	 202
	 120							       26,6	 52,5	 82,8	 116,0	 156	 218
	 130								        56,6	 88,9	 125,0	 168	 234
	 140								        60,4	 95,0	 134,0	 180	 250
	 150								        64,4	 101,0	 143,0	 192	 266
	 160								        68,3	 107,0	 152,0	 204	 282
	 180								        76,2	 120,0	 170,0	 228	 314
	 200									         133,0	 188,0	 252	 346
	 220									         	 198,8	 273	 378
	 240									         	 216	 296	 410
	 260									         	 233,18	 320	 424
	 280									         	 250,36	 344	 454
	 300									         	 267,55	 367	 485
	Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto. Le dimensioni situate al di sopra della linea hanno il gambo interamente filettato.      Continua
	

Filettatura metrica ISO / a passo grosso grado medio 6g
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Viti a testa cilindrica con cava esagonale
Hexagon socket head cap screws
Vis à tête cylindrique six pans creux
Zylinderschrauben mit Innensechskant
Tornillo cabeza cilindrica hexágono interior

EN ISO 4762

UNI 5931

DIN 912

ALTRE

48***

TIPO/TYPE ACC/INOX/NY

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 28

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

	 d	 M 18*	 M 20	 M 22*	 M 24	 M 27*	 M 30	 M 33*	 M 36	 M 39*	 M 42	 M 48	 M 52*	 M 56
	 D	 27	 30	 33	 36	 40	 45	 50	 54	 58	 63	 72	 78	 84
	 K	 18	 20	 22	 24	 27	 30	 33	 36	 39	 42	 48	 52	 56
	 S	 14	 17	 17	 19	 19	 22	 24	 27	 27	 32	 36	 36	 41
	 b	 48	 52	 56	 60	 66	 72	 78	 84	 90	 96	 108	 116	 124
												           massa x 1000pz = Kg	
 L=	30	 111	 128
	 35	 120	 139	
	 40	 129	 150	 224	 270
	 45	 138	 161	 237	 285	 330	 500
	 50	 147	 172	 250	 300	 352	 527	 630
	 55	 156	 183	 263	 316	 374	 554	 665	 870
	 60	 165	 194	 276	 330	 396	 581	 700	 910	 1140	 1370
	 65	 174	 205	 291	 345	 418	 608	 735	 950	 1185	 1420
	 70	 183	 216	 306	 363	 440	 635	 770	 990	 1235	 1470	 2040
	 75	 193	 228	 321	 381	 462	 662	
	 80	 203	 241	 336	 399	 484	 690	 830	 1070	 1325	 1580	 2180	 2700	 3360
	 85	 213	 253	 351	 417	 506	 717
	 90	 223	 266	 366	 435	 529	 745	 900	 1150	 1420	 1680	 2320	 2865	 3550
	 100	 243	 291	 396	 471	 574	 800	 970	 1230	 1510	 1790	 2460	 3030	 3740
	 110	 263	 316	 426	 507	 619	 855	 1040	 1310	 1600	 1890	 2600	 3195	 3930
	 120	 283	 341	 456	 543	 664	 910	 1110	 1390	 1690	 2000	 2740	 3360	 4120
	 130	 303	 366	 486	 579	 709	 965	 1180	 1470	 1780	 2100	 2880	 3525	 4310
	 140	 323	 391	 516	 615	 754	 1020	 1250	 1550	 1870	 2210	 3020	 3690	 4500
	 150	 343	 416	 546	 651	 799	 1080	 1320	 1630	 1965	 2320	 3160	 3855	 4690
	 160	 363	 441	 576	 687	 844	 1130	 1390	 1710	 2060	 2420	 3300	 4020	 4880
	 180	 403	 491	 636	 759	 934	 1240	 1530	 1870	 2290	 2640	 3590	 4350	 5270
	 200	 443	 541	 696	 831	 1020	 1350	 1670	 2030	 2430	 2860	 3870	 4680	 5650
	 220	 483	 591	 746	 903	 1110	 1460	 1810	 2190	 2600	 3080	 4150	 4990	 6040
	 240	 523	 641	 796	 975	 1230	 1570	 1950	 2250	 2790	 3300	 4430	 5320	 6420
	 260					     1340	 1680	 2040	 2410	 2980	 3520	 4710	 5650	 6810
	 280					     1407	 1790	 2180	 2570	 3170	 3740	 4990	 5980	 7200
	 300					     1474	 1900	 2320	 2730	 3360	 3960	 5270	 6310	 7580

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.
Le dimensioni situate al di sopra della linea hanno il gambo interamente filettato.
 La norma EN ISO 4762 non prevede le filettature M 18, M 22, M 27, M 33, M 39 e M 52.

CATEGORIA A	 Dimensioni in mm

Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g
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EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

49***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 28

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 Filettatura d	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12
	 D	 5,5	 7	 8,5	 10	 13	 16	 18
	 K	 3	 4	 5	 6	 8	 10	 12
	 s	 2,5	 3	 4	 5	 6	 8	 10
	 Lunghezza						                        Massa x 1000 pz = Kg
	 L
	 20	 1,41
	 22	 1,61	 2,80
	 25	 1,66	 3,10
	 30		  3,60	 5,80	 8,50
	 35		  4,10	 6,50	 9,50	 18,80
	 40		  4,60	 7,30	 10,50	 20,80	 33,90
	 45			   8,05	 11,60	 22,70	 36,90	 51
	 50			   8,80	 12,70	 24,40	 40	 55
	 55			   9,50	 13,70	 26,40	 43	 60
	 60				    14,80	 28,40	 46	 64,10
	 65						      49	 68,45
	 70						      52	 72,80
	 75						      55	 77,20
	 80						      58	 81,50

Le dimensioni relative alla testa della vite sono uguali alla ISO 4762 - UNI 5931 - DIN 912

Viti a testa cilindrica con cava esagonale - tutto filetto
Hexagon socket head cap screws - full thread  
Vis à tête cylindrique six pans creux - enteriement filetées 
Zylinderschrauben mit Innensechskant - ohne Schaft
Tornillo cabeza cilindrica hexágono interior - rosca total
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EN ISO

UNI 9327

DIN 7984

ALTRE

47***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 28

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 d	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 18	 M 20	 M 22	 M 24
	 D	 5,5	 7	 8,5	 10	 13	 16	 18	 21	 24	 27	 30	 33	 36
	 K	 2	 2,8	 3,5	 4	 5	 6	 7	 8	 9	 10	 11	 12	 13
	 S	 2	 2,5	 3	 4	 5	 7	 8	 10	 12	 12	 14	 14	 17
	 b	 12	 14	 16	 18	 22	 26	 30	 34	 38	 42	 46	 50	 54
	
L=	6	 0,52	 0,95									        Massa x 1000 pz = Kg
	 8	 0,60	 1,12	 2,06	 2,97
	 10	 0,69	 1,28	 2,50	 3,59
	 12	 0,78	 1,44	 2,74	 3,94
	 16	 0,97	 1,76	 3,22	 4,64	 9,2	 14,4	 19,1
	 18	 1,08	 1,95	 3,46	 4,99	 9,8	 15,4
	 20	 1,19	 2,15	 3,77	 5,34	 10,5	 16,4	 24,1
	 25		  2,64	 4,54	 6,45	 12,0	 19,0	 27,7		  55,4
	 30		  3,13	 5,31	 7,56	 14,0	 21,6	 31,3	 46,5	 62,1
	 35		  3,62	 6,08	 8,67	 16,0	 24,7	 34,9	 51,4	 68,8
	 40		  4,12	 6,85	 9,78	 18,0	 27,8	 39,3	 56,3	 75,5	 99	 130
	 45			   7,62	 10,88	 20,0	 30,9	 43,7	 62,3	 82,2	 107	 140
	 50			   8,39	 11,98	 22,0	 34,0	 48,1	 68,3	 89,6	 115	 150	 188	 223
	 55				    13,08	 24,0	 37,1	 52,5	 74,3	 97,0	 125	 160	 201	 238
	 60				    14,22	 26,0	 40,2	 56,9	 80,3	 104	 135	 172	 214	 253
	 70				    18,44	 30,0	 46,4	 65,8	 92,4	 119	 155	 197	 244	 288
	 80				    18,66	 34,0	 52,6	 74,7	 105	 134	 175	 222	 274	 324
	 90						      52,6	 83,5			   195	 247	 304	 359
	
Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.
Le dimensioni situate al di sopra della linea hanno il gambo interamente filettato.

Viti testa cilindrica bassa con cava esagonale
Hexagon socket thin head cap screws   
Vis à tête cylindrique basse six pans creux  
Zylinderschrauben mit Innensechskant und niedrigem Kopf 
Tornillo cabeza cilindrica baja hexágono interior
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EN ISO

UNI

DIN 6912

ALTRE

46180

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 28

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 d	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 16	
	 D	 8,5	 10	 13	 16	 18	 24
	 K	 3,5	 4	 5	 6	 7	 9
	 S	 3	 4	 5	 7	 8	 12
	 b	 16	 18	 22	 26	 30	 38
	
L=	10	 2,50	 3,59	 5,9		  Massa x 1000 pz = Kg
	 12	 2,74	 3,94	 6,6
	 14	 2,98	 4,29	 8,7
	 16	 3,22	 4,64	 9,2	 14,4	 19,1
	 18	 3,46	 4,99	 9,8	 15,4
	 20	 3,77	 5,34	 10,5	 16,4	 24,1
	 25	  4,54	 6,45	 12,0	 19,0	 27,7	 55,4
	 30	  5,31	 7,56	 14,0	 21,6	 31,3	 62,1
	 35	  6,08	 8,67	 16,0	 24,7	 34,9	 68,8
	 40	  6,85	 9,78	 18,0	 27,8	 39,3	 75,5	
	 45	 7,62	 10,88	 20,0	 30,9	 43,7	 82,2	
	 50	 8,39	 11,98	 22,0	 34,0	 48,1	 89,6
	 55		  13,08	 24,0	 37,1	 52,5	 97,0
	 60		  14,22	 26,0	 40,2	 56,9	 104
	 70		  18,44	 30,0	 46,4	 65,8	 119	
	 80		  18,66	 34,0	 52,6	 74,7	 134	
	
Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.
Le dimensioni situate al di sopra della linea hanno il gambo interamente filettato.

Viti testa cilindrica bassa con cava esagonale e guida chiave
Hexagon socket head cap screws with center hole and low head 
Vis à tête cylindrique basse six pans creux et guide clé
Zylinderschrauben mit Innensechskant und niedriger Kopf mit Schüsselführung
Tornillos cabeza cilindrica baja con hexágono interior con guia llave
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UNI

DIN

ALTRE

4I110

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 29

N
O
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A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

Dimensioni in mm

	 d		  6	 8	 10	 12	 16	 20	 24
	 Filettatura d1		  M5x0,8	 M6x1	 M8x1,25	 M10x1,5	 M12x1,75	 M16x2	 M20x2,5	
	 D		  10	 13	 16	 18	 24	 30	 36
	         K max		  4,5	 5,5	 7	 9	 11	 14	 16
	 b		  9,5	 11	 13	 16	 18	 22	 27
	 s		  3	 4	 5	 6	 8	 10	 12
	 Lunghezza
	 L							       Massa x 1000 pz = Kg
	 10		  4,60
	 12		  4,90	 10,40
	 15		  5,25	 11,10		  26,30
	 16		  5,60	 11,80	 20	 28
	 20		  6,30	 12,60	 22,20	 30,80
	 25		  7,50	 14,80	 25,50	 34,30
	 30		  8,50	 16,80	 27,90	 38,30	 79,50
	 40		  10,50	 20,80	 33,90	 45,30	 92,80	 159,60
	 50			   24,40	 40	 55	 106	 180	 295
	 60				    46	 64,10	 123,50	 200,50	 329,30
	 70				    52	 72,80	 139	 230	 363,30
	 80				    58	 81,50	 154,20	 254,40	 401,30
	 90					     90,20	 169,70	 278,80	 435,50
	 100					     100	 185	 303,50	 471
	 120						      215,70	 352,20	 541,70

- Tolleranze: categoria A, secondo UNI 3740 Parte 2a.
- Classe di resistenza: secondo UNI 3740 Parte 3a.
- Collaudo: secondo UNI 3740 Parte 8a.
- Filettature: M, vedere UNI 4534.
- Gambo rettificato: fornibile con tolleranza h 8 e f 9
- Classe: HRC 34

Viti a testa cilindrica con cava esagonale con gambo e codolo rettificati 
Hexagon socket cap screws with ground shalt and threated head
Vis à tête cylindrique a six pans creux ajustables a epaulement
Zylinderschrauben mit Innensechskant und Geschliffem Schaft
Tornillo cabeza cilindrica hexágono interior con cabeza y final rectificado
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EN ISO 7380

UNI

DIN

ALTRE

43***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 29

N
O
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A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

	 Filettatura d	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	
	 D	 5,5	 7,5	 9,5	 10,5	 14	 18	 21
	 K	 1,6	 2,1	 2,7	 3,2	 4,3	 5,3	 6,4
	 s	 2	 2,5	 3	 4	 5	 6	 8
	 Lunghezza						      Massa x 1000 pz = Kg
	 L
	 6	 0,52
	 8	 0,60	 1,29	 1,78	 32,9
	 10	 0,70	 1,54	 2,60	 3,60	 6,30
	 12	 0,80	 1,78	 2,80	 3,90	 7
	 15	 0,97	 2,00	 3,20	 4,50	 8	 12,90
	 16	 0,90	 1,90	 3,30	 4,75	 8,20	 13,30
	 18		  1,71	 3,50	 5,20	 8,60	 14,10
	 20	 1,43	 2,50	 3,60	 5,40	 9,60	 15,20	 29,70
	 22			   3,90	 5,80	 10,40	 16,30	 31
	 25	 1,64	 2,70	 4,20	 6,20	 11,20	 17,40	 33,20
	 30	 2,14	 3,20	 4,80	 7,10	 12,70	 19,70	 36,70
	 35		  3,50	 5,94	 7,70	 14,30	 21,90	 40,20
	 40		  3,75	 6,50	 8,30	 15,80	 24,20	 43,70
	 45			   6,30	 8,90	 18,30	 28,80	 47,20
	 50			   7,00	 9,80	 20,80	 30,95	 50,70
	 55				    10,5	 23,30	 33,10	 54,20
	 60				    11,4	 25,80	 35,60	 57,70
	 70					     28,70	 37,30	 61,20

- Tolleranze: categoria A, secondo UNI 3740 Parte 2a.
- Classe di resistenza: secondo UNI 3740 Parte 3a.
- Collaudo: secondo UNI 3740 Parte 8a.
- Filettature: M, vedere UNI 4534.

Dimensioni in mm

	

Viti a testa bombata con cava esagonale
Hexagon socket oval head screws  
Vis sans tête bombée six pans creux 
Linsenkopfschrauben mit Innensechskant
Tornillos cabeza redonda con hexágono interior
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TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.
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M
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Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 d	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M18	 M 20
	 D	 6	 8	 10	 12	 16	 20	 24	 27	 30	 33	 36
	 K	 1,7	 2,3	 2,8	 3,3	 4,4	 5,5	 6,5	 7	 7,5	 8	 8,5
	 S	 2	 2,5	 3	 4	 5	 6	 8	 10	 10	 12	 12
	 b	 12	 14	 16	 18	 22	 26	 30	 34	 38	 48	 46

 L=	 6	 0,38							       Massa x 1000 pz = Kg
	 8	 0,47	 0,92	 1,60	 2,35	 4,31
	 10	 0,56	 1,07	 1,85	 2,70	 5,47
	 12	 0,65	 1,23	 2,10	 3,05	 6,10	
	 14	 0,72	 1,42	 2,22	 3,25	 6,40	
	 16	 0,83	 1,53	 2,59	 3,76	 7,35	 12,1
	 18	 0,89	 1,76	 2,70	 3,95	 7,64	 12,9
	 20	 1,00	 1,84	 3,09	 4,46	 8,60	 14,1	 21,2
	 25		  2,23	 3,71	 5,34	 10,2	 16,6	 24,8	 32,6	 43,4
	 30			   4,33	 6,22	 11,7	 19,1	 28,5	 37,6	 51,8
	 35				    7,10	 13,3	 21,6	 32,1	 42,5	 58,4		  91,4
	 40					     14,8	 24,1	 35,7	 47,4	 65,1	 83,5	 102
	 45					     16,5	 26,3	 37,9	 52,3	 70,7	 92,1	 110
	 50							       43,0	 57,3	 78,4	 100,7	 123
	 55							       45,1	 62,2	 84,0	 109	 131
	 60									         91,7	 117,3	 143
	 70										          135,5	 164

Viti a testa svasata piana con cava esagonale - tutto filetto  
Hexagon socket countersunk head cap screws - full thread
Vis à tête fraisée six pans creux - filetage totale
Senkschrauben mit Innensechskant - ohne Schaft
Tornillo cabeza plana hexágono interior - rosca total
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TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.
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Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 d	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M18	 M 20
	 D	 6	 8	 10	 12	 16	 20	 24	 27	 30	 33	 36
	 K	 1,7	 2,3	 2,8	 3,3	 4,4	 5,5	 6,5	 7	 7,5	 8	 8,5
	 S	 2	 2,5	 3	 4	 5	 6	 8	 10	 10	 12	 12
	 b	 12	 14	 16	 18	 22	 26	 30	 34	 38	 42	 46

 L=	 25	 1,35							       Massa x 1000 pz = Kg		
	 30	 1,63	 2,90						    
	 35		  3,40	 5,43							     
	 40		  3,90	 6,20	 8,83						    
	 45			   6,35	 9,00						    
	 50			   7,74	 11,0	 19,9	 30,1		
	 55				    13,0	 22,5	 32,0		
	 60				    15,2	 25,0	 35,7	 54,0	 67,1	
	 70					     30,1	 46,7	 71,8	 76,9	 110	 137	
	 80									         130	 157	 185
	 90									         149	 177	 206
	 100									         169	 198	 227
	 110									         187	 233	 280
	 120									         203	 254	 306
	

Viti a testa svasata piana con cava esagonale - filetto parziale 
Hexagon socket countersunk head cap screws - partially thread
Vis à tête fraisée six pans creux - avec filet partiel
Senkschrauben mit Innensechskant - mit Teilgewinde
Tornillo cabeza plana hexágono interior - rosca parcial
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Materiale: acciaio ad altissima resistenza
Resistenza alla rottura per trazione: 1600 N/mm2

Superficie: ossidata nera
Durezza: 48 HRC

Dimensioni in mm

		  S		  e		  L1			   L2		  Massa per
	 nom.		  scost. lim.	 min.	 nom.		  scost. lim.	 nom.		  scost. lim.	 1000 pezzi = Kg

	 0,9			   0,96	 32			   10			   0,8

	 1,3			   1,37	 40			   12			   1,2

	 1,5			   1,63	 45			   14			   1,4

	 2			   2,18	 50			   16			   1,9

	 2,5			   2,75	 56			   18			   3,3

	 3			   3,31	 63			   20			   5,2

	 4			   4,44	 70			   25			   10,6

	 5			   5,58	 80			   28			   18,7

	 6			   6,71	 90			   32			   30,4

	 8			   8,97	 100			   36			   60,2

	 10			   11,23	 112			   40			   107

	 12			   13,44	 125			   45			   170

	 14			   15,70	 140			   56			   266

	 17			   19,09	 160			   63			   442

	 19			   21,32	 180			   70			   620

Le chiavi della presente norma sono applicabili per il serraggio di viti a testa cilindrica con esagono incassato con classe di resistenza minore od uguale 
a 12.9 secondo UNI EN 20898/1 e per il serraggio di viti senza testa con esagono incassato con prescrizioni tecniche secondo UNI 7323/10.

- 0,011
- 0,024
- 0,030
- 0,056

0
- 0,025

0
- 0,040

0
- 0,048

0
- 0,058

0
- 0,110

0
- 0,130

0
-2

0
-3

0
-4

0
-5

0
-6

0
-7
0
-8
0
-9

0
-2

0
-3

0
-1

Chiavi maschio esagonali piegate    
Hexagon socket screws keys
Clé héxagonal coudée
Sechskant-Stiftschlüssel
Llave hexagonal curvada



Viti senza testa (grani)

Headless setscrews

Vis sans tête

Gewindestiften

Espárragos
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Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 d	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14*	 M 16	 M 18*	 M 20	 M 22*	 M 24
	 S	 1,5	 2	 2,5	 3	 4	 5	 6	 6	 8	 10	 10	 12	 12
		  1,2	 1,5	 2	 2	 3	 4	 4,8	 5,6	 6,4	 7,2	 8	 9	 10
		  2	 2,5	 3	 3,5	 5	 6	 8	 9	 10	 11	 12	 13,5	 15

 L=	 3	 0,09										         Massa x 1000 pz = Kg
	 4	 0,13	 0,20
	 5	 0,16	 0,28	 0,46
	 6	 0,20	 0,35	 0,54	 0,79
	 8	 0,28	 0,50	 0,76	 1,13	 1,60
	 10	 0,36	 0,65	 1,00	 1,36	 2,25	 3,50
	 12	 0,44	 0,80	 1,24	 1,70	 2,90	 4,48	 6,62
	 14	 0,52	 0,95	 1,48	 2,04	 3,55	 5,46	 7,30	 10,77
	 16	 0,60	 1,10	 1,72	 2,38	 4,20	 6,44	 8,70	 13,00	 14,8
	 18		  1,25	 1,96	 2,72	 4,85	 7,42	 10,10	 15,00	 17,4	 23,8	 27,5
	 20		  1,40	 2,20	 3,06	 5,50	 8,40	 11,50	 17,00	 22,0	 27,0	 31,5	 32,5	 41,5
	 25			   2,80	 3,91	 7,13	 10,85	 15,00	 22,00	 26,5	 35,2	 42,0	 45,0	 56,5
	 30				    4,76	 8,75	 13,30	 18,50	 27,00	 33,0	 43,4	 52,5	 57,5	 71,5
	 35					     10,33	 15,75	 22,00	 32,00	 39,5	 51,5	 63,0	 70,0	 87,0
	 40					     12,00	 18,20	 25,50	 37,00	 46,0	 59,6	 73,5	 83,0	 102
	 45						      20,65	 29,00	 42,00	 52,5	 67,8	 84,0	 96,0	 117
	 50						      23,10	 32,50	 47,00	 59,0	 75,9	 94,5	 109	 132
	 55							       36,00	 52,00	 65,5	 84,0	 105	 121	 147
	 60							       39,50	 57,00	 72,0	 92,0	 115	 134	 162
	 65								        62,00	 78,5	 100	 126	 147	 177
	 70								        67,00	 85,0	 108	 136	 160	 192

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.
1) Per viti con lunghezza nominale situata sopra la linea.
2) Per viti con lunghezza nominale situata sotto la linea.
 La norma EN ISO 4026 non prevede le filettature M 14, M 18, M 22 e le lunghezze nominali 14, 18, 65 e 70 mm.

1)

2)
t min

Grani con cava esagonale, estremità piana
Hexagon Socket headless setscrews with flat point
Vis sans tête six pans creux et bout chanfreiné
Gewindestiften mit Innensechskant und Kegelkuppe
Espárragos con hexágono interior, extremidad plana
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Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 d	 M 2	 M 2,5	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14*	 M 16	 M 18*	 M 20	 M 22*	 M 24
	 S	 0,9	 1,3	 1,5	 2	 2,5	 3	 4	 5	 6	 6	 8	 10	 10	 12	 12
		  0,8	 1,2	 1,2	 1,5	 2	 2	 3	 4	 4,8	 5,6	 6,4	 7,2	 8	 9	 10
		  1,7	 2	 2	 2,5	 3	 3,5	 5	 6	 8	 9	 10	 11	 12	 13,5	 15
		  0,5	 0,63	 0,75	 1	 1,25	 1,5	 2	 2,5	 3	 3,5	 4	 4,5	 5	 5,5	 6
		  1	 1,2	 1,5	 2	 2,5	 3	 4	 5	 6	 7	 8	 9	 10	 11	 12
	 d2 max	 1	 1,5	 2	 2,5	 3,5	 4	 5,5	 7	 8,5	 10	 12	 13	 15	 17	 18
 L=	 4	 0,047	 0,088	 0,117
	 5	 0,62	 0,106	 0,160
	 6	 0,077	 0,131	 0,173	 0,33
	 8	 0,107	 0,180	 0,253	 0,43	 0,65	 1,18
	 10	 0,136	 0,230	 0,333	 0,58	 0,89	 1,29	 2,20
	 12		  0,240	 0,413	 0,73	 1,13	 1,48	 2,40	 4,08
	 14			   0,493	 0,88	 1,37	 1,82	 3,05	 4,51	 7,24	 9,52
	 16			   0,573	 1,03	 1,61	 2,16	 3,70	 5,49	 8,67	 11,47	 14,55
	 20				    1,33	 2,09	 2,84	 5,00	 7,45	 9,89	 15,37	 19,43	 24,36	 28,08
	 25					     2,69	 3,69	 6,63	 9,90	 13,39	 19,49	 23,12	 32,56	 32,18	 40,80	 50,24
	 30						      4,54	 8,25	 12,35	 16,89	 24,49	 29,62	 38,12	 45,84	 42,48	 65,24
	 35							       9,88	 14,80	 20,39	 29,49	 36,12	 46,22	 56,34	 61,71	 75,42
	 40							       11,50	 17,25	 23,89	 34,49	 42,62	 54,32	 66,54	 74,71	 90,42
	 45								        19,70	 27,39	 39,49	 49,12	 62,52	 77,34	 87,71	 105,42
	 50								        22,15	 30,89	 44,49	 55,62	 70,62	 87,84	 100,71	 120,42
	 55									         34,39	 49,49	 62,12	 78,72	 98,34	 112,71	 135,42
	 60									         37,89	 54,49	 68,62	 86,72	 108,34	 125,71	 150,42
	 65										          59,49	 75,12	 94,72	 109,34	 138,71	 165,42
	 70										          64,49	 81,62	 102,72	 129,34	 151,71	 180,42

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.
1) Per viti con lunghezza nominale situata sopra la linea.
2) Per viti con lunghezza nominale situata sotto la linea.
 La norma EN ISO 4028 non prevede le filettature M 14, M 18, M 22 e le lunghezze nominali 14, 18, 65 e 70 mm.

1)

2)
t min

1)

2)
z min

Grani con cava esagonale estremità cilindrica
Hexagon Socket headless setscrews with dog point
Vis sans tête six pans creux et bout cylindique   
Gewindestiften mit Innensechskant und Schlitz
Espárragos con hexágono interior y extremidad cilindrica  
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Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 d	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14*	 M 16	 M 18*	 M 20	 M 22*	 M 24
	 S	 1,5	 2	 2,5	 3	 4	 5	 6	 6	 8	 10	 10	 12	 12
		  1,2	 1,5	 2	 2	 3	 4	 4,8	 5,6	 6,4	 7,2	 8	 9	 10
		  2	 2,5	 3	 3,5	 5	 6	 8	 9	 10	 11	 12	 13,5	 15
	 dt max	 0,3	 0,4	 0,5	 1,5	 2	 2,5	 3	 4	 4	 5	 5	 6	 6

 L=	 2											          Massa x 1000 pz = Kg
	 2,5	
	 3	 0,059
	 4	 0,084	 0,15
	 5	 0,124	 0,20	 0,30
	 6	 0,164	 0,27	 0,35	 0,62
	 8	 0,244	 0,42	 0,59	 0,85	 1,36
	 10	 0,324	 0,57	 0,83	 1,19	 1,83	 3,02
	 12	 0,404	 0,72	 1,07	 1,53	 2,48	 3,63	 5,04
	 14	 0,484	 0,87	 1,31	 1,87	 3,13	 4,61	 5,81	 9,63
	 16	 0,564	 1,02	 1,55	 2,21	 3,78	 5,59	 7,21	 10,63	 12,63
	 18		  1,17	 1,79	 2,55	 4,43	 6,57	 8,61	 12,63	 13,65	 20,83	 23,25
	 20		  1,32	 2,03	 2,89	 5,08	 7,55	 10,01	 14,63	 16,25	 21,86	 24,24	 27,71	 33,59
	 25			   2,63	 3,74	 6,71	 10,00	 13,51	 19,63	 22,75	 30,06	 34,63	 34,80	 42,75
	 30				    4,59	 8,33	 12,45	 17,01	 24,63	 29,25	 38,26	 45,13	 47,30	 57,75
	 35					     9,96	 14,90	 20,51	 29,63	 35,75	 46,36	 55,63	 59,80	 73,25
	 40					     11,58	 17,35	 24,01	 34,63	 42,25	 54,46	 66,13	 79,80	 88,25
	 45						      19,80	 27,51	 39,63	 48,75	 62,66	 76,63	 85,80	 103,25
	 50						      22,25	 31,01	 44,63	 55,25	 70,76	 87,13	 98,80	 118,25
	 55							       34,51	 49,63	 61,75	 78,86	 97,63	 111,80	 135,25
	 60							       38,01	 54,63	 68,25	 86,86	 108,13	 124,80	 148,25
	 65								        9,63	 74,75	 94,86	 118,63	 137,80	 163,25
	 70								        64,63	 81,25	 102,86	 129,13	 150,80	 178,25

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.
1) Per viti con lunghezza nominale situata sopra la linea.
2) Per viti con lunghezza nominale situata sotto la linea.
 La norma EN ISO 4027 non prevede le filettature M 14, M 18, M 22 e le lunghezze nominali 14, 18, 65 e 70 mm.

1)

2)
t min

Grani con cava esagonale ed estremità conica
Hexagon Socket headless setscrews with cone point
Vis sans tête six pans creux et bout conique
Gewindestiften mit Innensechskant und Spitze
Espárragos con hexágono interior y extremidad cónica
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Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 d	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14*	 M 16	 M 18*	 M 20	 M 22*	 M 24
	 S	 1,5	 2	 2,5	 3	 4	 5	 6	 6	 8	 10	 10	 12	 12
		  1,2	 1,5	 2	 2	 3	 4	 4,8	 5,6	 6,4	 7,2	 8	 9	 10
		  2	 2,5	 3	 3,5	 5	 6	 8	 9	 10	 11	 12	 13,5	 15
		  1,4	 2	 2,5	 3	 5	 6	 7	 8,5	 10	 11	 13	 15	 16
		  1,15	 1,75	 2,25	 2,75	 4,70	 5,70	 7,64	 8,14	 9,64	 10,57	 12,57	 14,57	 15,57

 L=	 3	 0,078									        Massa x 1000 pz = Kg
	 4	 0,118	 0,195
	 5	 0,158	 0,275	 0,391
	 6	 0,198	 0,345	 0,511	 0,664
	 8	 0,278	 0,495	 0,751	 1,000	 1,53
	 10	  0,358	 0,645	 0,991	 1,344	 2,18	 3,37
	 12	 0,438	 0,795	 1,231	 1,684	 2,83	 4,35	 5,60
	 14	 0,518	 0,945	 1,471	 2,020	 3,48	 5,33	 7,00	 10,57
	 16	 0,598	 1,095	 1,711	 2,360	 4,13	 6,31	 8,40	 12,57	 14,21
	 18		  1,241	 1,951	 2,700	 4,78	 7,29	 9,80	 14,57	 16,81	 22,77	 25,68
	 20		  1,391	 2,191	 3,040	 5,43	 8,27	 11,20	 16,57	 19,41	 25,97	 29,88	 30,07	 39,07
	 25			   2,791	 3,890	 7,06	 10,72	 14,70	 21,57	 25,91	 34,17	 40,38	 42,57	 54,07
	 30				    4,740	 8,68	 13,17	 18,20	 26,57	 32,41	 42,37	 59,88	 55,07	 69,07
	 35					     10,31	 15,62	 21,70	 31,57	 38,91	 50,47	 61,38	 67,57	 84,57
	 40					     11,93	 18,07	 25,20	 36,57	 35,41	 58,51	 71,88	 80,57	 99,57
	 45						      20,52	 28,70	 41,57	 51,91	 66,77	 82,37	 93.60	 114,60
	 50						      22,97	 32,20	 46,57	 58,41	 74,87	 92,87	 106,60	 129,60
	 55							       35,70	 51,57	 64,91	 82,97	 103,40	 118,60	 144,60
	 60							       39,20	 56,57	 71,41	 90,97	 113,40	 131,60	 159,60
	 65								        61,57	 77,91	 98,97	 124,40	 144,60	 174,60
	 70								        66,57	 84,41	 106,97	 134,40	 157,60	 189,60

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.
1) Per viti con lunghezza nominale situata sopra la linea.
2) Per viti con lunghezza nominale situata sotto la linea.
 La norma EN ISO 4029 non prevede le filettature M 14, M 18, M 22 e le lunghezze nominali 14, 18, 65 e 70 mm.

1)

2)
t min

max

min
d3

Grani con cava esagonale ed estremità a coppa
Hexagon Socket headless setscrews with low point
Vis sans tête six pans creux et bout cuvette
Gewindestiften mit Innensechskant und Ringschneide 
Espárragos con hexágono interior y extremidad hueca
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CATEGORIA A
Dimensioni in mm

		 d	 M 2,5	 M 3	 M 3,5	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12
		 n	 0,4	 0,4	 0,5	 0,6	 0,8	 1	 1,2	 1,6	 2
		 t min	 0,72	 0,8	 0,96	 1,12	 1,28	 1,6	 2	 2,4	 2,8

	L=	 3	 0,07					     Massa x 1000 pz = Kg
		 4	 0,11	 0,15	 0,21	 0,26	
		 5	 0,14	 0,20	 0,27	 0,34	 0,52		
		 6	 0,17	 0,24	 0,33	 0,41	 0,65	 0,90	
		 8	 0,23	 0,33	 0,45	 0,57	 0,90	 1,25	 2,3		
		 10		  0,42	 0,56	 0,72	 1,15	 1,60	 3,0	 4,2	
		 12			   0,68	 0,87	 1,40	 1,95	 3,7	 5,2	 7,4
		 14					     1,65	 2,30	 4,4	 6,2	 8,9
		 16					     1,90	 2,65	 5,1	 7,2	 10,4
		 20						      3,35	 6,5	 9,2	 13,3
		 25							       8,3	 11,7	 17,0
		 30								        14,2	 20,7
		  35								        	 24,3
		  40									         27,9
											         
Si deve preferire l’impiego di grani con dimensioni indicate in grassetto.

Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 8g 

Grani con taglio cacciavite ed estremità piana
Slotted headless screws with flat point 
Vis sans tête avec fente et bout chanfreiné 
Gewindestifte mit Schlitz und Kegelkuppe
Espárragos con punta plana
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Filettatura metrica ISO a passo grosso grado gross. 8g

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

		 d	 M 2,5	 M 3	 M 3,5	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12
		 n	 0,4	 0,4	 0,5	 0,6	 0,8	 1	 1,2	 1,6	 2
		 t min	 0,72	 0,8	 0,96	 1,12	 1,28	 1,6	 2	 2,4	 2,8
		 z	 1,25	 1,5	 1,75	 2	 2,5	 3	 4	 5	 6
		  d1	 1,5	 2	 2,2	 2,5	 3,5	 4	 5,5	 7	 8,5

	

 L=	 4	 0,085					     Massa x 1000 pz = Kg
		 5	 0,120	 0,168	 0,225		
		 6	 0,155	 0,208	 0,285	 0,296			 
		 8	 0,215	 0,298	 0,395	 0,446	 0,76	 1,02	
		 10	 0,275	 0,388	 0,505	 0,596	 1,01	 1,42	 2,50		
		 12		  0,478	 0,615	 0,746	 1,26	 1,82	 3,10	 4,35	
		 14			   0,725	 0,896	 1,50	 2,22	 3,70	 5,35	
		 16					     1,70	 2,62	 4,30	 6,35	 9,30
		 20					     1,90	 3,02	 5,50	 8,35	 11,6
		 25						      3,82	 7,00	 10,9	 14,6
		 30							       7,90	 13,4	 17,6
		 35								        15,9	 20,8
		  40								        	 24,0
		  45									         27,2
											         
Si deve preferire l’impiego di grani con dimensioni indicate in grassetto.

Grani con taglio cacciavite ed estremità cilindrica  
Slotted headless set screws with dog point 
Vis sans tête avec fente et bout cylindre 
Gewindestifte mit Schlitz und Zynderschneide
Espárragos con punta cilindrica
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Filettatura metrica ISO a passo grosso grado gross. 8g

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

		 d	 M 2,5	 M 3	 M 3,5	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12
		 n	 0,4	 0,4	 0,5	 0,6	 0,8	 1	 1,2	 1,51	 2
		 t min	 0,72	 0,8	 0,96	 1,12	 1,28	 1,6	 2	 2,4	 2,8
		  dz max	 0,25	 0,3	 0,35	 0,4	 0,5	 1,5	 2	 2,5	 3

	

 L=	 4	 0,105	 0,128				    Massa x 1000 pz = Kg
		 5	 0,135	 0,168	 0,225		
		 6	 0,165	 0,208	 0,285	 0,36			 
		 8	 0,225	 0,288	 0,395	 0,51	 0,77	 1,04	
		 10	 0,285	 0,368	 0,505	 0,67	 1,02	 1,44	 2,65		
		 12		  0,448	 0,615	 0,82	 1,27	 1,84	 3,25	 4,60	
		 14			   0,725	 0,97	 1,51	 2,24	 3,85	 5,60	
		 16					     1,71	 2,64	 4,45	 6,60	 9,50
		 20						      3,44	 5,65	 8,60	 11,8
		 25							       7,15	 11,2	 14,8
		 30								        13,7	 17,8
		 35								        16,2	 21,0
		  40								        	 24,2
											           27,4
											         
Si deve preferire l’impiego di grani con dimensioni indicate in grassetto.

Grani con taglio cacciavite ed estremità conica
Slotted headless set screws with cone point 
Vis sans tête avec fente et bout pointu 
Gewindestifte mit Schlitz und Spitze
Espárragos con punta cónica



Viti e bulloni a testa esagonale  
ad alta resistenza  
per costruzioni in metallo

High resistance screws and bolts  
for steel construction

Vis et boulons haute resistance  
pour construction métalliques

Hochfeste Bolzen und Schrauben 
für Metallbau

Tornillos y pernos  
de alta resistencia  
para estructuras metálicas

®
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CATEGORIA A 
Dimensioni in mm

d M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30
ds nom 12 14 20 18 20 22 24 27 30

b 23 28 33 34 39 41 44
S max 22 27 32 36 41 46 50
K max 8,45 10,75 13,9 14,9 15,9 17,9 20,05
m max 10 13 16 18 20 22 24

L= 30 85,5
35 89,9 119,9
40 94,3 125,9 175 243,4 Massa x 1000 pz= Kg
45 98,8 131,5 183 253,4 298
50 103 137,5 191 263,4 311 403 545,9
55 108 143,6 199 273,4 323 418 563,7

 60 112 149,6 207 283,4 335 433 572
65 116 155,7 215 293,3 348 448 590 833,70
70 121 161,7 222 303,3 360 462 608 839,00 1.087,00
75 167,8 230 312,6 372 477 626 861,00 1.091,00
80 173,8 238 322,6 385 492 643 884,00 1.119,00
85 246 332,6 397 507 661 906,00 1.146,00
90 254 342,5 409 522 679 929,00 1.174,00
95 262 352,5 422 537 697 951,00 1.202,00

100 270 362,5 434 552 714 973,00 1.230,00
105 278 372,5 446 567 732 996,00 1.257,00
110 286 382,5 459 582 750 1.018,00 1.285,00
115 293 392,5 471 597 768 1.041,00 1.313,00
120 301 402,4 483 612 785 1.063,00 1.341,00
125 309 412,4 496 627 803 1.086,00 1.368,00
130 317 422,4 508 641 821 1.108,00 1.396,00
135 520 656 839 1.131,00 1.424,00
140 533 671 856 1.153,00 1.451,00
145 545 686 874 1.176,00 1.479,00
150 557 701 892 1.198,00 1.507,00
155 570 716 910 1.221,00 1.535,00
160 576 731 927 1.243,00 1.562,00
165 588 746 945 1.265,00 1.590,00
170 600 767,4 963 1.288,00 1.618,00
180 624 797,2 998 1.333,00 1.673,00
190 648 827 1034 1.378,00 1.729,00
200 672 856,8 1076,5 1.423,00 1.784,00

HV

Bulloni a testa esagonale ad alta resistenza a serraggio controllato per carpenteria     
High resistance bolts for steel construction with controlled retaining system
Boulons haute resistance serrage controlé pour construction métalliques
Hochfeste Bolzen mit kontrollierter Spannung für Metallbau
Pernos de alta resistencia con apriete controlado para estructuras metalicas
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CATEGORIA A    Dimensioni in mm

d M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30
k max 7,95 9,25 10,75 12,40 13,40 14,90 15,90 17,90 19,75
b (*) 30/-/- 34/40/- 38/44/- 42/48/- 46/52/65 50/56/69 54/60/73 60/66/79 66/72/85

ds min 11,30 13,30 15,30 17,30 19,16 21,16 23,16 26,16 29,16
ds max 12,70 14,70 16,70 18,70 20,84 22,84 24,84 27,84 30,84
s max 22 24 27 30 32 36 41 46 50

L= 30 108,90 Massa x 1000 pz= Kg
40 113,57 128,36 167,93
50 118,24 137,98 198,41 254,37 309,75 404,43
60 122,12 142,92 213,45 273,51 334,76 433,25 561,33
70 150,70 228,49 292,65 358,5 462,07 598,39 744,00

 80 241,13 243,53 311,79 382,23 490,89 632,64 910,00 1.151,00
90 258,58 330,93 405,96 519,71 666,89 953,00 1.206,00

100 258,58 350,50 429,7 548,53 701,14 998,00 1.262,00
110 369,21 453,43 577,34 735,39 1.043,00 1.317,00
120 388,36 477,16 606,16 769,64 1.088,00 1.372,00
130 405,77 498,97 632,85 801,09 1.128,00 1.427,00
140 522,7 661,67 835,34 1.173,00 1.482,00
150 869,59 1.218,00 1.533,00
160 903,84 1.588,00

(*) lnom ≤ 125mm / 125mm < lnom ≤ 200mm / lnom > 200mm

EN ISO 14399-3

UNI

DIN

ALTRE

3HT80/31100

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. C.

PAG. 30

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

HR

HR

CATEGORIA A    Dimensioni in mm

d M12 M14 M16 M20 M22 M24
k max 7,95 9,25 10,75 13,40 14,90 15,90
ds min 11,30 13,30 15,30 19,16 21,16 23,16
ds max 12,70 14,70 16,70 20,84 22,84 24,84
s max 22 24 27 32 36 41

L= 30 84,79 117,34 Massa x 1000 pz= Kg
40 127,10 167,93 
50 309,75 404,43 
60 561,33 

®

®

Bulloni a testa esagonale ad alta resistenza a serraggio controllato per carpenteria     
High resistance bolts for steel construction with controlled retaining system
Boulons haute resistance serrage controlé pour construction métalliques
Hochfeste Bolzen mit kontrollierter Spannung für Metallbau
Pernos de alta resistencia con apriete controlado para estructuras metalicas
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EN ISO 14399-10

UNI

DIN

ALTRE

3G110

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. C.

PAG. 30

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

d M16 M20 M22 M24 M27 M30
k max 10,75 13,40 14,90 15,90 17,90 19,75
b (*) 38/44/- 46/52/65 50/56/69 54/60/73 60/66/79 66/72/85

ds min 15,30 19,16 21,16 23,16 26,16 29,16
ds max 16,70 20,84 22,84 24,84 27,84 30,84
s max 27 32 36 41 46 50

L= 50 188,69 Massa x 1000 pz= Kg
60 203,74 342,86 538,78
70 218,78 366,66 568,32 419,95 419,95 1.102,35
80 233,82 390,33 597,86 455,09 455,09 1.149,35
90 248,86 414,06 628,9 490,23 490,23 1.196,35

100 263,9 437,79 656,95 525,37 525,37 1.251,35
 110 278,94 461,52 685 560,51 560,51 1.301,35

120 293,98 485,25 713,05 595,65 595,65 1.357,35
130 309,02 508,98 741,1 630 630 1.412,35
140 324,06 532,71 769,15 665 665 1.467,35
150 339,1 556,44 797,2 700 700 1.523,35
160 1262,2 1.578,35

(*) lnom ≤ 125mm / 125mm < lnom ≤ 200mm / lnom > 200mm

HRC

®

Bulloni ad alta resistenza con puntale fusibile a serraggio controllato per carpenteria 
High resistance bolts for steel construction with controlled retaining system and fuse tip
Boulons haute resistance serrage controlé et bout fusible pour construction métalliques
Hochfeste Bolzen mit kontrollierter Spannung und Sicherung Spitze für Metallbau
Pernos de alta resistencia con apriete controlado y punta fusibles
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EN ISO 15048-1

UNI

DIN

ALTRE

3C***/3F***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINC. B./ZINC. C.

PAG. 30

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

CATEGORIA A 
Dimensioni in mm

D M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30
k 7,5 8,8 10,0 11,5 12,5 14,0 15,0 17,0 18,7

b (*) 30/36 34/40 38/44 42/48 46/52 50/56 54/60 60/66 66/72
s 20,03 23,36 26,17 29,56 32,95 37,29 39,55 45,20 50,85

 L= 25 48,41 Massa x 1000 pz= Kg
30 51,97 77,63 111,87
35 55,54 82,5 118,42
40 59,1 87,38 124,97 168,71 223,36
45 64,99 92,26 131,53 176,85 233,62
50 69,33 100,49 138,08 184,98 243,88 384,49 533,85 708
55 73,67 106,41 148,73 254,14 399,27 553,05 731,3
60 78,01 112,34 156,49 207,39 264,41 414,06 572,25 755
65 82,35 118,27 164,25 217 281,76
70 86,69 124,2 172,01 227,06 293,89 452,36 610,55 802,1
80 95,37 130,09 187,53 246,74 318,14 408,40 487,39 662,05 860,9
90 106,45 136,01 203,05 266,44 342,4 522,42 706,95 916,4

100 115,35 141,93 218,55 286,44 366,66 467,19 557,44 751,85 971,8
110 124,15 147,85 234,05 305,84 390,92 592,46 796,85 1027,3
120 133,05 153,77 249,55 325,54 415,18 525,98 627,49 841,75 1082,7
130 265,05 439,44 662,52 882,75 1133,1
140 280,55 463,7 697,55 927,65 1188,6
150 296,05 487,96 732,58 972,55 1244
160 311,55 512,22 767,61 1017,45 1299,55

Le viti indicate in tabella sopra la linea hanno il gambo interamente filettato.                                                                 (*) l ≤ 120mm / l ≥ 130mm

SB

EN ISO 15048-1

UNI

DIN

ALTRE

3C***/3F***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINC. B./ZINC. C.

PAG. 30

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

SB

D M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30
k 7,5 8,8 10,0 11,5 12,5 14,0 15,0 17,0 18,7
S 20,03 23,36 26,17 29,56 32,95 37,29 39,55 45,20 50,85

CATEGORIA A 
Dimensioni in mm

®

®

Bulloni ad alta resistenza a serraggio non controllato per carpenteria
High resistance bolts for carpentry without controlled retaining system
Vis tête héxagonal + ecrou serrage pas controlé
Hochfeste Bolzen ohne kontrollierter Spannung
Pernos de alta resistencia con apriete NO controlado
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EN ISO

UNI 5712

DIN 6914

ALTRE

20110

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 31

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

Materiale: acciaio 10.9 secondo UNI EN 20898/1 - Filettatura metrica ISO a passo fine grado medio 6g
Limite di elasticità: 900 N/mm2 - Superficie: ossidata nera

CATEGORIA A - C 

Dimensioni in mm

		  d			   M 12	 M 14	 M 16	 M 18	 M 20	 M 22	 M 24	 M 27	 M30
		  s			   22	 24	 27	 30	 32	 36	 41	 46	 51
			   1)		  21	 23	 26	 28	 31	 32	 34	 37	 40
			   2)		  23	 25	 28	 30	 33	 34	 37	 39	 42
		  K			   8	 9	 10	 12	 13	 14	 15	 17	 19

 L=	 30				    42					     Massa x 1000 pz = Kg
	 35				    52	 70
	 40				    56	 76	 105	 137
	 45				    59	 81	 113	 150	 188
	 50				    64	 87	 121	 160	 200	 257	 327
	 55				    68	 93	 129	 170	 207	 268	 344
	 60				    72	 99	 137	 180	 219	 279	 362
	 65				    77	 105	 145	 190	 232	 294	 371
	 70				    81	 111	 153	 200	 244	 309	 389	 532	 667
	 75						      157	 210	 257	 324	 407	 554	 695	
	 80						      165	 220	 269	 339	 425	 577	 723
	 85						      173	 230	 282	 354	 443	 599	 751
	 90						      181	 240	 288	 363	 449	 622	 779
	 95						      189	 250	 301	 378	 467	 644	 807
	 100						      197	 260	 313	 393	 485	 665	 832
	 105						      205	 270	 326	 408	 503	 688	 860
	 110						      215		  338	 423	 521	 710	 880
	 115						      223		  351	 438	 539	 733	 916
	 120						      231		  363	 453	 557	 755	 944
	 125						      239		  376	 468	 575	 778	 972	
	 130						      247		  388	 483	 593	 800	 1000
	 135								        	 503	 611	 822	 1028
	 140									         524	 629	 845	 1055
	 145									         539	 647	 867	 1083
	 150									         554	 665	 890	 1110
	 155											           912	 1138
	 160											           935	 1168
	 165											           957	 1194
	 170											           980	 1222
	 180											           1025	 1284
	 190											           1070	 1340
	 200											           1114	 1396

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni indicate in grassetto.
	 La norma DIN 6914 non prevede i parametri M 14 e M 18
	 Categoria A la parte filettata, il diametro del gambo liscio, l’altezza della testa, il diametro del piano di appoggio della rosetta sottotesta
	 e gli errori di forma e posizione ammessi; categoria C per tutte le altri parti.
	 1) Valori di b per viti con lunghezza nominale situata sopra la linea.       2) Valori di b per viti con lunghezza nominale situata sotto la linea.

b

Vite a testa esagonale larga ad alta resistenza per carpenteria
High - Streght structural screws for metal constructions
Vis a tête héxagonal à collerette en acier - pour construction métalliques
Sechskantschrauben mit schaft - hone Festigkeit für Metallbau
Tornillo cabeza hexagonal para carpinteria metálica - alta resistencia
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Materiale: acciaio 10 secondo UNI EN 20898/2 - Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6H
Superficie: ossidata nera

CATEGORIA A - C

Dimensioni in mm

	 D	 M 12	 M 14	 M 16	 M 18	 M 20	 M 22	 M 24	 M 27
	 d	 20,4	 22,4	 25,4	 28,4	 30	 33,8	 38,8	 43,8
	 m	 10	 11	 13	 15	 16	 18	 19	 22
	 S	 22	 24	 27	 30	 32	 36	 41	 46

	 Massa x	 23,3	 29,5	 44,8	 63,0	 73,9	 104	 155	 224
	 1000 pz = Kg

		 La norma DIN 6915 non prevede le filettature M 14 e M 18.
	Categoria A per la parte filettata, il diametro del gambo liscio, l’altezza della testa, il diametro del piano di appoggio della rosetta e gli errori
		 di forma e posizione ammessi; categoria B per tutte le altre parti.

Materiale: acciaio C 50 secondo UNI  5332 - Superficie: ossidata nera oliata - Durezza: 32 ÷ 40 HRC

Dimensioni in mm
	 Per viti UNI 5712
	 e dadi UNI 5713	 d1(H13)	 d2	 S	 Massa x
	 con  di filettatura				    1000 pz = Kg

	 M 12	 13	 24	 3	 7,03
	 M 14	 15	 28	 4	 9,34
	 M 16	 17	 30	 4	 14,6
	 M 18	 19	 34	 4	 18,9
	 M 20	 21	 37	 4	 19,6
	 M 22	 23	 39	 4	 24,3
	 M 24	 25	 44	 4	 30,6
	 M 27	 28	 50	 5	 50,2
	 La norma DIN 6916 non prevede le filettature M 14 e M 18.

Rondelle per bulloni ad alta resistenza per carpenteria  
High-strenght structural washers 
Rondelles pour construction métalliques  
Scheiben für HV-Verbindungen für Metallbau
Arandelas planas de alta resistencia para estructuras metálicas

EN ISO

UNI 5713

DIN 6915

ALTRE

63111

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 31

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI 5714

DIN 6916

ALTRE

F0043

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 31

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali ad alta resistenza per carpenteria 
Hight-strenght large hexagon nuts for structural engineering 
Ecrous hexagonaux HV pour construction métalliques
Sechskantmuttern HV für Metallbau
Tuercas hexagonales alta resistencia para estructuras metálicas
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Piastrine di appoggio su travi UPN 
Channel clamping plates for hi - strenght bolts
Plaquettes obliques pour profiles en U 
Vierkant Scheiben fuer HRC U - Traeger
Planchas de apoyo sobre vigas UPN

Materiale: acciaio C 50 secondo UNI  5332
Superficie: ossidata nera oliata
Durezza: 32 ÷ 40 HRC

Dimensioni in mm
	 Per viti UNI 5712
	 e dadi UNI 5713	 d	 b	 a	 h	 S2	 e	 Massa x
	 con Ø di filettatura	 						      1000 pz = Kg

	 M 12	 13	 30	 26	 4,9	 2,5	 3,70	 18,3
	 M 14	 15	 36	 32	 5,9	 3,0	 4,45	 33,7
	 M 16	 17	 36	 32	 5,9	 3,0	 4,45	 31,5
	 M 18	 19	 44	 40	 7,0	 3,5	 5,25	 59,1
	 M 20	 21	 44	 40	 7,0	 3,5	 5,25	 56,3
	 M 22	 23	 50	 44	 8,0	 4,0	 6,0	 81,1
	 M 24	 25	 56	 56	 8,5	 4,0	 6,26	 128,0
	 M 27	 28	 56	 56	 8,5	 4,0	 6,26	 114,0

Materiale: acciaio 100 HV - Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

	 Ø vite	 d1	 d2	 Massa x 1000 pz = Kg
	 M 10	 11	 21	 15,7
	 M 12	 14	 24	 18,8
	 M14	 16	 28	 26,8
	 M 16	 18	 30	 28,3
	 M 18	 20	 34	 37,3
	 M 20	 22	 37	 43,6
	 M 22	 24	 39	 46,2
	 M 24	 26	 44	 61,5
	 M 27	 30	 50	 79,0
	 M 30	 33	 56	 101,0
	 M 33	 36	 60	 114,0
Si deve preferire l’impiego di dadi e rosette con dimensioni indicate in grassetto.

EN ISO

UNI

DIN 7989

ALTRE

F2040

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 31

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI 5716

DIN 6918

ALTRE

HH043

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 31

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle per carpenteria  
Plain washers for steel construction
Rondelles pour construction en metal
Flache Scheiben Stahlbau
Arandelas planas para estructuras metálicas
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Dimensioni in mm

	 Filettatura
	 d			   M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 18	 M 20	 M 22	 M 24
	 8 g
	 d1		  Js15	 5	 6	 8	 10	 12	 14	 16	 18	 20	 22	 24
	 b		  L  125	 16	 18	 22	 26	 30	 34	 38	 42	 46	 50	 54
			  125 < L  200	 -	 -	 -	 32	 36	 40	 44	 48	 52	 56	 60
	 s		  nom.	 8	 10	 13	 17	 19	 22	 24	 27	 30	 32	 36
			   toll.			   h 14							       h 15
	 e		  min	 8,63	 10,89	 14,20	 18,72	 20,88	 23,91	 26,17	 29,56	 32,95	 35,03	 39,55
	 k		  Js16	 3,5	 4	 5,5	 7	 8	 9	 10	 12	 13	 14	 15
	 m		  h 17	 4	 5	 6,5	 8	 10	 11	 13	 15	 16	 18	 19
	 r			   0,5	 0,5	 0,5	 0,5	 1	 1	 1	 1	 1	 1	 1,6
	 Lunghezza
	 L							      Massa x 1000 pz = Kg
	 16			   4,25	 7,50	 3,50	 27,4
	 20			   5,19	 8,20	 6,70	 29,3	 43,9
	 25			   5,95	 9,65	 18,3	 31,8	 47,5	 71,4
	 30			   6,70	 10,7	 21,1	 39,8	 51,0	 76,2	 110
	 35			   7,46	 11,8	 23,2	 42,8	 61,3	 81,0	 116	 145
	 40			   8,21	 12,9	 25,1	 45,8	 65,6	 92,8	 123	 165	 220
	 45			   8,97	 14,0	 27,0	 48,8	 69,9	 98,9	 130	 174	 230
	 50			   9,72	 15,1	 29,0	 51,9	 74,3	 105	 138	 189	 240	
	 55				    16,2	 30,9	 54,9	 78,6	 111	 146	 199	 253
	 60				    17,3	 32,8	 57,9	 83,0	 117	 154	 209	 266	 324	 412
	 65				    18,4	 34,8	 60,9	 87,3	 123	 162	 218	 279	 339	 430	
	 70				    19,5	 36,7	 63,9	 91,7	 129	 169	 228	 291	 354	 448	
	 75					     38,6	 67,0	 96,0	 135	 177	 238	 303	 369	 466	
	 80				    20,5	 40,6	 70,0	 100	 141	 185	 248	 315	 383	 483	
	 90					     44,4	 76,0	 109	 152	 200	 267	 339	 403	 518	
	 100					     48,2	 82,1	 118	 164	 216	 287	 363	 442	 553	
	 110					     51,14	 88,1	 127	 176	 231	 307	 387	 471	 587	
	 120					     54,97	 94,2	 135	 188	 247	 326	 411	 500	 622	
	 130						      99,5	 143	 199	 261	 344	 435	 527	 654	
	 140								        210	 276	 363	 458	 556	 689	
	 150								        222	 292	 383	 482	 586	 723	
	 160								        234	 307	 402	 506	 615	 758
	
	 Massa x 1000 dadi = Kg	 1,22	 2,46	 5,28	 11,5	 16,9	 24,7	 32,9	 49,4	 63,3	 76,6	 108

CATEGORIA C

EN ISO 4016/4034

UNI 5727

DIN 601

ALTRE

24104

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 31

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Bulloni a testa esagonale con dado esagonale (T.D.E.) 
Mild steel bolts with nut
Boulons tête héxagonal    
Sechskantschrauben mit Sechskantmutten
Tornillos y tuercas cabeza hexagonal   
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Materiale: acciaio 5.6 secondo EN ISO 898-1
Filettatura metrica ISO a passo grosso grado gross. 8g
Limite di elasticità: 300 N/mm2

Superficie: Ossidata nera

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

		  d	 M 12	 M 16	 M 20	 M 22	 M 24
		  b	 17,75	 21	 23,5	 25,5	 26
		  e min	 20,88	 26,17	 32,95	 35,03	 39,55
		  K	 8	 10	 13	 14	 15
		  S	 19	 24	 30	 32	 36
						      Massa x 1000 pz = Kg
	 L=	 45	 72,0	 135	 252	 299	 377 
		  50	 76,4	 143	 264	 314	 395
		  55	 80,8	 151	 276	 329	 413
		  60	 85,2	 159	 288	 344	 431
		  65	 89,6	 167	 300	 359	 449
		  70	 94,0	 175	 312	 374	 467
		  75	 98,4	 183	 324	 389	 485
		  80	 102	 191	 336	 404	 503
		  90	 110	 207	 360	 434	 539
		  100	 118	 223	 384	 464	 575
		  110	 126	 239	 408	 494	 611
		  120	 134	 255	 432	 524	 647
		  130		  271	 480	 554	 683

	 Massa x 1000 dadi = Kg	 16,9	 32,9	 63,3	 76,6	 108

Le masse riportate sono relative al bullone con il dado.

EN ISO

UNI

DIN 7990

ALTRE

23103

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 31

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Bulloni a testa esagonale con filetto corto e dado   
Mid steel bolts with short thread 
Boulons tête héxagonal avec filet court  
Sechskantschrauben mit Sechskantmutten - Kurz Gewinde 
Tornillos y tuercas cabeza hexagonal rosca parcial reducida 



Dadi esagonali

Hexagonal nuts

Ecrous hexagonaux

Sechskantmuttern

Tuercas hexagonales
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Filettatura metrica ISO grado medio 6H
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

		  Passo	 Passo	 e		  s			   m		  Massa x 1000 pz = Kg
	 D	 grosso	 fine	 min	 nom.	 scost. lim.	 nom.	 scost. lim.		

	 M 3	 0,5	 -	 6,01	 5,5		  3		  0,47	 -
	 M 4	 0,7	 -	 7,66	 7		  4		  1,00	 -
	 M 5	 0,8	 -	 8,79	 8		  5		  1,52	 -
	 M 6	 1	 -	 11,05	 10		  6		  2,96	 -
	 M 7	 1	 -	 12,12	 11		  7		  3,93	 -
	 M 8	 1,25	 1	 14,38	 13		  8		  6,50	 6,4
	 M 10	 1,5	 1,25	 18,90	 17		  10		  14,3	 14,2
	 M 12	 1,75	 1,25	 21,10	 19	 h 13	 12		  20,3	 19,8
	 M 14	 2	 1,5	 24,49	 22		  14		  31,5	 30,8
	 M 16	 2	 1,5	 26,75	 24		  16	 h 15	 40,5	 39,6
	 M 18	 2,5	 1,5	 30,14	 27		  18		  58,2	 55,9
	 M 20	 2,5	 1,5	 33,53	 30		  20		  79,1	 76,2
	 M 22	 2,5	 1,5	 35,72	 32		  22		  94,9	 91,4	
	 M 24	 3	 2	 39,98	 36		  24		  137	 133
	 M 27	 3	 2	 45,63	 41		  27		  200	 195
	 M 30	 3,5	 2	 51,28	 46		  30		  284	 274
	 M 33	 3,5	 2	 55,80	 50		  33		  361	 350
	 M 36	 4	 3	 61,31	 55		  36		  483	 474
	 M 39	 4	 3	 66,96	 60		  39		  623	 612
	 M 42	 4,5	 3	 72,61	 65		  42		  623	 776
	 M 45	 4,5	 3	 78,26	 70		  45		  795	 966
	 M 48	 5	 3	 83,91	 75		  48		  1220	 1180
	 M 52	 5	 3	 89,56	 80		  52		  1470	 1430

h 14

h 14

h 16

h 12

EN ISO

UNI 5587

DIN

ALTRE

60***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT/NY

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 31-32

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali alti - passo grosso e passo fine 
High hexagon nuts - normal thread and fine thread 
Ecrous hexagonaux hautes - pas gros et pas fin   
Hohe-Sechskantmuttern - Grobgewinde und Feingewinde
Tuercas hexagonales altos - paso normal y paso fino 
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Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6H
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA A 
Dimensione in mm

	 filettatura	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 20	 M 24	 M 30	 M 36
	 passo filetto	 0,8	 1	 1,25	 1,5	 1,75	 2	 2	 2,5	 3	 3,5	 4
		  min	 5	 6	 8	 10	 12	 14	 16	 20	 24	 30	 36
		  max	 5,57	 6,75	 8,75	 10,8	 13	 15,1	 17,3	 21,6	 25,9	 32,4	 38,9
	 e	 min	 8,79	 11,05	 14,38	 17,77	 20,03	 23,35	 26,75	 32,95	 39,55	 50,85	 60,79
		  max	 5,1	 5,7	 7,5	 9,3	 12	 14,1	 16,4	 20,3	 23,9	 28,6	 34,7
		  min	 4,8	 5,4	 7,14	 8,94	 11,57	 13,4	 15,7	 19	 22,6	 27,3	 33,1
		  max	 8	 10	 13	 16	 18	 21	 24	 30	 36	 46	 55
		  min	 7,78	 9,78	 12,73	 15,73	 17,73	 20,67	 23,67	 29,16	 35	 45	 53,8

Si deve preferire l’impiego di dadi con dimensioni indicate in grassetto.
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EN ISO 4033

UNI

DIN

ALTRE

6F***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT/NY

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 32

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali alti tipo 2 - passo grosso
High hexagon nuts type 2 - normal thread  
Ecrous hexagonaux hautes type 2 - pas gros  
Hohe-Sechskantmuttern Typ 2 - Grobgewinde
Tuercas hexagonales altos tipo 2 - paso normal
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Materiale: Acciaio 8 secondo UNI EN 20898/6
Filettatura metrica ISO a passo fine grado medio 6H
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA A 

Dimensioni preferenziali
Dimensioni in mm

	 filettatura	 M 8 x 1	 M 10 x 1,25	 M 12 x 1,25	 M 16 x 1,5	 M 20 x 1,5	 M 24 x 2	 M 30 x 2	 M 36 x 3
		  min	 8	 10	 12	 16	 20	 24	 30	 36
		  max	 8,75	 10,8	 13	 17,3	 21,6	 25,9	 32,4	 38,9
	 e	 min	 14,38	 17,77	 20,03	 26,75	 32,95	 39,55	 50,85	 60,79
		  max	 7,5	 9,3	 12	 16,4	 20,3	 23,9	 28,6	 34,7
		  min	 7,14	 8,94	 11,57	 15,7	 19	 22,6	 27,3	 33,1
		  max	 13	 16	 18	 24	 30	 36	 46	 55
		  min	 12,73	 15,73	 17,73	 23,67	 29,16	 35	 45	 53,8

D

m

S

Dimensioni non preferenziali
Dimensioni in mm

	 filettatura	 M 10 x 1	 M 12 x 1,5	 M 14 x 1,5	 M 18 x 1,5	 M 20 x 2	 M 22 x 1,5	 M 27 x 2	 M 33 x 2
		  min	 10	 12	 14	 18	 20	 22	 27	 33
		  max	 10,8	 13	 15,1	 19,5	 21,6	 23,7	 29,1	 35,6
	 e	 min	 17,77	 20,03	 23,36	 29,56	 32,95	 37,29	 45,2	 55,37
		  max	 9,3	 12	 14,1	 17,6	 20,3	 21,8	 26,7	 32,5
		  min	 8,94	 11,57	 13,4	 16,9	 19	 20,5	 25,4	 30,9
		  max	 16	 18	 21	 27	 30	 34	 41	 50
		  min	 15,73	 17,73	 20,67	 26,16	 29,16	 33	 40	 49

D

m

S

EN ISO 8674

UNI

DIN

ALTRE

6H***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 32

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali alti tipo 2 - passo fine
High hexagon nuts type 2 - fine thread  
Ecrous hexagonaux hautes type 2 - pas fin  
Hohe-Sechskantmuttern Typ 2 - Feingewinde 
Tuercas hexagonales altos tipo 2 - paso fino
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Filettatura metrica ISO grado medio 6H
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

		  Passo	 Passo	 e		  s			   m		  Massa x 1000 pz = Kg
	 D	 grosso	 fine	 min	 nom.	 scost. lim.	 nom.	 scost. lim.	 passo grosso	 passo fine

	 M 3	 0,5	 -	 6,08	 5,5		  2,4		  0,38	 -
	 M 4	 0,7	 -	 7,74	 7		  3,2		  0,81	 -
	 M 5	 0,8	 -	 8,87	 8		  4		  1,23	 -
	 M 6	 1	 -	 11,05	 10		  5		  2,50	 -
	 M 7	 1	 -	 12,12	 11		  5,5		  3,12	 -
	 M 8	 1,25	 1	 14,39	 13		  6,5		  5,20	 5,3
	 M 10	 1,5	 1,25	 18,90	 17		  8		  11,6	 11,4
	 M 12	 1,75	 1,25	 21,10	 19	 h 13	 10		  17,3	 17,0
	 M 14	 2	 1,5	 24,49	 22		  11		  25,0	 24,5
	 M 16	 2	 1,5	 26,75	 24		  13	 h 15	 33,3	 32,6
	 M 18	 2,5	 1,5	 30,14	 27		  15		  49,4	 47,2
	 M 20	 2,5	 1,5	 33,53	 30		  16		  64,4	 62,3
	 M 22	 2,5	 1,5	 35,72	 32		  18		  79,0	 75,7
	 M 24	 3	 2	 39,98	 36		  19		  110	 106
	 M 27	 3	 2	 45,63	 41		  22		  165	 161
	 M 30	 3,5	 2	 51,28	 46		  24		  223	 221
	 M 33	 3,5	 2	 55,80	 50		  26		  288	 279
	 M 36	 4	 3	 61,31	 55		  29		  393	 387
	 M 39	 4	 3	 66,96	 60		  31		  502	 492
	 M 42	 4,5	 3	 72,61	 65		  34		  652	 636
	 M 45	 4,5	 3	 78,26	 70		  36		  800	 780
	 M 48	 5	 3	 83,91	 75		  38		  977	 958
	 M 52	 5	 3	 89,56	 80		  42		  1220	 1196
	 M 56	 5,5	 4	 95,07	 85		  45		  1420	 1392
	 M 60	 5,5	 4	 100,7	 90		  48		  1690	 1657

h 14

h 14

h 16

h 12

EN ISO

UNI 5588

DIN 934

ALTRE

611/2/**

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT/NY

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 32

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali medi - passo grosso e passo fine 
Hexagon nuts - normal thread and fine thread 
Ecrous hexagonaux - pas gros et pas fin   
Sechskantmuttern - Grobgewinde und Feingewinde
Tuercas hexagonales - paso normal y paso fino 
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Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6H
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA A

Dimensioni non preferenziali
Dimensioni in mm

Dimensioni preferenziali
Dimensioni in mm

Dimensioni in mm

	 filettatura	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M14	 M16	 M18
	 passo filetto	 0,5	 0,7	 0,8	 1	 1,25	 1,5	 1,75	 2	 2	 2,5
		  min	 3	 4	 5	 6	 8	 10	 12		  16	
		  max	 3,45	 4,6	 5,75	 6,75	 8,75	 10,8	 13		  17,3	
	 e	 min	 6,01	 7,66	 8,79	 11,05	 14,38	 17,77	 20,03	 23,35	 26,75	 29,56
		  max	 2,4	 3,2	 4,7	 5,2	 6,8	 8,4	 10,8	 12,08	 14,8	 15,08
		  min	 2,15	 2,9	 4,4	 4,9	 6,44	 8,04	 10,37	 12,08	 14,1	 15,08
		  max	 5,5	 7	 8	 10	 13	 16	 18	 21	 24	 27
		  min	 5,32	 6,78	 7,78	 9,78	 12,73	 15,73	 17,73	 21	 23,67	 27

D

m

S

filettatura
passo filetto

M 20 M22 M 24 M27 M 30 M33 M 36 M39 M 42 M 48 M 56
2,5 2,5 3 3 3,5 3,5 4 4 4,5 5 5,5

D
min 20 24 30 36 42 48 56
max 21,6 25,9 32,4 38,9 45,4 51,8 60,5

e min 32,95 37,29 39,55 45,20 50,85 55,37 60,79 66,44 71,3 82,6 93,56

m
max 18 19,04 21,5 23,08 25,6 28,07 31 33,04 34 38 45
min 16,9 19,04 20,2 23,08 24,3 28,07 29,4 33,04 32,4 36,4 43,4

S
max 30 34 36 41 46 50 55 60 65 75 85
min 29,16 34 35 41 45 50 53,8 60 63,1 73,1 82,8

	 filettatura	 M 14	 M 18	 M 22	 M 27	 M 33	 M 39	 M 45	 M 52	 M 60
	 passo filetto	 2	 2,5	 2,5	 3	 3,5	 4	 4,5	 5	 5,5
		  min	 14	 18	 22	 27	 33	 39	 45	 52	 60
		  max	 15,1	 19,5	 23,7	 29,1	 35,6	 42,1	 48,6	 56,2	 64,8
	 e	 min	 23,35	 29,56	 37,29	 45,2	 55,37	 66,44	 76,95	 88,25	 99,21
		  max	 12,8	 15,8	 19,4	 23,8	 28,7	 33,4	 36	 42	 48
		  min	 12,1	 15,1	 18,1	 22,5	 27,4	 31,8	 34,4	 40,4	 46,4
		  max	 21	 27	 34	 41	 50	 60	 70	 80	 90
		  min	 20,67	 26,16	 33	 40	 49	 58,8	 68,1	 78,1	 87,8

 La norma ISO 4032, con la UNI EN 28673, sostituisce la UNI 5588

D

m

S

EN ISO 4032

UNI

DIN

ALTRE

73***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT/NY

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 32

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali medi tipo 1 - passo grosso
Medium hexagon nuts type 1 - normal thread  
Ecrous hexagonaux moyennes type 1 - pas gros  
Sechskantmuttern Typ 1 - Grobgewinde
Tuercas hexagonales tipo 1 - paso normal
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Filettatura metrica ISO a passo fine grado medio 6H
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA A - B 

Dimensioni preferenziali
Dimensioni in mm

Dimensioni non preferenziali
Dimensioni in mm

Dimensioni in mm

	 filettatura	 M 30 x 2	 M 36 x 3	 M 42 x 3	 M 48 x 3	 M 56 x 4	 M 64 x 4
		  min	 30	 36	 42	 48	 56	 64
		  max	 32,4	 38,9	 45,4	 51,8	 60,5	 69,1
	 e	 min	 50,85	 60,79	 71,3	 82,6	 93,56	 101,86
		  max	 25,6	 31	 34	 38	 45	 51
		  min	 24,3	 29,4	 32,4	 36,4	 43,4	 49,1
		  max	 46	 55	 65	 75	 85	 95
		  min	 45	 53,8	 63,1	 73,1	 82,8	 92,8	

D

m

S

	 filettatura	 M 8 x 1	 M 10 x 1,25	 M 12 x 1,25	 M 16 x 1,5	 M 20 x 1,5	 M 24 x 2
		  min	 8	 10	 12	 16	 20	 24
		  max	 8,75	 10,8	 13	 17,3	 21,6	 25,9
	 e	 min	 14,38	 17,77	 20,33	 26,75	 32,95	 39,55
		  max	 6,8	 8,4	 10,8	 14,8	 18	 21,5
		  min	 6,44	 8,04	 10,37	 14,1	 16,9	 20,2
		  max	 13	 16	 18	 24	 30	 36
		  min	 12,73	 15,73	 17,73	 23,67	 29,16	 35

D

m

S

	 filettatura	 M 10 x 1	 M 12 x 1,5	M 14 x 1,25	M 18 x 1,5	 M 20 x 2	 M 22 x 1,5	 M 27 x 2	 M 33 x 2	 39 x 3
		  min	 10	 12	 14	 18	 20	 22	 27	 33	 39
		  max	 10,8	 13	 15,1	 19,5	 21,6	 23,73	 29,1	 35,6	 42,1
	 e	 min	 17,77	 20,03	 23,36	 29,56	 32,95	 37,29	 45,2	 55,37	 66,44
		  max	 8,4	 10,8	 12,8	 15,8	 18	 19,4	 23,8	 28,7	 33,4
		  min	 8,04	 10,37	 12,1	 15,1	 16,9	 18,1	 22,5	 21,92	 31,8
		  max	 16	 18	 21	 27	 30	 34	 41	 50	 60
		  min	 15,73	 17,73	 20,67	 26,16	 29,16	 33	 40	 49	 58,8

	 Categoria A per filettature  M 16, categoria B per filettature > M 16.

D

m
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EN ISO 8673

UNI

DIN

ALTRE

6N***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT/NY

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 32

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali medi tipo 1 - passo fine
Medium hexagon nuts type 1 - fine thread
Ecrous hexagonaux moyennes type 1 - pas fin  
Sechskantmuttern Typ 1 Feingewinde 
Tuercas hexagonales tipo 1 - paso fino
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Filettatura metrica ISO grado medio 6H
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

		  Passo	 Passo	 e		  s			   m		  Massa x 1000 pz = Kg
	 D	 grosso	 fine	 min	 nom.	 scost. lim.	 nom.	 scost. lim.	 passo grosso	 passo fine

	 M 6	 1	 -	 11,05	 10		  4		  1,48	 -
	 M 7	 1	 -	 12,12	 11		  4		  2,25	 -
	 M 8	 1,25	 1	 14,39	 13		  5		  4,00	 4,1
	 M 10	 1,5	 1,25	 18,90	 17		  6		  8,60	 8,5
	 M 12	 1,75	 1,25	 21,10	 19		  7		  12,1	 11,9
	 M 14	 2	 1,5	 24,49	 22		  8		  18,2	 17,8
	 M 16	 2	 1,5	 26,75	 24	 h 13	 8		  20,1	 19,6
	 M 18	 2,5	 1,5	 30,14	 27		  9		  29,6	 28,3
	 M 20	 2,5	 1,5	 33,53	 30		  9		  36,3	 35,0
	 M 22	 2,5	 1,5	 35,72	 32		  10	 h 15	 43,8	 42,0
	 M 24	 3	 2	 39,98	 36		  10		  58,0	 55,8
	 M 27	 3	 2	 45,63	 41		  12		  90,0	 87,0
	 M 30	 3,5	 2	 51,28	 46		  12		  110	 110
	 M 33	 3,5	 2	 55,80	 50		  14		  155	 150
	 M 36	 4	 3	 61,31	 55		  14		  190	 187
	 M 39	 4	 3	 66,96	 60		  16		  260	 254
	 M 42	 4,5	 3	 72,61	 65		  16		  307	 300
	 M 45	 4,5	 3	 78,26	 70		  18		  400	 390
	 M 48	 5	 3	 83,91	 75		  18		  460	 444
	 M 52	 5	 3	 89,56	 80		  20		  580	 551
	 M 56	 5,5	 4	 95,07	 85		  22		  -	 680
	 M 60	 5,5	 4	 100,72	 90		  24		  -	 818

h 14

h 14

h 16

EN ISO

UNI 5589

DIN 936

ALTRE

621/2/**

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 33

N
O
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A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali bassi - passo grosso e passo fine 
Low Hexagon nuts - normal thread and fine thread 
Ecrous hexagonaux bas - pas gros et pas fin   
Niedrig-Sechskantmuttern - Grobgewinde und Feingewinde
Tuercas hexagonales bajas - paso normal y paso fino 
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Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6H
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA A

Dimensioni non preferenziali
Dimensioni in mm

Dimensioni preferenziali
Dimensioni in mm

Dimensioni in mm

	 filettatura		  M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M16
	 passo filetto		  0,5	 0,7	 0,8	 1	 1,25	 1,5	 1,75	 2
			   min	 3	 4	 5	 6	 8	 10	 12	 16
			   max	 3,45	 4,6	 5,75	 6,75	 8,75	 10,8	 13	 17,3
	 e		  min	 6,01	 7,66	 8,79	 11,05	 14,38	 17,77	 20,03	 26,75
			   max	 1,8	 2,2	 2,7	 3,2	 4	 5	 6	 8	
			   min	 1,55	 1,95	 2,45	 2,9	 3,7	 4,7	 5,7	 7,42
			   max	 5,5	 7	 8	 10	 13	 16	 18	 24
			   min	 5,32	 6,78	 7,78	 9,78	 12,73	 15,73	 17,73	 23,67

D

m

S

	 filettatura		  M 20	 M 24	 M 30	 M 36	 M 42	 M 48	 M 56	 M 64
	 passo filetto	 	 2,5	 3	 3,5	 4	 4,5	 5	 5,5	 6
			   min	 20	 24	 30	 36	 42	 48	 56	 64
			   max	 21,6	 25,9	 32,4	 38,9	 45,4	 51,8	 60,5	 69,1
	 e		  min	 32,95	 39,55	 50,85	 60,79	 71,3	 82,6	 93,56	 104,86
			   max	 10	 12	 15	 18	 21	 24	 28	 32
			   min	 9,10	 10,9	 13,9	 16,9	 19,7	 22,7	 26,7	 30,4
			   max	 30	 36	 46	 55	 65	 75	 85	 95
			   min	 29,16	 35	 45	 53,8	 63,1	 73,1	 82,8	 92,8

D

m

S

	 filettatura			   M 14	 M 18	 M 22	 M 27	 M 33	
	 passo filetto	 		  2	 2,5	 2,5	 3	 3,5
				    min		  14	 18	 22	 27	 33
				    max		  15,1	 19,5	 23,7	 29,1	 35,6
		  e		  min		  23,35	 29,56	 37,29	 45,2	 55,37
				    max		  7	 9	 11	 13,5	 16,5
				    min		  6,42	 8,42	 9,9	 12,4	 15,4
				    max		  21	 27	 34	 41	 50
				    min		  20,67	 26,16	 33	 40	 49

D

m

S

EN ISO 4035

UNI

DIN

ALTRE

6P***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 33

N
O
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A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali bassi - passo grosso
Low hexagon nuts - normal thread  
Ecrous hexagonaux bas - pas gros  
Niedrig-Sechskantmuttern - Grobgewinde
Tuercas hexagonales bajas - paso normal
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Filettatura metrica ISO a passo fine grado medio 6H
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA A

	 filettatura		  M 8 x 1	 M 10 x 1,25	 M 12 x 1,25	 M 14 x 1,5	 M 16 x 1,5	 M 18 x 1,5	 M 20 x 1,5	 M 22 x 1,5
			   min	 8	 10	 12	 14	 16	 18	 20	 22
			   max	 8,75	 10,8	 13	 15,1	 17,3	 19,5	 21,6	 23,7
	 e		  min	 14,38	 17,77	 20,03	 23,36	 26,75	 29,56	 32,95	 37,29
			   max	 4	 5	 6	 7	 8	 9	 10	 11
			   min	 3,7	 4,7	 5,7	 6,42	 7,42	 8,42	 9,1	 9,9
			   max	 13	 16	 18	 21	 24	 27	 30	 34
			   min	 12,73	 15,73	 17,73	 20,67	 23,67	 26,16	 29,16	 33

D

m

S

Dimensioni preferenziali
Dimensioni in mm

Dimensioni non preferenziali
Dimensioni in mm

	 filettatura	 M 10 x 1	 M 12 x 1,5	 M 14 x 1,5	 M 18 x 1,5	 M 20 x 2	 M 22 x 1,5	 M 27 x 2	 M 33 x 2	 39 x 3
		  min	 10	 12	 14	 18	 20	 22	 27	 33	 39
		  max	 10,8	 13	 15,1	 19,5	 21,6	 23,73	 29,1	 35,6	 42,1
	 e	 min	 17,77	 20,03	 23,36	 29,56	 32,95	 37,29	 45,2	 55,37	 66,44
		  max	 5	 6	 7	 9	 10	 11	 13,5	 16,5	 19,5
		  min	 4,7	 5,7	 6,42	 8,42	 9,1	 9,9	 12,4	 15,4	 18,2
		  max	 16	 18	 21	 27	 30	 34	 41	 50	 60
		  min	 15,73	 17,73	 20,67	 26,16	 29,16	 33	 40	 49	 58,8

D

m

S

Dimensioni in mm

	 filettatura		  M 24 x 2	 M 27 x 2	 M 30 x 2	 M 36 x 3	 M 42 x 3	 M 48 x 3	 M 56 x 4	 M 64 x 4
			   min	 24	 27	 30	 36	 42		  48	 56	 64
			   max	 25,9	 29,1	 32,4	 38,9	 45,4		  51,8	 60,5	 69,1
	 e		  min	 39,55	 45,2	 50,85	 60,79	 71,3		  82,6	 93,56	 104,86
			   max	 12	 13,5	 15	 18	 21		  24	 28	 32
			   min	 10,9	 12,4	 13,9	 16,9	 19,7		  22,7	 26,7	 30,4
			   max	 36	 41	 46	 55	 65		  75	 85	 95
			   min	 35	 40	 45	 53,8	 63,1		  73,1	 82,8	 92,8	

D

m

S

EN ISO 8675

UNI

DIN

ALTRE

6R***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 33

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali bassi - passo fine
Low hexagon nuts - fine thread  
Ecrous hexagonaux bas - pas fin  
Niedrig-Sechskantmuttern - Feingewinde
Tuercas hexagonales bajas - paso fino
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Dimensioni in mm e pollici

	 Filettatura		  e	                            m		                               s		  Massa
	 D							       per 1000 pz
	 Pollici x passo	 nominale	 min.	 max	 min.	 max	 min.	 = Kg
			   mm
	 1/4 x 20	 6,35	 14,12	 6,35	 5,53	 12,70	 12,39	 5,25
	 5/16 x 18	 7,94	 15,80	 7,97	 7,11	 14,28	 13,86	 7,79
	 3/8 x 16	 9,52	 19,40	 9,57	 8,66	 17,46	 16,99	 14,22
	 7/16 x 14	 11,11	 21,10	 11,20	 10,23	 19,05	 18,49	 18,84
	 1/2 x 13	 12,70	 24,60	 12,80	 11,78	 22,22	 21,59	 29,62
	 9/16 x 12	 14,29	 26,40	 14,42	 13,36	 23,81	 23,08	 36,92
	 5/8 x 11	 15,87	 29,80	 16,02	 14,91	 26,98	 26,44	 53,90
	 3/4 x 10	 19,05	 35,10	 19,25	 18,03	 31,75	 30,78	 87,42
	 7/8 x 9	 22,22	 40,30	 22,48	 21,15	 36,51	 35,40	 134,54
	 1’’ x 8	 25,40	 45,60	 25,70	 24,28	 41,27	 40,00	 192,52
	 1’’1/8 x 8	 28,57	 55,90	 28,93	 27,40	 46,02	 44,62	 290,30
	 1’’1/4 x 8	 31,75	 56,10	 31,77	 30,15	 50,80	 49,22	 395,20
	 1’’3/8 x 8	 34,92	 64,16	 35	 33,27	 55,57	 53,82	 440
	 1’’1/2 x 8	 38,10	 69,65	 38,22	 36,40	 60,32	 58,42	 550
	 1’’5/8 x 8	 41,27	 75,16	 41,45	 39,52	 65,07	 63,01	 710
	 1’’3/4 x 8	 44,45	 80,64	 44,67	 42,65	 69,85	 67,61	 880
	 1’’7/8 x 8	 47,62	 86,16	 47,90	 45,77	 74,62	 72,23	 1220
	 2’’ x 8	 50,8	 91,64	 51,13	 48,89	 79,37	 76,83	 1400

- Materiale: acciaio secondo ASTM.
- Collaudo ed accettazione: secondo UNI 3740 Parte 8a.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE ANSI B 18.2.2

69421

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 33

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali pesanti ASTM filettatura UN
Heavy hexagon nuts ASTM - UN thread
Ecrous hexagonaux lourdes ASTM, filetage UN  
ASTM Starksechskantmuttern - UN Gewinde 
Tuercas pesadas ASTM con rosca UN
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Dimensioni in mm e pollici

	 	Filettatura D 2B		
		 misure in pollici	 	 	 e		  m			   s	 Massa
	 UNC		  UNF	 nominale	 min	 max		  min	 max		  min	 per 1000 pz
	 a passo grosso		  a passo fine									         = Kg
	 1/4 x 20	 1/4 x 26	 6,35	 12,39	 5,74	 5,38	 11,11	 10,87	 3,32
	 5/16 x 18	 5/16 x 24	 7,94	 14,15	 6,39	 6,55	 12,70	 12,42	 4,98
	 3/8 x 16	 3/8 x 24	 9,52	 15,95	 8,56	 8,12	 14,28	 13,99	 7,24
	 7/16 x 14	 7/16 x 20	 11,11	 19,50	 9,78	 9,27	 17,46	 17,14	 12,86
	 1/2 x 13	 1/2 x 20	 12,70	 21,35	 11,38	 10,84	 19,05	 18,69	 16,98
	 9/16 x 12	 9/16 x 18	 14,29	 24,95	 12,59	 12,01	 22,22	 21,87	 26,41
	 5/8 x 11	 5/8 x 18	 15,87	 26,70	 14,19	 13,59	 23,81	 23,41	 33,20
	 3/4 x 10	 3/4 x 16	 19,05	 31,50	 16,89	 15,67	 28,57	 27,63	 53,90
	 7/8 x 9	 7/8 x 14	 22,22	 36,50	 19,71	 18,39	 33,33	 32,23	 86,07
	 1’’ x 8	 1’’ x 12	 25,40	 41,98	 22,53	 21,10	 38,10	 36,83	 128,20

- Tolleranze: categoria A, secondo UNI 3740 Parte 2a.
- Classe di resistenza: secondo UNI 3740 Parte 4a.
- Collaudo: secondo UNI 3740 Parte 8a.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE ANSI B 18.2.2

704/5/**

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 33

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali filettatura UNC e UNF
UNC and UNF thread hexagon nuts 
Ecrous filetage UNC et UNF  
UNC und UNF gewinde muttern 
Tuercas bajas con entalladura UNC y UNF



Dadi, ghiere e rondelle  
di sicurezza

Security nuts, round nuts  
and washers

Ecrous et rondelles de securité,  
ecrous à encoches

Sicherungsmuttern, Nutmuttern, 
Zahnscheiben

Tuercas, arandelas  
y anillos de seguridad
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Filettatura metrica ISO a passo grosso e a passo fine

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

			               D	                                   e		  h*	                      m                     s	                  Massa x 1000 pz = Kg
		  Passo		  Passo		  min		  max		  min				    Passo		  Passo
		  grosso		  fine		  								        grosso	 	 fine
		  M 3		  -		  6,08		  4,4		  2,4		  5,5		  0,45		  -
		  M 4		  -		  7,74		  6		  3,2		  7		  1,05		  -
		  M 5		  -		  8,87		  6,3		  4,4		  8		  1,40		  -
		  M 6		  -		  11,05		  8		  4,9		  10		  3,10		  -
		  M 7		  -		  12,72		  8,8		  5,7		  12		  5,00		  -
		  M 8		  M 8x1		  14,38		  9,5		  6,4		  13		  6,00		  5,90
		  M 10		  M 10x1,25		  18,90		  11,5		  8		  17		  11,70		  11,50
		  M 12		  M 12x1,25		  21,10		  14		  10,4		  19		  16,60		  16,30
		  M 14		  M 14x1,5		  24,49		  16		  12,1		  22		  21,00		  20,50
		  M 16		  M 16x1,5		  26,75		  18		  14,1		  24		  37,80		  37,30
		  M 18		  M 18x1,5		  30,14		  20		  15,1		  27		  51,60		  51,00
		  M 20		  M 20x1,5		  33,53		  22		  16,9		  30		  68,00		  67,00
		  M 22		  M 22x1,5		  35,72		  25		  18,1		  32		  86,00		  84,50
		  M 24		  M 24x2		  39,98		  28		  20,2		  36		  127,00		  125,00
		  M 27		  M 27x2		  45,63		  30		  21,6		  41		  183		  179
		  M 30		  M 30x2		  51,28		  33,2		  24		  46		  258		  250
		  M 33		  M 33x2		  55,80		  36		  26,4		  50		  326		  318
		  M 36		  M 36x3		  61,31		  40		  28,8		  55		  424		  418
		  M 39		  M 39x3		  66,96		  42		  31,2		  60		  561		  552			 
											         
Si deve preferire l’impiego di dadi con dimensioni indicate in grassetto.
- Tolleranze: categoria A, secondo UNI 3740 Parte 2a.
* L’altezza h è riferita alla DIN 982

EN ISO

UNI 7473

DIN 982

ALTRE

67***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 33

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali alti autofrenanti con anello in poliamide
High prevailing torque type hexagon nuts with polyamide ring 		
Ecrous autofreinés forme haute avec anneau polyamide			    			 
Selbstsichernd hohe Form mit Polyamideinlage				  
Tuercas hexagonales autoblocantes forma alta con inserto de Polyamide 	
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Filettatura metrica ISO a passo grosso e a passo fine

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

		     	             D	                                  e		  h*	                      m                     s	                  Massa x 1000 pz = Kg
	 	 Passo		  Passo		  min		  max		  min				    Passo		  Passo
		  grosso		  fine		  								        grosso	 	 fine
		  M 3		  -		  6,01				    2,40		  5,5		  0,50		  -
		  M 4		  -		  7,74		  5,00		  2,90		  7		  1,00		  -
		  M 5		  -		  8,87		  5,00		  3,20		  8		  1,40		  -
		  M 6		  -		  11,05		  6		  4,00		  10		  2,40		  -
		  M 7		  -		  12,72		  7		  4,70		  12		  3,70		  -
		  M 8		  M 8x1		  14,38		  8,00		  5,50		  13		  5,10		  5,00
		  M 10		  M 10x1,25		  18,90		  10		  6,50		  17		  10,6		  10,4
		  M 12		  M 12x1,25		  21,10		  12		  8,00		  19		  17,2		  17
		  M 14		  M 14x1,5		  24,49		  14		  9,50		  22		  26		  25,50
		  M 16		  M 16x1,5		  26,75		  16		  10,50		  24		  34		  33,50
		  M 18		  M 18x1,5		  30,14		  18,50		  13		  27		  45		  44
		  M 20		  M 20x1,5		  33,53		  20		  14		  30		  65		  63,50
		  M 22		  M 22x1,5		  35,72		  22		  15		  32		  75		  73
		  M 24		  M 24x2		  39,98		  24		  15		  36		  100		  98
		  M 27		  M 27x2		  45,63		  27		  17		  41		  162		  159
		  M 30		  M 30x2		  51,28		  30		  19		  46		  212		  207
		  M 33		  M 33x2		  55,80		  33		  22		  50		  317		  312
		  M 36		  M 36x3		  61,31		  36		  25		  55		  415		  412
		  M 39		  M 39x3		  66,96		  39		  27		  60		  499		  490			 
											         
Si deve preferire l’impiego di dadi con dimensioni indicate in grassetto.
- Tolleranze: categoria A, secondo UNI 3740 Parte 2a.
* L’altezza h è riferita alla DIN 985.

EN ISO

UNI 7474

DIN 985

ALTRE

68***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 34

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali bassi autofrenanti con anello in poliamide
Low prevailing torque type hexagon nuts with polyamide ring 
Ecrous autofreinés forme basse avec anneau polyamide		   			    
Selbstsichernd niedrige Form mit Polyamideinlage			    
Tuercas hexagonales autoblocantes forma baja con inserto de Polyamide 	
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Dadi esagonali autofrenanti tipo Serpress  
Serpress slotted hexagon nuts  
Ecrous autofreinés type Serpress
Serpress Sicherungsmuttern
Tuercas autofreinantes Serpress

CATEGORIA A - B

Dimensioni in mm

		  Passo	 Passo	 S	 h	 Massa x 1000 pz = Kg
	 D	 grosso	 fine
	 M 5	 0,8	 -	 8	 5	 1,49
	 M 6	 1	 -	 10	 6	 2,90
	 M 8	 1,25	 -	 13	 8	 6,37
	 M 10	 1,5	 -	 17	 10	 14,00
	 M 12	 1,75	 -	 19	 12	 19,89
	 M 14	 2	 1,5	 22	 14	 30,87
	 M 16	 2	 1,5	 24	 16	 39,70
	 M 18	 2,5	 1,5	 27	 18	 57,00
	 M 20	 2,5	 -	 30	 20	 77,50
	 M 24	 3	 -	 36	 24	 134,25
	 M 30	 3,5	 -	 46	 30	 278,30	

Si deve preferire l’impiego di dadi con dimensioni indicate in grassetto.
 Categoria A per dadi fino ad M 16; categoria B per diametri superiori.

Materiale: acciaio 8 secondo UNI EN 20898/2 - Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6H
Durezza min: 180 ÷ 223 HV

CATEGORIA A  
Dimensioni in mm

			  Passo	 S	 h	 Massa x 1000 pz = Kg
	 D		 grosso	
	 M 5		  0,8	 8	 5	 1,49
	 M 6		  1	 10	 6	 2,90
	 M 8		 1,25	 13	 8	 6,37

Materiale: acciaio 8 secondo UNI EN 20898/2 - Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6H
Durezza min: 180 ÷ 223 HV

EN ISO

UNI

DIN 980

ALTRE

66106

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 34

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

6B107

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 34

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali autofrenanti - per alte temperature  
Slotted and castle hexagon nuts - high temperature use 
Ecrous autofreinés type V3 pour haute temperature
Sicherungsmuttern Typ V3 - für hoch Temperatur
Tuercas bajas con entalladura autofreinantes - para temperaduras elevadas
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Dadi ad alette
Wing nuts 					   
Ecrous a oreilles					      		
Fluegelmuttern 					   
Tuercas mariposa

Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6H
Superficie: come da lavorazione

	 D	 Passo	 S	 m	 d max	 Massa x 1000 pz = Kg
	 M 5	 0,8	 8	 5	 11,8	 1,83
	 M 6	 1	 10	 6	 14,2	 3,20
	 M 8	 1,25	 13	 8	 17,9	 6,75
	 M 10	 1,5	 15	 10	 21,8	 12,23
	 M 12	 1,75	 18	 12	 26,0	 22,00
	 M 14	 2	 21	 14	 29,9	 29,80
	 M 16	 2	 24	 16	 34,5	 39,50
	 M 20	 2,5	 30	 20	 42,8	 80,50

Si deve preferire l’impiego di dadi con dimensioni indicate in grassetto.

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

Filettatura metrica ISO a passo grosso grado gross. 7H
Superficie: come da lavorazione

	 d1	 Passo	 D1	 D2	 h	 m	 g	 e	 Massa x 1000 pz = Kg

	 M 3	 0,5	 5,2	 8,0	 8,6	 3,2	 1,6	 17,6	 1,70
	 M 4	 0,7	 5,2	 8,0	 8,6	 3,2	 1,6	 17,6	 1,64
	 M 5	 0,8	 6,7	 10,3	 11,0	 4,1	 2,1	 22,5	 3,46
	 M 6	 1	 8,4	 12,7	 13,6	 5,1	 2,5	 27,8	 6,45
	 M 8	 1,25	 9,1	 13,8	 14,8	 5,6	 2,8	 30,3	 8,00
	 M 10	 1,5	 11,0	 16,5	 17,7	 6,8	 3,3	 36,2	 13,50
	 M 12	 1,75	 15,0	 22,5	 24,1	 9,0	 4,5	 49,4	 34,70
	 M 14	 2	 18,0	 26,6	 28,8	 10,7	 5,2	 58,3	 57,00
	 M 16	 2	 18,0	 26,6	 28,8	 10,7	 5,2	 58,3	 57,00

Si deve preferire l’impiego di dadi con dimensioni indicate in grassetto.

EN ISO 4161

UNI

DIN 6293

ALTRE

7A/7B/***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 34

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI 5448A

DIN 315

ALTRE

7D***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 34

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali flangiati 
Hexagon nuts with flange			 
Ecrous hexagonaux à embase 			    			 
Sechskantmuttern mit Flansch  			 
Tuercas con valona	
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Dadi esagonali ciechi autobloccanti con calotta sferica in nylon
Hexagon dome cap nut with nylon insert
Ecrous borgnes autofreinés avec calotte sphérique en nylon 
Selbstsichernde Sechskantkapselmutter mit Nylon Kugelkuppe
Tuercas ciegas hexagonal autoblocantes con sombrerete esferico nylon

Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6H
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 D	 Passo	 s	 h	 d	 m	 Massa x 1000 pz = Kg

	 M 4	 0,7	 7	 8,5	 6,5	 3,2	 1,40
	 M 5	 0,8	 8	 11	 7,5	 4	 3,96
	 M 6	 1	 10	 13	 9,5	 5	 4,66
	 M 8	 1,25	 13	 16	 12,5	 6,5	 11,00
	 M 10	 1,5	 17	 19	 16,0	 8	 20,10
	 M 12	 1,75	 19	 22	 18,0	 10	 28,30
	 M 14	 2	 22	 25	 21,0	 11	 54,30
	 M 16	 2	 24	 28	 23,0	 13	 57,20
	 M18	 2,2	 27	 31	 26,0	 14,5	 81,0
	 M 20	 2,5	 30	 34	 29,0	 16	 104,0 
 
Si deve preferire l’impiego di dadi con dimensioni indicate in grassetto.
 La norma DIN 1587 prevede valori diversi delle altezze h relativamente ai diametri M 4, M 5, M 6, M 8, M 10.

EN ISO

UNI 5721

DIN 1587

ALTRE

7F***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 34

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI

DIN 986

ALTRE

7K106

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 34

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6H
Superficie: come da lavorazione

Dimensioni in mm

	 D	 Passo	 s	 h	 m	 Massa x 1000 pz = Kg

	 M 4	 0,7	 7	 9,6	 2,9	 1,40
	 M 5	 0,8	 8	 10,5	 4,4	 1,55
	 M 6	 1	 10	 12	 4,9	 3,30
	 M 8	 1,25	 13	 14	 6,44	 5,30
	 M 10	 1,5	 17	 18,1	 8,04	 10,70
	 M 12	 1,75	 19	 22,5	 10,37	 19,00
	 M 16	 2	 24	 27,5	 14,1	 37,10
	 M 20	 2,5	 30	 35	 16,9	 111,00
 

Dadi esagonali ciechi con calotta sferica
Hexagon dome cap nuts  
Ecrous borgnes 
Sechskant Hutmuttern 
Tuercas ciegas
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Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6H
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA A 
Dimensioni in mm

								        h			   m		  Massa x 1000 pz = Kg
	 D	 Passo	 Passo	 S	 d	 n	 Alti	 Bassi	 Alti	 Bassi	 Alti	 Bassi
		  grosso	 fine				    UNI 5593	 UNI 5594	 UNI 5593	 UNI 5594	 UNI 5593	 UNI 5594

	 M 8	 1,25	 1	 13	 -	 2,5	 9,5	 8	 6,5	 5	 7,35	 6,13
	 M 10	 1,5	 1,25	 17	 -	 2,8	 12	 10	 8	 6	 15,8	 12,9
	 M 12	 1,75	 1,25	 19	 17	 3,5	 15	 12	 10	 7	 22,6	 17,5
	 M 14	 2	 1,5	 22	 19	 3,5	 16	 13	 11	 8	 27,0	 20,3
	 M 16	 2	 1,5	 24	 22	 4,5	 19	 14	 13	 8	 38,9	 26,2
	 M 18	 2,5	 1,5	 27	 25	 4,5	 21	 15	 15	 9	 57,5	 37,2
	 M 20	 2,5	 1,5	 30	 28	 4,5	 22	 15	 16	 9	 75,2	 47,5
	 M 22	 2,5	 1,5	 32	 30	 5,5	 26	 18	 18	 10	 93,0	 59,5
	 M 24	 3	 2	 36	 34	 5,5	 27	 18	 19	 10	 131	 79,9
	 M 27	 3	 2	 41	 38	 5,5	 30	 20	 22	 12	 192	 118
	 M 30	 3,5	 2	 46	 42	 7,0	 33	 21	 24	 12	 264	 150
	 M 33	 3,5	 2	 50	 46	 7,0	 35	 23	 26	 14	 333	 201
	 M 36	 4	 3	 55	 50	 7,0	 38	 23	 29	 14	 447	 246
	 M 39	 4	 3	 60	 55	 7,0	 40	 25	 31	 16	 584	 335
	
Si deve preferire l’impiego di dadi con dimensioni indicate in grassetto.

UNI 935 solo per 7S***

EN ISO

UNI 5593/5594

DIN 935

ALTRE

7R/S/***

TIPO/TYPE ACC/INOX/OT

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 34

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali ad intagli  
Hexagon nuts 
Ecrous crenéles    
Kronenmuttern  
Tuercas con entalladura 
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Materiale: acciaio per molle C 70
Filettatura metrica ISO a passo grosso
Superficie: come da lavorazione

Dimensioni in mm

	 Per viti con 	 Passo	 D	 S	 m	 Massa x 1000 pz = Kg
	 M 6	 1	 5,3	 10	 3,0	 0,4
	 M 8	 1,25	 6,9	 13	 3,5	 0,9
	 M 10	 1,5	 8,6	 17	 4,0	 1,4
	 M 12	 1,75	 10,4	 19	 4,5	 1,9
	 M 14	 2	 12,0	 22	 5,0	 2,5
	 M 16	 2	 14,1	 24	 5,0	 3,4
	 M 18	 2,5	 15,5	 27	 5,5	 4,1
	 M 20	 2,5	 17,6	 30	 6,0	 5,8
	 M 22	 2,5	 19,6	 32	 6,0	 6,4
	 M 24	 3	 21,0	 36	 7,0	 9,5
	 M 27	 3	 24,2	 41	 7,0	 13,0
	 M 30	 3,5	 26,6	 46	 8,0	 17,5

Si deve preferire l’impiego di dadi con dimensioni indicate in grassetto.

EN ISO

UNI

DIN 7967

ALTRE

7T180

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 34

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Controdadi di sicurezza elastici PAL
Self Locking counter nuts 
Ecrous de securité
Sicherungsgegenmuttern 
Contratuercas de seguridad elasticos
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Dimensioni in mm

	 Filettatura	 b	 d2	 d3	 e	 f	 h1	 h2	 m	 s	 Massa per
	 D 6 H		  toll.	 d 11	 H 13	 	 ± 0,2		  toll.		  toll.	 h 14	 h 13	 1000 pz. = Kg
	 M 3	 0,8		  4,5	 4,5	 8,6	 6,2	 0,55		  0,25		  3	 7,5	 0,78
	 M 4	 0,8	 ± 0,2	 6	 6	 10,4	 7,7	 0,65	 - 0,1	 0,35		  3,5	 9	 1,13
	 M 5	 0,8		  7	 7	 11,5	 8,7	 0,7		  0,4		  4	 10	 1,73
	 M 6	 0,9		  8	 8	 12,7	 9,7	 0,75		  0,4		  5	 11	 2,50
	 M 7	 0,9		  9	 9	 13,9	 10,8	 0,8	 - 0,15	 0,5		  5,5	 12	 3,24
	 M 8	 1	 ± 0,25	 10,5	 10,5	 16,2	 12,6	 0,9		  0,5	 - 0,15	 6,5	 14	 5,27
	 M 10	 1,25		  12,5	 12,5	 19,6	 15,1	 1,15		  0,65		  8	 17	 9,58
	 M 12	 1,25		  14,8	 14,8	 21,9	 17,3	 1,4		  0,8	 - 0,2	 10	 19	 13,7

± 0,22

± 0,3 - 0,2

- 0,1

EN ISO

UNI

DIN 929

ALTRE

64106

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 34

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi esagonali a saldare
Hexagon weld nuts 
Ecrous hexagonaux à souder		  			 
Sechskant-Schuweissmuttern  				  
Tuercas hexagonales a soldar					   
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Materiale dado: acciaio 6 secondo UNI EN 20898/2
Materiale gabbia: acciaio C 70 per molle
Superficie: zincata

Dimensioni in mm

Foro Quadro 			   spessore lamiera	 A	 B	 C	 E	 F	 G	
			   1 ÷ 2	 -
			   1 ÷ 2	 -
		  M 5	 0,7 ÷ 1,8	 -
			   2,2 ÷ 3,2	 -						    
		  M 6	 0,7 ÷ 1,8	 -
			   2,2 ÷ 3,2	 -
			   0,7 ÷ 1,6	 -
		  M 6	 1,7 ÷ 2,6	 -						    
			   2,7 ÷ 3,5	 -
		  M 8	 2 ÷ 3	 -
			   2 ÷ 3	 -
			   2 ÷ 3	 -

		  M 4								      
	 7 x 7	 M 5			   10,3	 8,3	 0,5	 -	 4,8	

	 9 x 9				    12,8	 11,3	 0,5	 -	 5,8

	 11 x 11				    16,0	 11,3	 0,5	 -	 6,0

	 13 x 13				    16,0	 11,3	 0,6	 -	 7,0
	 	 M 8								      
	 13 x 13	 M 10			   16,0	 11,3	 0,6	 -	 7,0

A richiesta sono disponibili diverse varianti di durezza e trattamento.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

7P100

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 35

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Dadi quadri in gabbia
Square caged nuts
Ecrous en cage
Käfigmuttern
Tuercas enjauladas
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Materiale: classe 5S
Filettatura metrica ISO secondo UNI 5541 grado medio 5H

Dimensioni in mm

	 tipo	 d x passo	 d1	 d2	 h	 b	 t	 Massa x 1000 pz = Kg

	 KM 0	 M 10 x 0,75	 13,5	 18	 4	 3	 2,0	 4,0
	 KM 1	 M 12 x 1	 17,0	 22	 4	 3	 2,0	 7,2
	 KM 2	 M 15 x 1	 21,0	 25	 5	 4	 2,0	 9,7
	 KM 3	 M 17 x 1	 24,0	 28	 5	 4	 2,0	 13,6
	 KM 4	 M 20 x 1	 26,0	 32	 6	 4	 2,0	 21,8
	 KM 5	 M 25 x 1,5	 32,0	 38	 7	 5	 2,0	 31,6
	 KM 6	 M 30 x 1,5	 38,0	 45	 7	 5	 2,0	 42,6
	 KM 7	 M 35 x 1,5	 44,0	 52	 8	 5	 2,0	 65,1
	 KM 8	 M 40 x 1,5	 50,0	 58	 9	 6	 2,5	 86,5
	 KM 9	 M 45 x 1,5	 56,0	 65	 10	 6	 2,5	 122,0
	 KM 10	 M 50 x 1,5	 61,0	 70	 11	 6	 2,5	 138,0
	 KM 11	 M 55 x 2	 67,0	 75	 11	 7	 3,0	 160,0
	 KM 12	 M 60 x 2	 73,0	 80	 11	 7	 3,0	 172,0
	 KM 13	 M 65 x 2	 79,0	 85	 12	 7	 3,0	 201,0
	 KM 14	 M 70 x 2	 85,0	 92	 12	 8	 3,5	 256,0
	 KM 15	 M 75 x 2	 90,0	 98	 13	 8	 3,5	 306,0
	 KM 16	 M 80 x 2	 95,0	 105	 15	 8	 3,5	 400,0
	 KM 17	 M 85 x 2	 102	 110	 16	 8	 3,5	 460,0
	 KM 18	 M 90 X 2	 108	 120	 16	 10	 4,0	 580,0
	 KM 19	 M 95 X 2	 113	 125	 17	 10	 4,0	 672,9
	 KM 20	 M 100 X 2	 120	 130	 18	 10	 4,0	 736,0

EN ISO

UNI

DIN 981

ALTRE

J9085

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 35

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Ghiere di bloccaggio tipo KM 
Slotted round nut for hook-spanner - KM type
Ecrous à encoches type KM
Nutmuttern KM Typ  
Anillos de bloqueo typo KM
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Materiale: acciaio 8 secondo UNI EN 20898/2
Filettatura metrica ISO secondo UNI 5541 grado preciso 4H
Temperatura max di utilizzo: 100 oC
Carico di durezza: 180 ÷ 353 HV
Superficie: Zincata

Dimensioni in mm

	 no	 d x passo	 D	 d1=t	 H	 h	 S	 no cave	 Massa x 1000 pz=Kg

	 0	 M 10 x 0,75	 18	 15	 7,4	 4,5	 3	 4	 7,0
	 1	 M 12 x 1	 21	 18	 7,4	 4,5	 3	 4	 9,6
	 2	 M 15 x 1	 24	 21	 8,4	 5,5	 4	 4	 12,5
	 3	 M 17 x 1	 28	 24	 8,4	 5,5	 4	 4	 17,5
	 4	 M 20 x 1	 32	 27	 9,4	 6,5	 4	 4	 25,2
	 5	 M 25 x 1,5	 38	 33	 10,3	 6,5	 5	 4	 35,5
	 6	 M 30 x 1,5	 44	 38	 10,9	 6,5	 5	 4	 45,6
	 7	 M 35 x 1,5	 50	 44	 11,1	 7,0	 5	 4	 59,3
	 8	 M 40 x 1,5	 56	 50	 12,1	 8,2	 6	 4	 86,0
	 9	 M 45 x 1,5	 62	 55	 12,1	 8,2	 6	 4	 93,8
	 10	 M 50 x 1,5	 68	 61	 12,7	 8,5	 6	 4	 113
	 11	 M 55 x 2	 75	 68	 13,2	 8,5	 7	 6	 144
	 12	 M 60 x 2	 80	 73	 13,2	 8,5	 7	 6	 161
	 13	 M 65 x 2	 85	 77	 14,3	 9,5	 7	 6	 199
	 14	 M 70 x 2	 92	 84	 14,3	 9,5	 8	 6	 216
	 15	 M 75 x 2	 98	 89	 15,3	 10,5	 8	 6	 266
	 16	 M 80 x 2	 105	 96	 16,3	 11,5	 8	 8	 336
	 17	 M 85 x 2	 110	 100	 17,3	 12,5	 8	 8	 373
	 18	 M 90 X 2	 120	 110	 17,5	 12,5	 10	 8	 475
	 19	 M 95 X 2	 125	 115	 18,5	 13,5	 10	 8	 525
	 20	 M 100 X 2	 130	 120	 19,5	 14,5	 10	 8	 589

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

JA041

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 35

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Ghiere di bloccaggio tipo normale - inserto in nylon
Slotted round nut for hook - spanner with nylon insert
Ecrous à encoches avec anneau polyamide
Nutmuttern mit Sicherungsring aus polyamide 
Anillos de bloqueo - inserto en nylon
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Materiale: acciaio a basso tenore di carbonio

Dimensioni in mm

	 N°	 d	 D	 e	 t	 s	 Massa x 1000 pz = Kg

	 MB 0	 10	 21	 3	 3	 1	 1,310
	 MB 1 	 12	 25	 3	 3	 1	 1,920
	 MB 2	 15	 28	 3	 4	 1	 2,530
	 MB 3	 17	 32	 4	 4	 1	 3,130
	 MB 4	 20	 36	 4	 4	 1	 3,500
	 MB 5	 25	 42	 5	 5	 1,25	 6,400
	 MB 6	 30	 49	 5	 5	 1,25	 7,800
	 MB 7	 35	 57	 6	 5	 1,25	 10,400
	 MB 8	 40	 62	 6	 6	 1,25	 12,300
	 MB 9	 45	 69	 6	 6	 1,25	 15,200	
	 MB 10	 50	 74	 6	 6	 1,25	 16,000
	 MB 11	 55	 81	 8	 7	 1,25	 19,600
	 MB 12	 60	 86	 8	 7	 1,5	 25,300
	 MB 13	 65	 92	 8	 7	 1,5	 29,000
	 MB 14	 70	 98	 8	 8	 1,5	 33,400
	 MB 15	 75	 104	 8	 8	 1,5	 35,600
	 MB 16	 80	 112	 10	 8	 1,75	 46,400
	 MB 17	 85	 119	 10	 8	 1,75	 52,400
	 MB 18	 90	 126	 10	 10	 1,75	 62,300
	 MB 19	 95	 133	 10	 10	 1,75	 67,000
	 MB 20	 100	 142	 12	 10	 1,75	 76,500
	
- Tolleranze: categoria A, secondo UNI 3740 Parte 2a.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

FE040

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 35

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle di sicurezza tipo MB
Washers for lock ring nuts 
Rondelles dentées forme MB  
Zahnscheiben MB Typ   
Arandelas entalladura tipo MB 



Bulloni per macchine agricole

Bolts for farm machines

Boulons pour machines agricoles

Schrauben für Landmaschine

Pernos para maquinaria agrícola
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Filettatura metrica ISO a passo grosso grado gross. 8g

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M 5 M 6 M7(*) M 8 M 10 M 12 M14(*) M 16
d2 13 15,5 17 20 25 30 34 38
K 2,5 3 3 4 5 6 7 8
h 3,5 4 4 5 6 8 10 12
v 4,50 5,35 6 7,20 9,00 10,90 12,00 14,70

b
L  125 16 18 20 22 26 30 34 38
L > 125 - 24 26 28 32 36 40 44

L= 16 5,08 8,18 16,7 Massa x 1000 pz = Kg
20 5,37 8,67 18,3 34,5
25 6,13 9,83 19,9 37,0
30 6,88 10,90 15,17 21,1 39,6 61,6
35 7,64 12,00 16,35 23,2 42,7 61,8
40 8,39 13,10 17,56 25,1 45,7 67,4
45 9,15 14,20 18,65 27,0 48,7 71,7 105,3 103
50 9,90 15,30 19,86 29,0 51,8 76,1 110,3 109
55 10,70 16,40 21,08 30,9 54,8 80,4 115,3 115
60 11,40 17,50 23,23 32,8 57,8 84,8 120,3 121
65 12,20 18,60 23,49 34,8 60,8 89,1 125,3 127
70 12,90 19,70 24,68 36,7 63,8 93,5 130,3 133
75 18,02 33,9 62,2 97,8 135,3 139
80 14,40 21,70 27,11 40,6 69,9 102 140,3 146
90 23,90 29,53 44,4 75,9 111 150,3 156

100 26,10 31,96 48,2 82,0 120 160,3 168
110 52,2 88,0 129 171,3 180
120 31,70 56,0 94,1 137 182,3 192
130 53,5 99,4 145 193,3 203
140 56,7 105 154 204,3 214
150 59,8 111 162 215,3 226
160 64,0 117 171 226,3 238
170 124 184 237,5 250
180 69,0 129 189 248,8 262
200 75,4 141 206 270,3 286
220 148 203 295,2
225 148 207 301,5 371
240 156 233 319,8
250 160 240 332 403
260 165 250 343,5 500
280 175 267 365,3 420
300 185 285 387,6 469
400

EN ISO 8677

UNI 5732

DIN 603

ALTRE (NF 27351)

4H104

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 35

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Bulloni a testa tonda larga con quadro sottotesta
Cup head square neck bolts with large head  
Boulons tête ronde collet carré - Japy     
Flachrundschrauben mit Sechskantmuttern Japy 
Pernos cabeza redonda larga
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EN ISO 8677

UNI 5732

DIN 603

ALTRE (NF 27351)

4K***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 35

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M 5 M 6 M 8 M 10 M 12 M 16 M 20
d2 13 15,5 20 25 30 38 46,8
K 2,5 3 4 5 6 8 11,05
h 3,5 4 5 6 8 12 15,9
v 4,50 5,35 7,20 9,00 10,90 14,70 -

b
L  125 16 18 22 26 30 38 46
L > 125 22 24 28 32 36 44 52

L= 16 4,00 6,90
20 4,50 7,60 13,8 22,7 Massa x 1000 pz = Kg
25 5,10 8,50 15,4 25,2
30 5,90 9,60 17 27,7 45,7
35 6,70 10,7 19 30,2 49,4
40 7,50 11,8 21 32,7 53,1
45 8,30 12,9 23 35,8 56,8
50 9,10 14 25 38,9 61,2 119
55 9,90 15,1 26,9 42 65,6 126
60 10,7 16,2 28,9 45,1 70 133
65 11,5 17,3 30,9 48,2 74,4 141
70 12,3 18,4 32,9 51,3 78,8 149 248
80 13,9 20,6 36,8 57,5 87 165 272
90 22,8 40,8 63,7 96 181 297

100 25 44,8 69,9 105 197 322
110 27,2 48,8 76,1 114 213 347
120 29,4 52,8 82,3 123 229 372
130 31,6 56,8 88,5 132 245 397
140 32,8 60,8 95 141 261 422
150 35 64,8 101 150 277 447
160 107 159 293 497
180 119 177 325 547
200 131 195 357 597

Bulloni a testa tonda larga con quadro sottotesta
Cup head square neck bolts with large head  
Boulons tête ronde collet carré - Japy     
Flachrundschrauben mit Sechskantmuttern Japy 
Pernos cabeza redonda larga
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Materiale: acciaio 4.6 secondo UNI EN 20898/1
Filettatura metrica ISO a passo grosso grado gross. 8g
Limite di elasticità: 240 N/mm2

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

		  d	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 20	 M 22
		  b	 26	 30	 34	 38	 46	 50
		  d2	 20	 24	 28	 32	 36	 40
		  c	 10	 12	 14	 16	 18	 20
		  t	 10	 12	 14	 16	 20	 22
		  S	 17	 19	 22	 24	 30	 32
		  m		  8	 10	 11	 13	 16	 18

	 L=	 25		  30,2
	 30	 32,7	 49,2			   Massa x 1000 pz = Kg		
	 35	 35,2	 52,8
	 40	 38,2	 56,5	 81,1	 111
	 45	 41,2	 60,6	 86,0	 117
	 50	 44,3	 65,0	 91,4	 124	 201	 250
	 60	 50,5	 73,9	 103	 140	 221	 276
	 70					     245	 302
	 80					     269	 331
	 90					     294	 361
	 100					     319	 391

Si deve preferire l’impiego di bulloni con dimensioni indicate in grassetto.
Le dimensioni situate al di sopra della linea hanno il gambo interamente filettato.

EN ISO

UNI 6104

DIN

ALTRE

4A102

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 35

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Bulloni a testa svasata con quadro sottotesta
Countersunk square bolts with exagon nuts
Boulons tête fraisée         
Flachrundschrauben mit sechskantmuttern 
Pernos cabeza plana
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Materiale: acciaio 4.6 secondo UNI EN 20898/1
Filettatura metrica ISO a passo grosso grado gross. 8g
Limite di elasticità: 240 N/mm2

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

		  d	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 20	 M 22
		  b	 26	 30	 34	 38	 46	 50
		  d2	 20	 24	 28	 32	 36	 40
		  K	 5.3	 6,7	 6,9	 8,1	 8,5	 8,9
		  c	 3	 3	 3,5	 4	 4,5	 5
		  n	 2,7	 2,7	 3,3	 3,5	 4,2	 4,8
		  S	 17	 19	 22	 24	 30	 32
		  m		  8	 10	 11	 13	 16	 18

	 L=	 25		  29,0
	 30	 31,5	 47,7			   Massa x 1000 pz = Kg		
	 35	 34,5	 51,4	
	 40	 37,5	 55,5	 77,0	 105
	 45	 40,6	 60,0	 82,9	 112
	 50	 43,7	 64,4	 89,0	 120	 192	 236
	 60	 49,9	 73,3	 101	 135	 215	 262
	 70					     240	 292
	 80					     264	 322
	 90					     289	 351
	 100					     314	 381

Si deve preferire l’impiego di bulloni con dimensioni indicate in grassetto.
Le dimensioni situate al di sopra della linea hanno il gambo filettato.

EN ISO

UNI 6105

DIN 604

ALTRE

4D102

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 35

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Bulloni a testa svasata e nasello con dado esagonale
Countersunk flat NIB bolts with exagon nuts
Boulons tête fraisée         
Flachrundschrauben mit sechskantmuttern 
Tornillo cabeza plana con tuerca hexagonal



Viti per metallo

Machine screws

Vis à metaux

Schrauben für Metall

Tornillos para metales
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CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M4 M5 M6
K 2,6 2,9 3,7
dk 9,5 11 13,5
L=
6 1,02
8 1,18 1,7

10 1,33 1,95 3,23
12 1,49 2,2 3,58
16 1,81 2,69 4,3
20 2,13 3,19 5,01
25 2,21 3,31 5,9
30 2,29 4,43 6,79

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE NF 25122

AC104

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 36

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per metallo a testa tonda larga impronta Pozidrive
Mushroom head machine screws - Pozidrive
Vis à metaux, tête ronde, large, cruciforme Pozidrive
Eisengewindeschrauben Flachbreitkopf mit Pozidrive Kreuzschlitz
Tornillos para metales cabeza redonda ancha cruciforme Pozidrive
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CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M4 M5 M6 M8 M10
K 2,2 2,7 3,3 4,4 5,5
dk 10 12,5 15 15 25
L= 
10 1,4 2,7 4,2
16 1,8 3,25 5 12
20 2,15 4 5,8 12,9 26,2
25 2,55 4,4 6,6 14,45
30 2,9 5,1 7,6 16,5 26,2
35 3,2 5,6 8,4 17,9
40 3,5 6,15 9,05 18,8 31,05
50 4,44 7,3 11,3 22 35,9
60 8,6 12,6 25,35 40,74
70 14,3 28,45 45,6
80 16,2 31,55 50,5

100 20,5 39,1 64,3
120 45,5 76,5

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE NF 25129

AD***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 36

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti “Poelier” per metallo a testa mezza tonda con doppio intaglio
Mild steel roofing screws only
Vis “Poelier” à metaux, tête ronde, large, fendue en croix        
Becherschrauben mit doppel schlitz 
Tornillos tirador cabeza redonda ranurada para metales
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CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M4 M5 M6 M8 M10
K 2,2 2,7 3,3 4,4 5,5
dk 10 12,5 15 15 25
L=
10 2,13 3,8 6,5
16 2,53 4,35 7,3 16,7
20 2,88 5,1 8,1 17,6
25 3,28 5,5 8,9 19,5
30 3,63 6,2 9,9 21,2 36,90
35 3,93 6,7 10,7 22,6 39,35
40 4,28 7,27 11,35 23,5 41,75
50 5,17 8,4 13,6 26,7 46,6
60 9,7 14,9 32,05 51,4
70 16,6 33,15 56,3
80 18,5 36,25 61,1

100 23,6 45,4 75
120 52 87,2

EN ISO

UNI

DIN 555 (dado/nut)

ALTRE NF 25129

AE104

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 36

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Bulloni “Poelier” per metallo a testa mezza tonda con doppio intaglio
Mild steel roofing bolts only
Boulons “Poelier” à metaux, tête ronde, large, fendue en croix
Becherbolzen mit doppel schlitz
Pernos tirador cabeza redonda ranurada para metales
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Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6g 
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

		                   d		 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8
   passo filetto    	 0,5	 0,7	 0,8	 1	 1,25
			  max	 5,5	 7	 8,5	 10	 13
			  min	 5,32	 6,78	 8,28	 9,78	 12,73
			  nom.	 0,8	 1,2	 1,2	 1,6	 2
			  max	 1	 1,51	 1,51	 1,91	 2,31
			  min	 0,86	 1,26	 1,26	 1,66	 2,06
            	     K		  1,8	 2,4	 2,6	 3,3	 3,9

 L=	 5		  0,560	 1,09		  Massa x 1000 pz= Kg
		  6		  0,604	 1,17	 2,06
		 7		  0,647	 1,28	 2,14	 3,02
		  8		  0,692	 1,33	 2,20	 3,56
		  10		  0,780	 1,47	 2,55	 3,92	 7,85
		  12		  0,868	 1,63	 2,80	 4,27	 8,49
		  14		  0,956	 1,79	 3,05	 4,62	 9,13
		  16		  1,040	 1,95	 3,30	 4,98	 9,77
		  18		   1,130	 2,10	 3,54	 5,34	 10,40
		  20		   1,220	 2,25	 3,78	 5,69	 11,00
		  22		  1,330	 2,40	 4,02	 6,04	 11,70
		  25		  1,440	 2,64	 4,40	 6,56	 12,60
		  28		  1,570	 2,87	 4,67	 7,10	 13,60
		  30		  1,660	 3,02	 5,02	 7,45	 14,20
		  35		  1,830	 3,41	 5,62	 8,25	 15,80
		  40		  2,040	 3,80	 6,25	 9,20	 17,40	
		  45		  2,250	 4,19	 6,61	 10,12	 19,08
		  50		  2,450	 4,56	 7,21	 10,98	 20,75
		 55		  	 5,03	 7,96	 11,49	 22,62
		  60		  	 5,31	 8,41	 12,69	 23,86
		  70		  		  9,63	 14,41	 26,97
		  80		  				    30,19
		  	
Produzione in esaurimento, preferire con impronta a croce.
Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni in grassetto.

D

n

EN ISO 1207

UNI 6107

DIN 84

ALTRE

A0***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 36

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per metallo a testa cilindrica con taglio cacciavite    
Slotted cheese head screws
Vis à metaux, tête cylindrique fendue     
Eisengewindeschrauben Zilinderkopf mit Schlitz 
Tornillos para metales cabeza cilindirca ranurada 
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Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6g 
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

		                   d		 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8
   passo filetto    	 0,5	 0,7	 0,8	 1	 1,25
			  max	 5,5	 8,4	 9,3	 11,3	 15,8
			  min	 5,2	 8,04	 8,94	 10,87	 15,37
			  nom.	 0,8	 1,2	 1,2	 1,6	 2
			  max	 1	 1,51	 1,51	 1,91	 2,31
			  min	 0,86	 1,26	 1,26	 1,66	 2,06
 	  K		  max	 1,65	 2,7	 2,7	 3,3	 4,65

 L=	 5		  0,335	 0,83	 0,99	 Massa x 1000 pz= Kg
		  6		  0,379	 0,90
		 7		  0,415	 0,99	 1,11	 1,98	
		  8		  0,477	 1,06	 1,48	 2,38
		  10		  0,555	 1,22	 1,72	 2,73	 5,68
		  12		  0,643	 1,37	 1,96	 3,08	 6,32	
		  14		  0,731	 1,53	 2,20	 3,43	 6,96
		  16		  0,820	 1,68	 2,44	 3,78	 7,60
		  18		   0,908	 1,88	 2,69	 3,95	 7,67
		  20		   0,996	 2,00	 2,92	 4,48	 8,88
		  25		  1,220	 2,39	 3,52	 5,36	 10,5
		  30		  1,440	 2,78	 4,12	 6,23	 12,1
		  35		  1,590	 3,17	 4,72	 7,11	 13,7
		  40		  1,800	 3,56	 5,32	 7,98	 15,3
		  45			   3,71	 5,92	 8,86	 16,9	
		  50		  2,210	 4,09	 6,60	 9,62	 17,4	
		  60		  2,630	 4,84	 7,80	 11,34	 20,6
		 70				    9,00	 13,05	 23,7
		 80			   6,34	 10,20	 14,77	 26,7
		 							       	
Produzione in esaurimento, preferire con impronta a croce.
Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni in grassetto.

D

n

EN ISO 2009

UNI 6109

DIN 963

ALTRE

A3***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 36

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per metallo a testa svasata piana con taglio cacciavite
Recessed machine screws, cheese head slotted
Vis à metaux, tête fraisée fendue          
Senkschrauben mit Schlitz 
Tornillos para metales cabeza plana ranurada 
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Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6g 
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

		                   d	 	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	
   passo filetto    		  0,5	 0,7	 0,8	 1	 1,25	
			  max	 	 5,5	 8,4	 9,3	 11,3	 15,8	
			  min	 	 5,2	 8,04	 8,94	 10,87	 15,37	
			  nom.	 	 0,8	 1,2	 1,2	 1,6	 2	
			  max	 	 1	 1,51	 1,51	 1,91	 2,31	
			  min	 	 0,86	 1,26	 1,26	 1,66	 2,06	
         K		 max	 	 1,65	 2,7	 2,7	 3,3	 4,65	

 L=	 5		  	 0,395				    Massa x 1000 pz= Kg
		  6		  	 0,439	 1,07	
		  8		  	 0,527	 1,23	 1,73	 2,66
		  10		  	 0,615	 1,39	 1,97	 3,01	 6,89
		  12		  	 0,703	 1,54	 2,21	 3,36	 7,53	
		  14			   0,791	 1,70	 2,45	 3,72	 8,17	
		  16		  	 0,880	 1,85	 2,69	 4,07	 8,81	
	 	 20			   1,06	 2,17	 3,17	 4,78	 10,1	
		  25		  	 1,28	 2,56	 3,77	 5,66	 11,7	
		  30			   1,50	 2,95	 4,37	 6,55	 13,3	
		  35				    3,34	 4,97	 7,43	 14,9	
		  40				    3,73	 5,57	 8,31	 16,5	
		  45				    	 6,16	 9,20	 18,1	
									         	 		
		 Produzione in esaurimento, preferire con impronta a croce.
Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni in grassetto.

D

n

EN ISO 2010

UNI

DIN 964

ALTRE

A4***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 36

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per metallo a testa svasata con calotta e taglio cacciavite
Slottedraised countersunk head screws
Vis à metaux, tête fraisée bombée et fendue 
Linsensenkschrauben mit Schlitz
Tornillos para metales cabeza redonda 
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CATEGORIA C
Dimensioni in mm

		            d ∅ nom. filettatura	 	 M 2	 M 2,5	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10
			  passo filetto	 	 0,4	 0,45	 0,5	 0,7	 0,8	 1	 1,25	 1,5
			                max		  4	 5	 6	 8	 10	 12	 16	 20
			               min		  3,82	 4,82	 5,82	 7,78	 9,78	 11,73	 15,73	 19,67
		   	              max		  1,72	 2,12	 2,52	 3,25	 3,95	 4,75	 6,15	 7,68
			               min		  1,48	 1,88	 2,28	 2,95	 3,65	 4,45	 5,85	 7,32
			                  m		  2,5	 2,7	 3,1	 4,6	 5,3	 6,8	 9	 10,2
			      prof. max		  1,4	 1,6	 2	 2,54	 3,27	 3,53	 4,88	 5,88
			      prof. min		  1,1	 1,3	 1,7	 2,04	 2,77	 3,05	 4,18	 5,38
			    grandezza		                          1			                       2		  3	                    4

  L=	 3			   0,137	 0,340				    Massa x 1000 pz= Kg
		  4			   0,155	 0,370	 0,621
		  5			   0,173	 0,400	 0,666	 1,40
		  6			   0,191	 0,430	 0,710	 1,48	 2,66
		  8			   0,228	 0,490	 0,798	 1,63	 2,91	 3,72
		  10			   0,267	 0,550	 0,876	 1,7	 3,16	 4,14	 10,9
		  12			   0,304	 0,610	 0,954	 1,94	 3,41	 4,49	 11,5	 21,2
		  14			   0,341	 0,670	 1,030	 2,10	 3,66	 4,84	 12,2	 22,2
		  16			   0,378	 0,730	 1,110	 2,25	 3,91	 5,29	 12,8	 23,2
		  20				    0,850	 1,270	 2,56	 4,41	 6,00	 14,2	 25,2
		  25				    1,000	 1,470	 2,94	 5,03	 6,87	 15,8	 27,7
		  30				    1,180	 1,710	 3,44	 5,70	 7,75	 17,5	 30,2
		  35						      3,94	 6,50	 8,60	 19,1	 32,7
		  40						      4,44	 7,30	 9,50	 20,7	 35,2
		  45						      5,03	 8,00	 10,40	 22,3	 37,7
		  50						      5,63	 8,70	 11,30	 23,9	 41,2
		 60								        13,05	 27,1	 47,2
		 80								        16,50	 33,5	 59,2		
	   	

D

 La norma EN ISO 7045 differisce dalla UNI per i valori di  D, K e m.

K

 Il simbolo Ph si riferisce al marchio registrato Phillips delle impronte a croce.

impronta Ph

Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6g 
Superficie: come da lavorazione

EN ISO 7045

UNI 7687

DIN 7985

ALTRE

A5***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 36

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per metallo a testa cilindrica con calotta ed impronta Phillips
Recessed raised pan head machine screws - cruciform Phillips  
Vis à metaux, tête cylindrique bombée large, cruciforme Phillips  
Eisengewindeschrauben Linsenkopf mit Phillips Kreuzschlitz 
Tornillos para metales cabeza alomada cruciforme Phillips
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CATEGORIA C
Dimensioni in mm

		            d ∅ nom. filettatura	 	 M 2	 M 2,5	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10
			  passo filetto	 	 0,4	 0,45	 0,5	 0,7	 0,8	 1	 1,25	 1,5
			               max		  3,8	 4,7	 5,5	 8,4	 9,3	 11,3	 15,8	 18,3
			               min		  3,5	 4,4	 5,2	 8,04	 8,94	 10,87	 15,37	 17,78
		       K 	                 ~		  1,2	 1,5	 1,65	 2,7	 2,7	 3,3	 4,65	 5
		        	                m		  1,9	 2,9	 3,2	 4,6	 5,2	 6,8	 8,9	 10
			      prof. max		  1,2	 1,8	 2,1	 2,6	 3,2	 3,5	 4,6	 5,7
			      prof. min		  0,9	 1,4	 1,7	 2,1	 2,7	 3	 4	 5,1
			    grandezza		  0	                     1		                      2		  3	                    4     
			                 

  L=	 3			   0,101	 0,175				    Massa x 1000 pz= Kg
		  4			   0,119	 0,206	 0,291
		  5			   0,137	 0,236	 0,335	 0,825
		  6			   0,152	 0,266	 0,379	 0,903	 1,21
		  8			   0,193	 0,326	 0,467	 1,060	 1,45	 2,19
		  10			   0,231	 0,386	 0,555	 1,220	 1,70	 2,54	 5,03
		  12			   0,268	 0,446	 0,643	 1,370	 1,95	 2,89	 5,67	 9,6
		  14			   0,306	 0,507	 0,731	 1,530	 2,19	 3,25	 6,30	 10,6
		  16			   0,343	 0,567	 0,820	 1,680	 2,44	 3,61	 6,94	 11,6
		  18			   0,381	 0,627	 0,908	 1,800	 2,69	 3,95	 7,57	 12,6
		  20			   0,417	 0,687	 0,996	 1,840	 2,94	 4,31	 8,21	 13,6
		  22				    0,747	 1,080	 1,990	 3,18	 4,66	 8,84	 14,6
		  25				    0,838	 1,220	 2,239	 3,55	 5,19	 9,79	 16,1
		  28					     1,350	 2,460	 3,93	 5,72	 10,7	 17,6
		  30					     1,420	 2,780	 4,16	 6,08	 11,7	 18,6
		  35						      3,170	 4,76	 6,96	 13,0	 21,1		
		  40						      3,560	 5,39	 7,84	 14,6	 23,6
		  45						      3,910	 6,02	 8,73	 16,2	 26,1
		 50						      4,300	 6,98	 10,05	 17,72	 28,6		
		  60							       	 12,14	 20,9	 33,6

D

 La norma EN ISO 7046 differisce dalla UNI per i valori di  D, K e m.
 Il simbolo Ph si riferisce al marchio registrato Phillips delle impronte a croce.

impronta Ph

Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6g 
Superficie: come da lavorazione

EN ISO 7046

UNI 7688

DIN 965

ALTRE

A7***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 36

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per metallo a testa svasata piana con impronta Phillips   
Recessed countersunk flat head - cruciform Phillips - machine screws
Vis à metaux, tête fraisée, cruciforme Phillips 
Eisengewindeschrauben Senkkopf mit Phillips Kreuzschlitz 
Tornillos para metales cabeza avellanada cruciforme Phillips
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CATEGORIA C
Dimensioni in mm

		            d ∅ nom. filettatura	 	 M 2	 M 2,5	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10
			  passo filetto	 	 0,4	 0,45	 0,5	 0,7	 0,8	 1	 1,25	 1,5
			               max		  3,8	 4,7	 5,5	 8,4	 9,3	 11,3	 15,8	 18,3
			               min		  3,5	 4,4	 5,2	 8,04	 8,94	 10,87	 15,37	 17,78
		       K 	                 ~		  1,2	 1,5	 1,65	 2,7	 2,7	 3,3	 4,65	 5
		        	                m		  2	 3	 3,4	 5,2	 5,4	 7,3	 9,6	 10,4
			      prof. max		  1,5	 1,85	 2,2	 3,2	 3,4	 4	 5,25	 6
			      prof. min		  1,2	 1,5	 1,8	 2,7	 2,9	 3,5	 4,75	 5,5
			    grandezza		  0	                     1		                      2		  3	                    4     
			                 

  L=	 3			   0,119	 0,21				    Massa x 1000 pz= Kg
		  4			   0,138	 0,24	 0,35
		  5			   0,156	 0,27	 0,40	 0,99
		  6			   0,175	 0,30	 0,44	 1,07	 1,49
		  8			   0,212	 0,36	 0,53	 1,23	 1,73	 2,66
		  10			   0,231	 0,42	 0,62	 1,39	 1,98	 3,01	 6,14
		  12			   0,249	 0,48	 0,70	 1,54	 2,23	 3,36	 6,41	 11,7
		  14			   0,287	 0,54	 0,79	 1,70	 2,47	 3,72	 6,78	 12,7
		  16			   0,325	 0,60	 0,88	 1,85	 2,72	 4,07	 8,05	 13,7
		  18			   0,362	 0,66	 0,97	 1,94	 2,97	 4,42	 8,68	 14,7
		  20			   0,436	 0,72	 1,06	 2,17	 3,22	 4,78	 9,32	 15,7
		  22				    0,78	 1,14	 2,25	 3,46	 5,13	 9,95	 16,7
		  25				    0,87	 1,28	 2,56	 3,83	 5,66	 10,9	 18,2
		  28					     1,41	 2,61	 4,11	 6,19	 11,8	 19,7
		  30					     1,50	 2,95	 4,44	 6,55	 12,5	 20,7
		  35						      3,34	 4,93	 7,43	 14,1	 23,7		
		  40						      3,73	 5,68	 8,31	 15,7	 25,7
		  45							       6,30	 9,20	 17,3	 28,2		
						        	
 Il simbolo Ph si riferisce al marchio registrato Phillips delle impronte a croce.

D

impronta Ph

Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 6g 
Superficie: come da lavorazione

EN ISO 7047

UNI 7689

DIN 966

ALTRE

A8***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 36

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per metallo a testa svasata con calotta ed impronta Phillips  
Recessed countersunk cake head - cruciform Phillips - machine screws
Vis à metaux, tête fraisée bombée, cruciforme Phillips 
Linsensenkschrauben mit Phillips Kreuzschlitz 
Tornillos para metales cabeza gota de sebo cruciforme Phillips
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CATEGORIA C
Dimensioni in mm

		 d	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16
		 D1	 5,2	 5,2	 6,7	 8,4	 13,8	 11	 22,5	 18	 18
		 D2	 8	 8	 10,3	 12,7	 30,3	 16,5	 49,4	 26,6	 26,6
		 e	 17,6	 17,6	 22,5	 27,8	 30,3	 36,2	 49,4	 58,3	 58,3
		 g	 1,6	 1,6	 2,1	 2,5	 5,6	 3,3	 4,5	 5,2	 5,2
		 h	 8,6	 8,6	 11	 13,6	 14,8	 17,7	 24,1	 28,5	 28,5
		 m	 3,2	 3,2	 4,1	 5,1	 9,1	 6,8	 15	 10,7	 10,7

	L=	 10	 2,32	 2,66	 5,21	 9,24				    Massa x 1000 pz = Kg
		 15	 2,54	 3,04	 5,82	 10,13	 14,48	 23,97
		 20	 2,76	 3,43	 6,44	 11,02	 16,09	 26,48	 56,30	
		 25	 2,98	 3,82	 7,05	 11,92	 17,70	 28,98	 60,00	 91,8
		 30	 3,23	 4,21	 7,66	 12,81	 19,31	 31,49	 63,71	 96,7	 108,2
		 35			   8,27	 13,70	 20,92	 34,00	 67,41	 101,6	 114,9
		 40				    14,60	 22,53	 36,50	 71,12	 106,5	 121,6
		 45				    15,50	 24,14	 39,01	 74,82	 111,4	 128,3
		 50				    16,40	 25,75	 41,25	 78,53	 116,3	 135,0
		 55					     27,35	 44,02	 82,23	 121,2	 141,7
		 60					     28,96	 46,53	 85,94	 126,1	 148,4
		 65								        131,0	 155,1
		  70								        135,9	 161,8
		  75									         168,5
		  80									         175,2

Si deve preferire l’impiego di bulloni con dimensioni indicate in grassetto.

Filettatura metrica ISO a passo grosso grado medio 8g 
Superficie: come da lavorazione

EN ISO

UNI 5449

DIN 316

ALTRE

4L104

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 36

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Vite ad alette
Wind screws 
Vis à oreilles  
Fluegelschrauben
Tornillos mariposa 



142
2013 v1.0

Tipo A
(con estremità a colletto piana)

Tipo C
(con estremità conica)

Tipo B
(con estremità cilindrica)

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 Filettatura
	 d	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 18	 M 20
	 6 g
		  nominale	 5	 6	 8	 10	 12	 14	 16	 18	 20
		  tolleranza		  h 12					     h 13
	 K	 Js14	 5	 6	 8	 10	 12	 14	 16	 18	 20
	 e		  6,5	 8	 10	 13	 17	 22	 22	 25	 28
	 r1		  0,2	 0,5	 0,5	 0,5	 0,5	 1	 1	 1	 1

	 Lunghezza
	 L Js15						      Massa x 1000 pz = Kg
	 10	 2,83	 3,35	 7,15	 11,70
	 12	 3,20	 3,88	 8,08	 13,60
	 16	 3,57	 4,41	 9,00	 15,50	 27,20
	 20	 4,05	 5,10	 10,20	 17,40	 30,80
	 25	 4,66	 5,97	 11,70	 19,80	 34,40	 55,90	 67,50	 106,50
	 30	 5,26	 6,84	 13,30	 22,30	 38,00	 59,50	 74,20	 113,50
	 35	 5,87	 7,71	 14,90	 24,80	 41,60	 63,10	 80,90	 120,50
	 40	 6,48	 8,58	 16,40	 27,30	 45,20	 66,70	 87,60	 127,50
	 45	 7,09	 9,44	 18,00	 29,70	 48,80	 70,30	 94,30	 134,50
	 50	 7,70	 10,31	 19,50	 32,20	 52,40	 73,90	 101,01	 141,50
	 55	 8,31	 11,18	 21,10	 34,70	 56,00	 77,50	 107,00	 148,50
	 60	 8,92	 12,05	 22,70	 37,20	 59,60	 81,10	 114,00	 155,50
	 65		  12,92	 24,30	 39,70	 63,20	 84,70	 121,00	 162,50
	 70		  13,79	 25,90	 42,20	 66,80	 88,30	 127,00	 169,50
	 75			   27,50	 44,70	 70,40	 91,90	 133,00	 176,50
	 80			   29,10	 47,20	 74,00	 95,50	 140,00	 183,50
	 90				    52,20	 81,20	 102,70	 153,00	 190,50
	 100				    57,20	 88,40	 109,90	 167,00	 197,50

Si deve preferire l’impiego di bulloni con dimensioni indicate in grasseto.

s

Filettatura metrica ISO 
a passo grosso

EN ISO

UNI 6050

DIN 479

ALTRE

4M/P/R/***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 36

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti a testa quadra ridotta  
Reduced square head screws
Vis à tête carré reduite 
Schrauben mit reduziert Vierkantkopf 
Tornillos cabeza cuadrada reducida



Viti prigioniere

Metal end studs

Vis prisonnier

Stiftschrauben

Tornillos prisioneros
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CATEGORIA A 
Dimensioni in mm

	 Filettatura
	 d 6g	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 18	 M 20	 M 22	 M 24	 M 27	 M 30	 M 33	 M 36
	 Filettatura d2					    Tolleranza 2m UNI 7324
	 d1	 h 12	 6	 8	 10	 12	 14	 16	 18	 20	 22	 24	 27	 30	 33	 36
		  L ≤ 125	 18	 22	 26	 30	 34	 38	 42	 46	 50	 54	 60	 66	 72	 78
	 b	 125 < L ≤ 200	 -	 -	 -	 36	 40	 44	 48	 52	 56	 60	 66	 72	 78	 84
		  L > 200	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 73	 79	 85	 91	 97
	 e		  6	 8	 10	 12	 14	 16	 18	 20	 22	 24	 25	 30	 32	 35
	 Lunghezza					    Massa x 1000 pz = Kg
	 L Js15
	 20	 4,70	 9,43	 16,2
	 22	 5,04	 10,1	 17,3	 27,0
	 25	 5,63	 11,1	 18,9	 29,3	 42,6
	 28	 6,28	 12,1	 20,5	 31,7	 45,9	 63,4
	 30	 6,72	 12,8	 21,6	 33,2	 48,0	 66,2	 88,2
	 32	 7,15	 13,6	 22,6	 34,8	 50,2	 69,1	 91,9
	 35	 7,81	 14,8	 24,4	 37,2	 53,5	 73,4	 97,4	 125
	 38	 8,46	 15,9	 26,2	 39,6	 56,7	 77,7	 103	 132
	 40	 8,89	 16,7	 27,4	 41,3	 58,9	 80,5	 106	 137
	 45	 9,98	 18,6	 30,4	 45,6	 64,6	 87,7	 116	 148	 186	 229
	 50	 11,1	 20,6	 33,4	 50,0	 70,5	 95,3	 125	 160	 200	 245
	 55	 12,2	 22,5	 36,5	 54,3	 76,4	 103	 134	 171	 213	 262	 337	 444
	 60	 13,2	 24,4	 39,5	 58,7	 82,3	 111	 144	 183	 227	 278	 358	 470
	 65	 14,3	 26,4	 42,5	 63,0	 88,3	 118	 154	 195	 242	 295	 379	 496	 615	 757
	 70	 15,4	 28,3	 45,5	 67,4	 94,2	 126	 164	 207	 256	 312	 400	 523	 647	 795
	 75		  30,2	 48,5	 71,7	 100	 134	 173	 219	 271	 330	 422	 549	 679	 833
	 80		  32,1	 51,5	 76,1	 106	 142	 183	 231	 286	 347	 444	 575	 710	 871
	 85		  34,1	 54,6	 80,4	 112	 149	 193	 243	 300	 364	 466	 602	 742	 909
	 90		  36,0	 57,6	 84,8	 118	 157	 203	 255	 315	 382	 488	 630	 775	 946
	 95		  37,9	 60,6	 89,1	 124	 165	 213	 267	 330	 399	 510	 657	 808	 985
	 100		  39,9	 63,6	 93,5	 130	 173	 222	 279	 344	 417	 532	 684	 841	 1020
	 105			   66,6	 97,8	 136	 180	 232	 292	 359	 434	 554	 711	 874	 1060
	 110			   69,7	 102	 142	 188	 242	 304	 373	 451	 576	 738	 907	 1100
	 115			   72,7	 106	 147	 196	 252	 316	 388	 469	 598	 765	 940	 1140
	 120			   75,7	 111	 153	 203	 262	 328	 403	 486	 620	 793	 973	 1180
	 125				    115	 159	 211	 271	 340	 417	 504	 642	 820	 1010	 1220
	 130				    119	 165	 218	 280	 351	 431	 520	 663	 846	 1040	 1260
	 140				    128	 176	 234	 300	 375	 460	 555	 707	 900	 1100	 1340
	 150					     188	 249	 319	 399	 489	 589	 751	 954	 1170	 1410

Si deve preferire l’impiego di bulloni con dimensioni indicate in grassetto.

Filettatura metrica ISO a passo 
grosso

EN ISO

UNI 5909

DIN 938

ALTRE

1A180

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 37

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti prigioniere a radice corta
Short metal end studs 
Vis prisonnier avec racine courte 
Stiftschrauben mit Kurzer Wurzel
Tornillos prisioneros con raiz corta
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Filettatura metrica ISO 
a passo grosso grado medio 6g

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

		 Filettatura	
		 d	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 18	 M 20	 M 22
		Filettatura d2					    Tolleranza 2 m UNI 7324
		             h 12	 5	 6	 8	 10	 12	 14	 16	 18	 20	 22
			  7	 9	 12	 15	 18	 20	 22	 25	 28	 30
		 	L ≤ 125	 16	 18	 22	 26	 30	 34	 38	 42	 46	 50
		 	L > 125	 -	 -	 -	 -	 36	 40	 44	 48	 52	 56
										         Massa x 1000 pz = Kg
	L=	 20	 3,24	 5,22	 10,70	 18,90		
	 25	 3,96	 6,16	 12,40	 21,60	 34,0	 49,1
	 30	 4,71	 7,24	 14,10	 24,20	 37,9	 54,5	 74,8	 101
	 35	 5,47	 8,33	 16,10	 27,00	 41,9	 60,0	 82,0	 110	 144
	 40	 6,22	 9,42	 18,00	 30,10	 46,0	 65,4	 89,1	 119	 155
	 45	 6,97	 10,50	 19,90	 33,10	 50,3	 71,1	 96,3	 128	 166	 208
	 50	 7,73	 11,60	 21,90	 36,10	 54,7	 77,0	 104	 138	 178	 222
	 55		  12,70	 23,80	 39,10	 59,0	 82,9	 112	 147	 189	 235
	 60		  13,80	 25,70	 42,10	 63,4	 88,8	 119	 157	 201	 249
	 65	 	 14,90	 27,70	 45,20	 67,7	 94,8	 127	 167	 213	 264
	 70		  15,90	 29,60	 48,20	 72,1	 101	 135	 177	 225	 279
	 75			   31,50	 51,20	 76,4	 107	 143	 186	 237	 293
	 80			   33,50	 54,20	 80,8	 113	 150	 196	 249	 308
	 85			   35,40	 60,20	 85,1	 118	 158	 206	 261	 322
	 90			   37,30	 63,30	 89,5	 124	 166	 216	 274	 337
	 95			   39,30	 66,30	 93,8	 130	 173	 225	 322	 395
	 100			   41,20	 69,30	 98,2	 136	 181	 235	 298	 366
	 110				    72,30	 107	 148	 197	 255	 322	 395
	 120				    75,30	 116	 160	 212	 274	 346	 425
	 130				    78,40	 124	 171	 227	 293	 369	 453
	 140					     132	 183	 242	 313	 393	 482
	 150					     	 195	 258	 332	 418	 511

Si deve preferire l’impiego di bulloni con dimensioni indicate in grasseto.

d1

e

b

EN ISO
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DIN
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1B180

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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Viti prigioniere a radice media
Medium metal end studs 
Vis prisonnier avec racine moyenne 
Stiftschrauben mittel Wurzel
Tornillos prisioneros con raiz media
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Filettatura metrica ISO 
a passo fine grado medio 6g

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

		 Filettatura	
		 d					    M 10 x 1,25		  M 12 x 1,25	 M 16 x 1,5	 M 20 x 1,5	 M 24 x 2
		 Filettatura 	d2						      Tolleranza 2 m UNI 7324
		            h 12				    10		  12	 16	 20	 24
							     15		  18	 22	 28	 32
		 	L ≤ 125			   26		  30	 38	 46	 54
		 	L > 125-			   -		  36	 44	 52	 60
					 
	L=		 30				    24,2		  37,8	 74,7	 Massa x 1000 pz = Kg
			 35				    27,0		  41,7	 81,8
			 40				    30,1		  46,0	 89,0	 155
			 45				    33,1		  50,3	 96,1	 166	 255
			 50				    36,1		  54,7	 104	 177	 271
			 55				    39,1		  59,0	 112	 189	 288
			 60				    42,1		  63,4	 119	 201	 304	
			 65				    45,1		  67,7	 127	 213	 321
			 70				    48,2		  72,1	 135	 225	 339
			  75	 			   51,2		  76,4	 143	 237	 356
			  80				    54,2		  80,8	 150	 249	 373
			  85				    57,2		  85,1	 158	 261	 391
			 90				    60,2		  89,5	 166	 274	 408
			  95				    63,3		  93,8	 173	 286	 426
			  100				    66,3		  98,1	 181	 298	 443
			  110				    72,3		  107	 197	 322	 478
			  120				    78,4		  116	 212	 346	 513
			  130						      124	 227	 369	 546
			  140						      132	 242	 393	 581
			  150							       258	 418	 616
			  160							       273	 442	 651	
			  180								        490	 720
			  200								        538	 790

Si deve preferire l’impiego di bulloni con dimensioni indicate in grasseto.

d1

e

b

EN ISO

UNI 5912
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1B280

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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Viti prigioniere a radice media - passo fine
Medium metal end studs - fine thread 
Vis prisonnier avec racine moyenne - pas fin 
Stiftschrauben mittel Wurzel - Feingewinde
Tornillos prisioneros con raiz media - paso fino
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CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 Filettatura
	 d 6g	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 18	 M 20	 M 22	 M 24	 M 27	 M 30	 M 33	 M 36
	 Filettatura d2					    Tolleranza 2m UNI 7324
	 d1	 h 12	 6	 8	 10	 12	 14	 16	 18	 20	 22	 24	 27	 30	 33	 36
		  L ≤ 125	 18	 22	 26	 30	 34	 38	 42	 46	 50	 54	 60	 66	 72	 78
	 b	 125 < L ≤ 200	 -	 -	 -	 36	 40	 44	 48	 52	 56	 60	 66	 72	 78	 84
		  L > 200	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 73	 79	 85	 91	 97
	 e	 	 12	 16	 20	 24	 28	 32	 36	 40	 44	 48	 54	 60	 66	 72
	 Lunghezza					    Massa x 1000 pz = Kg
	 L Js15
	 20	 5,74	 12,1	 21,6
	 22	 6,09	 12,7	 22,6
	 25	 6,68	 13,7	 24,2	 38,7	 57,8
	 28	 7,33	 14,7	 25,8	 41,1	 61,0	 86,2
	 30	 7,77	 15,5	 26,9	 42,6	 63,2	 89,1	 121
	 32	 8,20	 16,2	 27,9	 44,2	 65,4	 92,0	 125
	 35	 8,86	 17,4	 29,7	 46,6	 68,6	 96,3	 130	 171
	 38	 9,51	 18,6	 31,5	 49,0	 71,9	 101	 136	 178
	 40	 9,94	 19,3	 32,7	 50,7	 74,0	 103	 139	 182
	 45	 11,0	 21,3	 35,7	 55,0	 79,8	 111	 149	 194	 246	 308
	 50	 12,1	 23,2	 38,8	 59,4	 85,7	 118	 158	 205	 260	 325
	 55	 13,2	 25,1	 41,8	 63,7	 91,6	 126	 167	 216	 274	 341	 459	 601
	 60	 14,3	 27,1	 44,8	 68,1	 97,5	 134	 177	 228	 288	 358	 480	 627	
	 65	 15,4	 29,0	 47,8	 72,4	 103	 141	 187	 240	 303	 374	 501	 653	 831	 1040
	 70	 16,5	 30,9	 50,8	 76,8	 109	 149	 197	 252	 317	 392	 522	 679	 862	 1080
	 75		  32,9	 53,9	 81,1	 115	 157	 206	 265	 332	 409	 544	 705	 894	 1110
	 80		  34,8	 56,9	 85,5	 121	 165	 216	 277	 346	 426	 566	 732	 826	 1150
	 85		  36,7	 59,9	 89,8	 127	 172	 226	 289	 361	 444	 588	 759	 958	 1190
	 90		  38,6	 62,9	 94,2	 133	 180	 236	 301	 376	 461	 610	 786	 991	 1230
	 95		  40,6	 65,9	 98,5	 139	 188	 245	 313	 390	 478	 632	 813	 1020	 1270
	 100		  42,5	 68,9	 103	 145	 195	 255	 325	 405	 496	 654	 840	 1060	 1300
	 105			   72,0	 107	 151	 203	 265	 337	 420	 513	 676	 867	 1090	 1340
	 110			   75,0	 112	 157	 211	 275	 349	 434	 531	 698	 895	 1120	 1380
	 115			   78,0	 116	 163	 219	 285	 361	 449	 548	 720	 922	 1150	 1420
	 120			   81,0	 120	 168	 226	 294	 373	 463	 565	 742	 949	 1190	 1340
	 125				    125	 174	 234	 304	 385	 478	 583	 764	 976	 1220	 1500
	 130				    128	 180	 241	 313	 396	 492	 599	 785	 1000	 1250	 1540
	 140				    137	 192	 257	 333	 421	 521	 634	 829	 1060	 1320	 1620
	 150					     203	 272	 352	 445	 550	 669	 873	 1110	 1380	 1690

Si deve preferire l’impiego di bulloni con dimensioni indicate in grassetto.

+2P
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Filettatura metrica ISO a passo grosso

EN ISO

UNI 5914

DIN 835

ALTRE

1F180

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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Viti prigioniere a radice lunga
Long metal end studs 
Vis prisonnier avec racine longue 
Stiftschrauben mit lange Wurzel
Tornillos prisioneros con raiz larga
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CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 Filettatura
	 d	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 18	 M 20	 M 22	 M 24	 M 27	 M 30	 M 33	 M 36
	 Filettatura d2					    Tolleranza Sk 6 DIN 13 e 14
	 d1	 h 12	 6	 8	 10	 12	 14	 16	 18	 20	 22	 24	 27	 30	 33	 36
		  L ≤ 125	 18	 22	 26	 30	 34	 38	 42	 46	 50	 54	 60	 66	 72	 78
	 b	 125 < L ≥ 200	 24	 28	 32	 36	 40	 44	 48	 52	 56	 60	 66	 72	 78	 84
		  L > 200	 -	 -	 45	 49	 53	 57	 61	 65	 69	 73	 79	 85	 91	 97
	 e		  7,5	 10	 12	 15	 18	 20	 22	 25	 28	 30	 35	 38	 42	 45
	 Lunghezza					    Massa x 1000 pz = Kg
	 L Js15
	 25	 5,75
	 28	 6,41
	 30	 6,85	 12,8
	 35	 7,95	 14,8	 23,9
	 40	 9,05	 16,8	 27,0	 40,2
	 45	 10,1	 18,8	 30,1	 44,6	 63,5
	 50	 11,2	 20,8	 33,2	 49,0	 69,5	 94,3
	 55	 12,3	 22,8	 36,3	 53,4	 75,6	 102	 130
	 60	 13,4	 24,8	 39,4	 57,8	 81,6	 110	 140	 181
	 65		  26,8	 42,5	 62,2	 87,7	 118	 150	 193	 234
	 70		  28,8	 45,6	 66,4	 93,7	 126	 160	 205	 249	 308
	 75		  30,8	 48,7	 70,6	 100	 134	 170	 217	 264	 326	 430
	 80		  32,8	 51,8	 75,0	 106	 142	 180	 229	 279	 344	 452
	 85			   54,9	 79,4	 112	 150	 190	 241	 294	 362	 475	 600
	 90			   58,0	 83,8	 118	 158	 200	 253	 309	 380	 497	 628	 780
	 95			   61,1	 88,2	 124	 166	 210	 265	 324	 398	 520	 656	 814
	 100			   64,2	 92,6	 130	 174	 220	 277	 340	 416	 542	 684	 848	 1010
	 110				    102	 142	 190	 240	 301	 370	 448	 587	 739	 915	 1090
	 120				    111	 154	 206	 260	 326	 400	 484	 632	 795	 915	 1090
	 130					     166	 222	 280	 350	 430	 520	 677	 852	 1050	 1250
	 140					     178	 238	 300	 375	 460	 556	 722	 908	 1120	 1330
	 150						      254	 320	 400	 490	 592	 767	 965	 1180	 1410
	 160						      270	 340	 424	 520	 664	 857	 1070	 1320	 1570
	 170							       360	 449	 550	 664	 857	 1070	 1320	 1570
	 180							       380	 474	 580	 700	 892	 1130	 1380	 1650
	 190								        498	 610	 733	 937	 1180	 1450	 1730
	 200								        523	 640	 772	 982	 1240	 1510	 1810

Si deve preferire l’impiego di bulloni con dimensioni indicate in grassetto. 
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Filettatura metrica ISO a passo grosso
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TRATT./TREAT. GREZZO
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Viti prigioniere a radice media
Medium metal end studs 
Vis prisonnier avec racine moyenne 
Stiftschrauben mittel Wurzel
Tornillos prisioneros con raiz media



Barra filettata - Viti a tirante

Threaded rods - Stud bolts

Tiges filetées - Gojons

Gewindestangen - Gewindebolzen

Varillas roscadas - Pernos roscados



150
2013 v1.0

Barra filettata lunghezza 2 o 3 metri  
Threaded rods - 2 or 3 mt 
Tiges filetées - 2 ou 3 mt 
Gewindestangen - 2 oder 3 mt
Varillas roscadas - 2 o 3 mt

Filettatura metrica ISO a passo grosso grado gross. 8g - Superficie: come da lavorazioneCATEGORIA C	 Dimensioni in mm

Sono previste anche barre filettate da 1 metro passo fine, con filettatura sinistra ed UNC ANSI B 16.5 (B7).

	 d	 M 14 x 2	 M 16 x 2	 M 18 x 2,5	 M 20 x 2,5	 M 22 x 2,5	 M 24 x 3	 M 27 x 3

	 Massa x 1000 pz = Kg	 0,97	 1,33	 1,65	 2,08	 2,54	 3,00	 3,85

	 d	 M 30 x 3,5	 M 33 x 5	 M 36 x 4	 M 39 x 4	 M42 x 4,5	 M 45 x 4,5	 M 48 x 5	 M 52 x 5

	 Massa x 1000 pz = Kg	 4,75	 5,90	 6,90	 8,20	 9,40	 11,0	 12,40	 14,70

	 d	 M 3 x 0,5	 M 4 x 0,7	 M 5 x 0,8	 M 6 x 1	 M 7 x 1	 M 8 x 1,25	 M 10 x 1,5	 M 12 x 1,75

	 Massa x 1000 pz = Kg	 0,044	 0,078	 0,124	 0,177	 0,218	 0,319	 0,500	 0,725

2mt / CATEGORIA C	 Dimensioni in mm			   Filettatura metrica ISO a passo grosso grado gross. 8g - Superficie: come da lavorazione

3mt / CATEGORIA C	 Dimensioni in mm		  Filettatura metrica ISO a passo grosso grado gross. 8g - Superficie: come da lavorazione

	 d	 M 18 x 2,5	 M 20 x 2,5	 M 22 x 2,5	 M 24 x 3	 M 27 x 3	 M 30 x 3,5

	 Massa x 1000 pz = Kg	 4,95	 6,24	 7,62	 9,00	 11,55	 14,25

	 d	 M 6 x 1	 M 8 x 1,25	 M 10 x 1,5	 M 14 x 2	 M 16 x 2	

	 Massa x 1000 pz = Kg	 0,531	 0,957	 1,500	 2,91	 3,99	

EN ISO

UNI

DIN 975

ALTRE ANSI B 16.5

1L/S/***
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	 d	 M 14 x 2	 M 16 x 2	 M 18 x 2,5	 M 20 x 2,5	 M 22 x 2,5	 M 24 x 3	 M 27 x 3

	 Massa x 1000 pz = Kg	 1,94	 2,66	 3,30	 4,16	 5,08	 6,00	 7,70

	 d	 M 30 x 3,5	 M 33 x 5	 M 36 x 4	 M 39 x 4	 M42 x 4,5	 M 45 x 4,5	 M 48 x 5	 M 52 x 5

	 Massa x 1000 pz = Kg	 9,50	 11,80	 13,80	 16,40	 18,80	 22,00	 24,80	 29,40

	 d	 M 3 x 0,5	 M 4 x 0,7	 M 5 x 0,8	 M 6 x 1	 M 7 x 1	 M 8 x 1,25	 M 10 x 1,5	 M 12 x 1,75

	 Massa x 1000 pz = Kg	 0,088	 0,156	 0,248	 0,354	 0,436	 0,638	 1,000	 1,450

Barra filettata lunghezza 1 metro  
Threaded rods - 1 mt 
Tiges filetées - 1 mt 
Gewindestangen - 1 mt
Varillas roscadas - 1 mt
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CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 Filettatura	 P/Grosso	 M 12	 M 14	 M 16	 M 18	 M 20	 M 22	 M 24	 M 27	 M 30	 M 33	 -	 -	 -	 -
	 d 6g	 P/Fine	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 -	 M36 x 3	M39x3	M45x3	M52x3
	 c1		  1,75	 1,75	 2	 2	 2,5	 2,5	 3	 3	 3,5	 3,5	 4	 4	 4,5	 5
	 Lunghezza								       Massa x 1000 pz = Kg
	 L Js15
	 60		  42,9	 58	 78,4
	 65		  46,5	 63	 85,1
	 70		  50,2	 68	 91,8
	 75		  53,9	 72	 98,5	 123	 153
	 80		  57,5	 77	 105	 131	 166	 201
	 85		  61,2	 82	 112	 140	 174	 214
	 90		  64,9	 87	 119	 148	 184	 227
	 95		  68,5	 91	 125	 156	 195	 240
	 100		  72,2	 96	 132	 164	 205	 253		  381
	 105		  75,9	 101	 139	 172	 216	 266		  400
	 110		  79,5	 106	 145	 180	 226	 278		  420	 512
	 115		  83,2	 111	 152	 188	 237	 291	 343	 439	 536
	 120		  86,9	 116	 159	 197	 247	 304	 358	 458	 560	 688
	 125		  90,5	 120	 165	 205	 258	 317	 372	 478	 583	 717	 878
	 130		  94,2	 125	 172	 214	 268	 330	 388	 497	 607	 746	 914	 1083
	 135		  97,9	 130	 179	 222	 279	 343	 403	 517	 631	 776	 950	 1125
	 140		  101,5	 135	 186	 229	 289	 356	 418	 536	 655	 805	 986	 1168	 1574
	 150		  108,9	 144	 199	 246	 310	 381	 448	 575	 703	 863	 1057	 1253	 1689
	 160		  116,2	 154	 212	 262	 331	 407	 478	 614	 750	 922	 1129	 1337	 1803
	 170		  123,5	 164	 226	 279	 362	 433	 507	 653	 798	 980	 1200	 1422	 1917
	 180		  130,9		  239	 295	 373	 458	 537	 692	 845	 1039	 1272	 1507	 2032
	 190		  138,2		  253	 311	 394	 484	 567	 730	 893	 1097	 1344	 1592	 2146	 2898
	 200		  145,5		  266	 328	 415	 510	 597	 769	 941	 1155	 1415	 1676	 2260	 3053
	 210				    279		  436	 536	 625	 808	 988	 1214	 1487	 1761	 2375	 3207
	 220				    293		  457	 561	 656	 847	 1036	 1272	 1559	 1846	 2489	 3362
	 230						      478	 587	 686	 886	 1084	 1330	 1630	 1931	 2604	 3516
	 240						      499	 613	 716	 925	 1131	 1389	 1702	 2016	 2718	 3671
	 250						      519	 638	 746	 964	 1179	 1448	 1773	 2100	 2833	 3825
	 260							       664	 776	 1003	 1226	 1506	 1845	 2185	 2947	 3980
	 270							       690		  1041	 1274	 1565	 1917	 2270	 3061	 4134
	 280									         1080	 1322	 1623	 1989	 2355	 3176	 4289
	 300									         1119	 1417	 1740	 2132	 2526	 3404	 4598

Si deve preferire l’impiego di bulloni con dimensioni indicate in grassetto.

Interamente filettate

EN ISO

UNI 6610

DIN 976 B

ALTRE

1G1/2/**

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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Viti a tirante
Stud bolts  
Gojons filetees  
Gewindebolzen 
Pernos roscados
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CATEGORIA A
Dimensioni in pollici e mm

Interamente filettate UN
Materiale: Acciaio ASTM 

	 d		  1/2’’	 5/8’’	 3/4’’	 7/8’’	 1’’	 1’’1/8	 1’’1/4	 1’’3/8	 1’’1/2	 1’’5/8	 1’’3/4	 1’’7/8	 2’’
	 No filetti per pollice	 13	 11	 10	 9	 8	 8	 8	 8	 8	 8	 8	 8	 8
	 L =
	 Pollici	 mm						     Massa x 1000 pz = Kg 
	 2’’	 50	 40   
	 3’’3/4	 95	 76	 121	 176	 242
	 4’’	 100	 80	 128	 186	 255
	 4’’1/4	 105	 84	 134	 195	 267
	 4’’1/2	 115	 92	 147	 214	 293	 385	 488
	 4’’3/4	 120	 96	 153	 223	 306	 402	 510
	 5’’	 125		  160	 233	 318	 418	 531	 656	 790
	 5’’1/4	 130		  166	 242	 331	 435	 552	 682	 821
	 5’’1/2	 140		  179	 260	 357	 469	 595	 735	 884
	 5’’3/4	 150		  192	 279	 382	 502	 637	 787	 948
	 6’’	 155		  198	 288	 395	 519	 658	 813	 979
	 6’’1/4	 160		  204	 298	 408	 536	 680	 840	 1011
	 6’’1/2	 165		  211	 307	 420	 552	 701	 866	 1042
	 6’’3/4	 170		  217	 316	 433	 569	 722	 892	 1074
	 7’’	 180		  230	 335	 459	 603	 765	 995	 1137
	 7’’1/4	 185			   344	 471	 619	 786	 971	 1169
	 7’’1/2	 190			   354	 484	 636	 807	 997	 1200
	 7’’3/4	 195			   363	 497	 653	 828	 1023	 1232
	 8’’	 200			   372	 510	 670	 850	 1050	 1264	 1530
	 8’’1/4	 210			   391	 535	 704	 892	 1102	 1327	 1606
	 8’’1/2	 215				    548	 720	 913	 1128	 1358	 1644
	 8’’3/4	 220				    561	 737	 935	 1155	 1390	 1683
	 9’’	 230				    586	 770	 977	 1207	 1453	 1759
	 9’’1/4	 235				    599	 787	 998	 1233	 1485	 1797
	 9’’1/2	 240				    614	 804	 1020	 1260	 1516	 1836
	 9’’3/4	 250				    637	 837	 1062	 1312	 1950	 1912	 2644
	 10’’	 255				    650	 854	 1083	 1338	 1612	 1950	 2269	 2644
	 10’’1/4	 260				    663	 871	 1105	 1365	 1643	 1989	 2314	 2696
	 10’’1/2	 270					     904	 1147	 1417	 1706	 2065	 2403	 2799
	 10’’3/4	 275					     921	 1168	 1443	 1738	 2103	 2447	 2851
	 11’’	 280					     938	 1190	 1470	 1769	 2142	 2492	 2903
	 11’’1/4	 285					     954	 1211	 1496	 1801	 2180	 2536	 2955
	 11’’1/2	 290					     971	 1232	 1522	 1832	 2218	 2581	 3007
	 11’’3/4	 300					     1005	 1275	 1575	 1896	 2295	 2670	 3111
	 12’’	 305					     1021	 1296	 1601	 1927	 2333	 2714	 3164	 3477	 4157

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE ANSI B 16.5

1G639

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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Viti a tirante ANSI - ASTM B7 UN
ANSI stud bolts - ASTM B7 UN
Gojons filetées ANSI - ASTM B7 UN
ANSI Gewindebolzen - ASTM B7 UN
Pernos roscados ANSI - ASTM B7 UN
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CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 Filettatura
	 d 6g	 	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 18	 M 20	 M 22	 M 24	 M 27	 M 30
	 D	 h 13		  16	 20	 24	 28	 32	 36	 40	 44	 48	 54	 60
	 d1	 B 11		  6	 8	 10	 12	 14	 16	 18	 18	 20	 22	 25
	 a	 h 12		  9	 12	 14	 16	 18	 20	 22	 24	 26	 30	 33
	 c			   11,1	 13,8	 16,4	 19	 21	 24,2	 26,2	 28,2	 31,5	 34,5	 38,5

	 Lunghezza							      Massa x 1000 pz = Kg
	 L Js15
	 40		  25,4
	 50		  29,4	 49,7	 67
	 60		  33,4	 55,8	 76	 121
	 70			   65	 85	 133	 186
	 80			   75	 95	 145	 202	 250	 342	 395	 535	 642
	 90			   85	 105	 157	 227	 270	 367	 425	 570	 687
	 100			   95	 115	 169	 233	 290	 392	 455	 605	 732	 993
	 120				    135	 193	 264	 330	 441	 515	 675	 822	 1105
	 130				    145	 205	 280	 350	 466	 545	 710	 867	 1161
	 140				    155	 217	 295	 370	 491	 575	 745	 912	 1217
	 150				    165	 229	 310	 390	 516	 605	 780	 957	 1273
	 160					     241	 325	 410	 541	 635	 815	 1002	 1329
	 180					     265	 355	 450	 591	 665	 885	 1092	 1441
	 200					     289	 385	 490	 641	 695	 955	 1182	 1553
	 220							       540	 691	 725	 1025	 1272	 1665

Si deve preferire l’impiego di bulloni con dimensioni indicate in grassetto.
Simile a DIN 444.

Filettatura metrica ISO a passo grosso e a passo 
fine

EN ISO

UNI 6058

DIN

ALTRE

1K102

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.
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Tiranti a occhio 
Eye stay rods
Vis à oeil
Augenschrauben    
Pernos roscados con ojo  



Tappi

Plugs

Ecrous

Verschlussschrauben

Tapones
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Dimensioni in mm e pollici

GAS
	 D nominale	 1/8	 1/4	 3/8	 1/2	 5/8	 3/4	 1’’	 1’’1/4	 1’’1/2

	 Filetti p. pollice	 28	 19	 19	 14	 14	 14	 11	 11	 11
	 L	 9,52	 12,7	 14,3	 17,5	 19	 20,6	 25,4	 31,7	 31,7
	 s	 3/16	 1/4	 5/16	 3/8	 1/2	 9/16	 5/8	 3/4	 3/4

	 Massa x 1000 pz = Kg	 4,00	 10,00	 18,00	 35,00	 38,00	 60,00	 124,00	 260,00	 340,00

NPTF DRY-SEAL
	 D nominale	 1/16	 1/8	 1/4	 3/8	 1/2	 3/4	 1’’	 1’’1/4	 1’’1/2

	 Filetti p. pollice	 27	 27	 18	 18	 14	 14	 11,4	 11,5	 11,5
	 L	 7,92	 7,92	 11,1	 12,7	 14,3	 15,9	 19	 20,6	 20,6
	 s	 5/32	 3/16	 1/4	 5/16	 3/8	 9/16	 5/8	 3/4	 1’’

	 Massa x 1000 pz = Kg	 2,00	 3,00	 7,00	 16,00	 31,00	 46,00	 88,0	 192,00	 278,00

NPTF LEVL-SEAL
	 D nominale	 1/16	 1/8	 1/4	 3/8	 1/2	 3/4	 1’’	 1’’1/4

	 Filetti p. pollice	 27	 27	 18	 18	 14	 14	 11,5	 11,5
	 L	 6,35	 6,35	 10,3	 10,3	 13,5	 13,5	 16,7	 16,7
	 s	 5/32	 3/16	 1/4	 5/16	 3/8	 9/16	 5/8	 3/4

	 Massa x 1000 pz = Kg	 1,00	 2,50	 6,50	 11,00	 22,00	 38,00	 55,00	 128,00

- Classe di resistenza: secondo UNI 3740 Parte 3a.
- Collaudo: secondo UNI 3740 Parte 8a.
- Classe: 12.9

NPTF
DRY-SEAL

NPTF
LEVL-SEALGAS

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE GAS/NPTF

RU/V/N/***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 38

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Tappi conici con esagono incassato
Countesunk hexagon chamfered plugs pipe thread
Ecrous à six pans creux et anneau ovale    
Verschlussschrauben mit Innensechskant
Tapones conicos con hexágono interior  
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Materiale: acciaio 5.8 
	 secondo UNI EN 20898/1
Superficie: come da lavorazione

Dimensione in mm

	 d	 M 24 x1,5	 M 26 x 1,5	 M 30 x 1,5	 M 36 x 1,5	 M 38 x 1,5	 M 42 x 1,5	 M 45 x 1,5	 M 48 x 1,5
	 L	 12	 12	 12	 15	 15	 18	 18	 20
	 S	 12	 12	 17	 19	 19	 22	 22	 24
	 t	 6	 6	 6	 7,5	 7,5	 11,5	 11,5	 11,5
	 massa x
	 1000 pz = Kg	 30,8	 38,6	 14,0	 85,2	 94,4	 135	 167	 214

	 d	 R 1/8’’	 R 1/4’’	 R 3/8’’	 R 1/2’’	 R 3/4’’	 R 1’’	 R 1’’-1/4	 R 1’’-1/2
	 L	 8	 10	 10	 10	 12	 12	 18	 20
	 S	 5	 7	 8	 10	 12	 17	 22	 24
	 t	 4	 5	 5	 5	 6	 6	 11,5	 11,5
	 massa x
	 1000 pz = Kg	 3,38	 7,00	 12,2	 19,0	 40,2	 57,5	 135	 214

Dimensioni in pollici

	 d	 M 8 x 1	 M 10 x 1	 M 12 x 1,5	 M 14 x 1,5	 M 16 x 1,5	 M 18 x 1,5	 M 20 x 1,5	 M 22 x 1,5
	 L	 8	 8	 10	 10	 10	 10	 10	 10
	 S	 4	 5	 6	 7	 8	 8	 10	 10
	 t	 4	 4	 5	 5	 5	 5	 5	 5
	 massa x
	 1000 pz = Kg	 2,07	 3,38	 6,10	 8,10	 11,0	 14,6	 17,6	 22,0

EN ISO

UNI

DIN 906

ALTRE

RE***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 38

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Tappi conici con esagono incassato
Countesunk hexagon champfered plugs pipe thread
Ecrous à six pans creux et anneau ovale 
Verschlussschrauben mit Innensechskant
Tapones conicos con hexágono interior  
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Materiale: acciaio 5.8 secondo UNI EN 20898/1
Superficie: come da lavorazione

Dimensione in mm

	 d	 M 10 x 1	 M 12 x 1,5	 M 14 x 1,5	 M 16 x 1,5	 M 18 x 1,5	 M 20 x 1,5	 M 22 x 1,5	 24 x 1,5
	 D	 14	 17	 19	 21	 23	 25	 27	 29
	 L	 11	 15	 15	 15	 16	 18	 18	 18
	 S	 5	 6	 6	 7	 7	 10	 10	 12
	 massa x
	 1000 pz = Kg	 6,34	 11,3	 16,0	 19,0	 28,8	 37,5	 47,5	 53,5

	 d	 M 26 x 1,5	 M 30 x 1,5	 M 36 x 1,5	 M 38 x 1,5	 M 42 x 1,5	 M 45 x 1,5	 M 48 x 1,5	 M 52 x 1,5
	 D	 31	 36	 42	 44	 59	 52	 55	 60
	 L	 20	 20	 21	 21	 21	 21	 21	 21
	 S	 12	 17	 19	 19	 22	 22	 24	 24
	 massa x
	 1000 pz = Kg	 68,7	 84,0	 134	 149	 187	 215	 246	 302

	 d	 R 1/8’’	 R 1/4’’	 R 3/8’’	 R 1/2’’	 R 3/4’’	 R 1’’	 R 1-1/4’’	 R 1-1/2’’
	 D	 14	 18	 22	 26	 32	 39	 49	 55
	 L	 11	 15	 15	 18	 20	 21	 21	 21
	 S	 5	 6	 8	 10	 12	 17	 22	 24
	 massa x
	 1000 pz = Kg	 6,34	 14,6	 21,4	 40,8	 73,5	 111	 187	 246

Dimensioni in pollici

EN ISO

UNI

DIN 908

ALTRE

RG/H/***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 38

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Tappi a testa cilindrica di spallamento con esagono incassato
Countesunk hexagon parcel plugs thread
Ecrous à six pans creux et collerette 
Verschlussschrauben mit Innensechskant und Bund
Tapones cilindricos espaldatos con hexágono interior  
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	 DIN 910
	 d1	 c	 d2	 i	 l	 m	 s	
	 M 10 x 1	 3	 14	 8	 17	 6	 10
	 M 12 x 1,5	 3	 17	 12	 21	 6	 13
	 M 14 x 1,5	 3	 19	 12	 21	 6	 13
	 M 16 x 1,5	 3	 21	 12	 21	 6	 17
	 M 18 x 1,5	 4	 23	 12	 24	 8	 17
	 M 20 x 1,5	 4	 25	 14	 26	 8	 19
	 M 22 x 1,5	 4	 27	 14	 26	 8	 19
	 M 24 x 1,5	 4	 29	 14	 27	 9	 22
	 M 26 x 1,5	 4	 31	 16	 30	 10	 24
	 M 27 x 2	 4	 32	 16	 30	 10	 24
	 M 30 x 1,5	 4	 36	 16	 30	 10	 24
	 M 33 x 2	 5	 39	 16	 32	 11	 27
	 M 36 x 1,5	 5	 42	 16	 32	 11	 27
	 M 38 x 1,5	 5	 44	 16	 32	 11	 27
	 M 42 x 1,5	 5	 49	 16	 33	 12	 30
	 M 42 x 2	 5	 49	 16	 33	 12	 30
	 M 45 x 1,5	 5	 52	 16	 33	 12	 30
	 M 48 x 1,5	 5	 55	 16	 33	 12	 30
	 M 48 x 2	 5	 55	 16	 33	 12	 30
	 M 52 x 1,5	 5	 60	 16	 33	 12	 30

	 G 1/8’’	 3	 14	 8	 17	 6	 10
	 G 1/4’’	 3	 18	 12	 21	 6	 13
	 G 3/8’’	 3	 22	 12	 21	 6	 17
	 G 1/2’’	 4	 26	 14	 26	 8	 19
	 G 3/4’’	 4	 32	 16	 30	 10	 24
	 G 1’’	 5	 39	 16	 32	 11	 24
	 G 1-1/4’’	 5	 49	 16	 33	 12	 30
	 G 1-1/2’’	 5	 55	 16	 33	 12	 30
	 G 2’’	 5	 68	 20	 40	 15	 36

	 DIN 910-EG
	 d1	 c	 d2	 d3	 d4	 i	 m	 s
	 G 1/4’’	 3	 18	 7	 2	 12	 6	 13
	 G 3/8’’	 3	 22	 10	 2	 12	 6	 17
	 G 1/2’’	 4	 26	 13	 3	 14	 8	 19
	 G 3/4’’	 4	 32	 16	 3	 16	 10	 24
	 G 1’’	 5	 39	 23	 3	 16	 11	 27
	 G 1-1/2’’	 5	 55	 36	 4	 16	 12	 30
	 G 2’’	 5	 68	 44	 4	 20	 15	 36	

Materiale: acciaio 5.8

EN ISO

UNI

DIN 910

ALTRE

RK005

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 38

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Tappi a testa esagonale con bordino
Hexagonal head plugs with flange
Ecrous filetes à tête héxagonal et embase 
Verschlussschrauben mit sechskant kopf und flansch
Tapones cabeza hexagonal con valona
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Temperatura: -20o¸+90o

Pressione d’esercizio: 0-400 BAR

	 FILETTO ISO 228
	 d1	 s	 d2	 i	 c	 w	
	 G 1/8’’	 5	 14	 8	 4	 3
	 G 1/4’’	 6	 19	 12	 5	 3
	 G 3/8’’	 8	 22	 12	 5	 3
	 G 1/2’’	 10	 27	 14	 5	 4
	 G 3/4’’	 12	 32	 16	 5	 4
	 G 1’’	 17	 40	 16	 6,5	 4
	 G 1-1/4’’	 22	 50	 16	 6,5	 4
	 G 1-1/2’’	 24	 55	 16	 6,5	 4

	  FILETTO DIN 13
	 M 10 x 1	 5	 14	 8	 4	 3
	 M 12 x 1,5	 6	 17	 12	 5	 3
	 M 14 x 1,5	 6	 19	 12	 5	 3
	 M 16 x 1,5	 8	 22	 12	 5	 3
	 M 18 x 1,5	 8	 24	 12	 5	 3
	 M 20 x 1,5	 10	 26	 14	 5	 4
	 M 22 x 1,5	 10	 27	 14	 5	 4
	 M 24 x 1,5	 12	 30	 14	 5	 4
	 M 26 x 1,5	 12	 32	 16	 5	 4
	 M 27 x 2	 12	 32	 16	 5	 4
	 M 33 x 2	 17	 40	 16	 6,5	 4
	 M 42 x 2	 22	 50	 16	 6,5	 4
	 M 48 x 2	 24	 55	 16	 6,5	 4

 Materiale: acciaio 5.8

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

RJ005

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 38

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Tappi cilindrici con esagono incassato con guarnizioni
Countesunk hexagon champfered plugs pipe thread
Ecrous à six pans creux et anneau cylindrique avec joint 
Verschlussschrauben mit Innensechskant Dichtung
Tapones cilindricos con hexágono interior con guarnicion
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	 d1	 c	 d2	 d3	 i	 l	 m	 s	
	 AM 10 x 1	 0,5	 14	 -	 6	 10,5	 4	 14
	 AM 12 x 1,5	 0,5	 17	 -	 9	 15,5	 6	 17
	 AM 14 x 1,5	 0,5	 19	 -	 9	 15,5	 6	 19
	 AM 16 x 1,5	 0,5	 21	 -	 9	 15,5	 6	 22
	 AM 18 x 1,5	 2,0	 23	 10	 9	 17,0	 6	 17
	 AM 22 x 1,5	 2,0	 27	 14	 9	 17,0	 6	 19
	 AM 26 x 1,5	 2,5	 31	 16	 9	 19,5	 8	 22
	 AM 30 x 1,5	 2,5	 36	 20	 9	 19,5	 8	 22

	 CM 8 x 1	 0,5	 12	 -	 8	 12,5	 4	 12
	 CM 10 X 1	 0,5	 14	 -	 8	 12,5	 4	 14
	 CM 22 x 1,5	 2,0	 27	 14	 12	 20,0	 6	 19
	 CM 30 X 1,5	 2,5	 36	 20	 12	 22,5	 8	 22
	 CM 38 X 1,5	 3,0	 44	 26	 12	 23,0	 8	 22
	 CM 45 x 1,5	 3,0	 52	 32	 12	 23,0	 8	 24
	 CM 52 x 1,5	 3,0	 60	 38	 12	 23,0	 8	 27

 Materiale: acciaio 5.8

EN ISO

UNI

DIN 7604

ALTRE

RF005

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 38

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Tappi cilindrici a testa esagonale
Hexagon socket plugs  
Bouchons filetées à tête héxagonal 
Verschlussschrauben mit Aussensechskant 
Tapones conicos con hexágono interior  



Viti autofilettanti

Tapping screws

Vis à tôle

Blechschrauben

Tornillos rosca chapa
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Filettatura secondo UNI 6947

Dimensioni in mm

	d ∅ nom. filettatura 	 4	 6	 7	 8	 10	 12
	 n° ISO		  2	 4	 6	 7	 8	 10
	 passo filetto	 	 1,10	 1,30	 1,30	 1,40	 1,60	 1,80
	 D		  5,6	 7	 7,5	 8	 9,5	 11
	 K		  1,8	 2,1	 2,2	 2,4	 3	 3,2
	 n		  0,98	 1	 1	 1,2	 1,2	 1,6

	 mm	 	
	 L = 	 6,5	 0,039	 0,067			   Massa x 1000 pz = Kg
			   9,5	 0,049	 0,083	 0,105	 0,131	 0,180		
			   13	 0,061	 0,100	 0,127	 0,155	 0,206	
			   16	 0,072	 0,117	 0,148	 0,178	 0,238	 0,317
			   19	 0,083	 0,133	 0,167	 0,199	 0,267	 0,358
			   25	 0,111	 0,166	 0,210	 0,246	 0,328	 0,444
			   32	 	 0,198	 0,250	 0,293	 0,528	 0,528
			   38	 		  0,290	 0,340	 0,610	 0,610
			   50	 			   0,435	 0,774	 0,770

★	 La norma EN ISO 1481 sostituisce la UNI 6951. 
•	 La norma DIN differisce dalla UNI e dalla EN ISO per i valori di D e K.

EN ISO 1481

UNI 6951

DIN 7971

ALTRE

B0***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 39

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti autofilettanti a testa cilindrica con taglio cacciavite
Slotted pan head tapping screws 
Vis à tôle à tête cylindrique avec fente  
Zylinder-blechschrauben mit Schlitz
Tornillos rosca chapa cabeza cilindrica ranurada
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Filettatura secondo UNI 6947

Dimensioni in mm

	d ∅ nom. filettatura 	 2,2	 2,9	 3,5	 3,9★ ★	 4,2	 4,8	 5,5	 6,3

	 n° ISO	 2	 4	 6	 7	 8	 10	 12	 14
	 passo filetto	 0,8	 1,1	 1,3	 1,3	 1,4	 1,6	 1,8	 1,8
	 max	 3,8	 5,5	 7,3	 7,5	 8,4	 9,3	 10,3	 11,3
	 min	 3,5	 5,2	 6,9	 7,14	 8	 8,9	 9,9	 10,9
	 ~	 1,1	 1,7	 2,25	 2,3	 2,6	 2,8	 3	 3,15
	 min	 0,56	 0,86	 1,06	 1,06	 1,26	 1,26	 1,66	 1,66
	 max	 0,7	 1	 1,2	 1,2	 1,51	 1,51	 1,91	 1,91
	 min	 0,4	 0,6	 0,9	 0,7	 1	 1,1	 1,1	 1,2
	 max	 0,6	 0,85	 1,2	 1,05	 1,3	 1,4	 1,5	 1,6
	

D

K

n

t

	 mm	 pollici	
	 L = 6,5	 L = 1/4	 0,140	 0,242	
	 9,5	 3/8	 0,200	 0,350	 0,548	 0,658	 0,775	 1,10
	 13	 1/2	 0,270	 0,476	 0,722	 0,880	 1,020	 1,45	 2,11	 2,53
	 16	 5/8	 0,330	 0,584	 0,871	 1,070	 1,230	 1,75	 2,49	 3,07
	 19	 3/4		  0,692	 1,020	 1,260	 1,440	 2,05	 2,87	 3,61
	 22	 7/8		  0,902	 1,170	 1,450	 1,650	 2,35	 3,26	 4,15
	 25	 1		  1,000	 1,320	 1,640	 1,860	 2,65	 3,65	 4,69
	 32	 1 1/4			   1,800	 2,000	 2,350	 3,35	 4,56	 5,95
	 38	 1 1/2			   2,100	 2,600	 3,000	 4,00	 5,34	 7,03
	 45	 1 3/4					     3,600	 4,70	 6,30	 8,40
	 50	 2						      5,20	 7,00	 9,30

Produzione in esaurimento, preferire con impronta a croce.
★	 La norma EN ISO 1481 sostituisce la UNI 6952. 
•	 La norma DIN differisce dalla UNI e dalla EN ISO per i valori di D e K.

EN ISO 1482

UNI 6952

DIN 7972

ALTRE

B2***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 39

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti autofilettanti a testa svasata piana con taglio cacciavite
Slotted countersunk head tapping screws 
Vis à tôle à tête fraisée avec fente  
Senk-blechschrauben mit Schlitz
Tornillos rosca chapa cabeza plana ranurada
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Filettatura secondo UNI 6947 - DIN 7970; estremità tipo C

	 d  nom. filettatura	 2,2	 2,9	 3,5	 3,9	 4,2	 4,8	 5,5	 6,3
	 	 no ISO	 2	 4	 6	 7	 8	 10	 12	 14
	 	 passo filetto	 0,8	 1,1	 1,3	 1,3	 1,4	 1,6	 1,8	 1,8
	 	 max	 4,4	 5,5	 7,3	 7,5	 8,4	 9,3	 10,3	 11,3
	 	 min	 3,5	 5,2	 6,9	 7,14	 8	 8,9	 9,9	 10,9
	 K	 ~	 1,1	 1,7	 2,25	 2,3	 2,6	 2,8	 3	 3,15
	 	 min	 0,56	 0,86	 1,06	 1,06	 1,26	 1,26	 1,66	 1,66
	 	 max	 0,7	 1	 1,2	 1,2	 1,51	 1,51	 1,91	 1,91
	 	 min	 0,4	 0,6	 0,9	 0,7	 1	 1,1	 1,1	 1,2
	 	 max	 0,6	 0,85	 1,2	 1,05	 1,3	 1,4	 1,5	 1,6

	 mm	 pollici							       Massa x 1000 pz = Kg
	 L = 6,5	 L = 1/4	 0,180	 0,332
	 9,5	 3/8	 0,240	 0,440	 0,721	 0,888	 1,07	 1,53
	 13	 1/2	 0,310	 0,566	 0,898	 1,110	 1,32	 1,88	 2,74	 3,46
	 16	 5/8	 0,370	 0,674	 1,050	 1,300	 1,53	 2,18	 3,12	 4,00
	 19	 3/4		  0,782	 1,200	 1,490	 1,74	 2,48	 3,51	 4,54
	 22	 7/8			   1,350	 1,680	 1,95	 2,78	 3,89	 5,08
	 25	 1			   1,510	 1,870	 2,16	 3,08	 4,28	 5,62
	 32	 1 1/4					     2,65	 3,78	 5,19	 6,88
	 38	 1 1/2					     3,30	 4,40	 5,97	 7,96
	 45	 1 3/4						      5,10	 6,90	 8,50
	 50	 2							       7,90	 10,20

Produzione in esaurimento, preferire con impronta a croce.
	 La norma EN ISO 1483 sostituisce la UNI 6953.
	 La norma DIN differisce dalla UNI e dalla EN ISO per i valori di D e K.

D

n

t

Dimensioni in mm

EN ISO 1483

UNI 6953

DIN 7973

ALTRE

B4***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 39

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti autofilettanti a testa svasata piana con calotta e taglio cacciavite
Slotted raised countersunk oval head tapping screws 
Vis à tôle à tête fraisée bombée avec fente  
Linsensenk-blechschrauben mit Schlitz
Tornillos rosca chapa cabeza a gota de sebo ranurada
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Filettatura secondo UNI 6947 - DIN 7970; estremità tipo C

Dimensioni in mm

	 d  nom. filettatura	 2,2	 2,9	 3,5	 3,9	 4,2	 4,8	 5,5	 6,3
	 	 no ISO	 2	 4	 6	 7	 8	 10	 12	 14
	 	 passo filetto	 0,8	 1,1	 1,3	 1,3	 1,4	 1,6	 1,8	 1,8
	 	 max	 4	 5,6	 7	 7,5	 8	 9,5	 11	 12
	 	 min	 3,7	 5,3	 6,64	 7,14	 7,64	 9,14	 10,57	 11,57
	 	 max	 1,6	 2,4	 2,6	 2,8	 3,1	 3,7	 4	 4,6
	 	 min	 1,4	 2,15	 2,35	 2,55	 2,8	 3,4	 3,7	 4,30
	 	 m	 1,9	 3	 3,9	 4,4	 4,4	 4,9	 6,4	 6,9
		  prof. max	 1,2	 1,8	 1,9	 2,26	 2,4	 2,9	 3,1	 3,6
		  prof. min	 0,85	 1,4	 1,4	 1,63	 1,9	 2,4	 2,6	 3,1
		  grandezza no	 0	 1		  2			   3

	 mm	 pollici							       Massa x 1000 pz = Kg
	 L = 4,5	 L = 3/16	 0,174	 0,327
	 6,5	 1/4	 0,214	 0,424	 0,670	 0,88	 0,98
	 9,5	 3/8	 0,274	 0,532	 0,840	 1,07	 1,26	 1,85
	 13	 1/2	 0,344	 0,658	 1,020	 1,29	 1,50	 2,18	 3,24	 4,32
	 16	 5/8	 0,404	 0,766	 1,170	 1,48	 1,71	 2,46	 3,62	 4,86
	 19	 3/4		  0,874	 1,320	 1,67	 1,92	 2,74	 4,00	 5,40
	 22	 7/8			   1,470	 1,86	 2,13	 3,02	 4,38	 5,94
	 25	 1			   1,620	 2,05	 2,34	 3,30	 4,76	 6,48
	 32	 1 1/4			   1,980	 2,05	 2,83	 3,96	 5,67	 7,74
	 38	 1 1/2				    2,09	 3,54	 4,52	 6,45	 8,82
	 45	 1 3/4					     4,00	 5,25	 7,10	 10,25
	 50	 2					     4,35	 5,95	 7,80	 11,10

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni in grassetto.
		  La norma EN ISO 7049 sostituisce la UNI 6954.
		  La norma DIN differisce dalla UNI e dalla EN ISO per i valori di D e K.
		  Diametro 3,9 non previsto dalla norma EN ISO ed UNI.
	 Il simbolo Ph si riferisce al marchio registrato Phillips delle impronte a croce.

D

K

impronta Ph

EN ISO 7049

UNI 6954

DIN 7981

ALTRE

B6***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 39

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti autofilettanti a testa bombata con impronta Phillips
Pan head self tapping Phillips screws  
Vis à tôle à tête cylindrique bombée, cruciforme Phillips      
Linsen-Blechschrauben mit Phillips Kreuzschlitz 
Tornillos rosca chapa cabeza alomada cruciforme Phillips 
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Filettatura secondo UNI 6947 - DIN 7970; estremità tipo C

Dimensioni in mm

	 d  nom. filettatura	 2,2	 2,9	 3,5	 3,9	 4,2	 4,8	 5,5	 6,3
	 	 no ISO	 2	 4	 6	 7	 8	 10	 12	 14
	 	 passo filetto	 0,8	 1,1	 1,3	 1,3	 1,4	 1,6	 1,8	 1,8
	 	 max	 3,8	 5,5	 7,3	 7,5	 8,4	 9,3	 10,3	 11,3
	 	 min	 3,5	 5,2	 6,9	 7,14	 8	 8,9	 9,9	 10,9
	 K	 ~	 1,1	 1,7	 2,35	 2,3	 2,6	 2,8	 3	 3,15
	 	 m	 1,9	 3,2	 4,4	 4,6	 4,6	 5,2	 6,6	 6,8
		  prof. max	 1,2	 2,1	 2,4	 2,53	 2,6	 3,2	 3,3	 3
		  prof. min	 0,9	 1,7	 1,9	 2,03	 2,1	 2,7	 2,8	 3,5
		  grandezza no	 0	 1		  2			   3

	 mm	 pollici							       Massa x 1000 pz = Kg
	 L = 4,5	 L = 3/16	 0,140	 0,242
	 6,5	 1/4	 0,200	 0,350	 0,548	 0,658	 0,775	 1,10
	 9,5	 3/8	 0,270	 0,476	 0,722	 0,880	 1,020	 1,45	 2,11	 2,53
	 13	 1/2	 0,330	 0,584	 0,871	 1,070	 1,230	 1,75	 2,49	 3,07
	 16	 5/8	 0,390	 0,692	 1,020	 1,260	 1,440	 2,05	 2,87	 3,61
	 19	 3/4		  0,902	 1,170	 1,450	 1,650	 2,35	 3,26	 4,15
	 22	 7/8		  1,000	 1,320	 1,640	 1,860	 2,65	 3,65	 4,69
	 25	 1		  1,210	 1,800	 2,000	 2,350	 3,35	 4,56	 5,95
	 32	 1 1/4		  1,470	 2,100	 2,600	 3,000	 4,00	 5,34	 7,03
	 38	 1 1/2		  1,620	 2,340	 3,010	 3,600	 4,70	 6,30	 8,40
	 45	 1 3/4			   2,710	 3,520	 3,850	 5,20	 7,00	 8,45
	 50	 2			   3,110	 4,010	 4,050	 5,20	 7,80	 9,30

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni in grassetto.
		  La norma EN ISO 7050 sostituisce la UNI 6955.
		  La norma DIN differisce dalla UNI e dalla EN ISO per i valori di D e K.
		  Diametro 3,9 non previsto dalla norma EN ISO ed UNI.
	 Il simbolo Ph si riferisce al marchio registrato Phillips delle impronte a croce.

D

impronta Ph

EN ISO 7050

UNI 6955

DIN 7982

ALTRE

B9***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 39
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T.
Viti per lamiera autofilettanti a testa svasata piana con impronta Phillips
Recessed raised countersunk head tapping Phillips screws  
Vis à tôle à tête fraisée, cruciforme Phillips      
Senk-Blechschrauben mit Phillips Kreuzschlitz 
Tornillos rosca chapa cabeza plana cruciforme Phillips
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Dimensioni in mm

	 d  nom. filettatura	 2,2	 2,9	 3,5	 3,9	 4,2	 4,8	 5,5	 6,3
	 	 no ISO	 2	 4	 6	 7	 8	 10	 12	 14
	 	 passo filetto	 0,8	 1,1	 1,3	 1,3	 1,4	 1,6	 1,8	 1,8
	 	 max	 4,4	 6,3	 7,5	 8,2	 9,4	 10,4	 11,5	 12,6
	 	 min	 3,5	 5,2	 6,9	 7,14	 8	 8,9	 9,9	 10,9
	 K	 ~	 1	 1,7	 2,35	 2,5	 2,6	 2,8	 3	 3,15
	 	 m	 2,2	 3,4	 4,8	 4,7	 5,2	 5,4	 6,7	 7,3
		  prof. max	 1,5	 2,2	 2,4	 2,75	 3,2	 3,4	 3,45	 4
		  prof. min	 1,2	 1,8	 2,25	 2,04	 2,7	 2,9	 2,95	 3,5
		  grandezza no	 0	 1		  2			   3
		  f	 0,5	 0,7	 0,8	 1,3	 1	 1,2	 1,3	 1,4

	 mm	 pollici							       Massa x 1000 pz = Kg
	 L = 4,5	 L = 3/16	 0,180	 0,332
	 6,5	 1/4	 0,240	 0,440	 0,721	 0,888	 1,07	 1,53
	 9,5	 3/8	 0,310	 0,566	 0,898	 1,110	 1,32	 1,88	 2,74	 3,46
	 13	 1/2	 0,370	 0,674	 1,050	 1,300	 1,53	 2,18	 3,12	 4,00
	 16	 5/8	 0,420	 0,782	 1,200	 1,490	 1,74	 2,48	 3,51	 4,54
	 19	 3/4		  0,800	 1,350	 1,680	 1,95	 2,78	 3,89	 5,08
	 22	 7/8		  0,880	 1,510	 1,870	 2,16	 3,08	 4,28	 5,62
	 25	 1		  1,020	 1,710	 1,940	 2,65	 3,78	 5,19	 6,88
	 32	 1 1/4		  1,190	 1,810	 2,310	 3,30	 4,40	 5,97	 7,96
	 38	 1 1/2		  1,310	 1,910	 2,670	 3,40	 5,10	 6,90	 8,50
	 45	 1 3/4			   2,050		  3,75	 5,45	 7,90	 10,20
	 50	 2			   2,190		  4,00	 5,70	 8,30	 11,60

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni in grassetto.
		  La norma EN ISO 7051 sostituisce la UNI 6956.
		  La norma DIN differisce dalla UNI e dalla EN ISO per i valori di D e K.
		  Diametro 3,9 non previsto dalla norma EN ISO ed UNI.
	 Il simbolo Ph si riferisce al marchio registrato Phillips delle impronte a croce.

D

impronta Ph

Filettatura secondo UNI 6947 - DIN 7970; estremità tipo C 

EN ISO 7051

UNI 6956

DIN 7983

ALTRE

BC***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 39

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per lamiera autofilettanti a testa svasata piana con calotta e impronta Phillips
Recessed raised countersunk oval head tapping Phillips screws  
Vis à tôle à tête fraisée bombée, cruciforme Phillips          
Linsensenk-Blechschrauben mit Phillips Kreuzschlitz 
Tornillos rosca chapa cabeza gota de sebo cruciforme Phillips
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Dimensioni in mm
d1, d2, y1, secondo UNI 6947
a  P

	Diametro nominale di filettatura	 2,9	 3,5	 3,9	 4,2	 4,8	 5,5	 6,3
		  max	 5	 5,5	 7	 7	 8	 8	 10
		  min	 4,82	 5,32	 6,78	 6,78	 7,78	 7,78	 9,78
	 e	 min	 5,45	 6,01	 7,66	 7,66	 8,87	 8,87	 11,05
		  max	 1,87	 2,67	 2,67	 3,17	 3,42	 4,45	 5,25
		  min	 1,62	 2,42	 2,42	 2,92	 3,12	 4,15	 4,95
	 r	 max	 0,45	 0,55	 0,60	 0,65	 0,70	 0,80	 0,90
	 Lunghezza
	 L							       Massa x 1000 pz = Kg
	 4,5	 	 0,500	 0,800
	 6,5		  0,550	 0,900	 1,20	 1,15	 1,50
	 9,5		  0,650	 1,10	 1,30	 1,30	 1,95	 2,40	 4,00
	 13		  0,770	 1,25	 1,40	 1,50	 2,30	 2,90	 4,70
	 16		  0,882	 1,35	 1,70	 1,75	 2,60	 3,30	 5,30
	 19		  0,900	 1,60	 1,90	 2,00	 2,90	 3,75	 5,80
	 22		  1,080	 1,72	 2,10	 2,10	 3,20	 4,10	 6,40
	 25		  1,120	 2,00	 2,40	 2,25	 3,50	 4,40	 6,90
	 32		  1,290	 2,410	 2,70	 2,80	 4,20	 5,35	 8,20
	 38		  1,410	 2,640	 3,20	 3,40	 4,80	 6,10	 9,20
	 45				    3,60	 3,97	 5,60	 7,10	 10,5
	 50				    4,00	 4,47	 6,00	 7,70	 11,5
	 Grandezza ISO	 4	 6	 7	 8	 10	 12	 14

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni in grassetto.
- Tolleranze: categoria A, secondo UNI 3740 Parte 2a.

s

k

EN ISO 1479

UNI 6949

DIN 7976

ALTRE

BE***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.
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T.
Viti per lamiera autofilettanti a testa esagonale
Hexagon head tapping screws 
Vis à tôle à tête héxagonal   
Senkskant-Blechschrauben
Tornillos rosca chapa cabeza hexagonal  
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Filettatura secondo UNI 6947 - DIN 7970; estremità a punta

Dimensioni in mm

	 d  nom. filettatura	 2,9	 3,5	 4,2	 4,8	 5,5	 6,3
	 no ISO	 4	 6	 8	 10	 12	 14
	 passo filetto	 1,06	 1,27	 1,41	 1,59	 1,81	 1,81
	 S	 5	 5,5	 7	 8	 8	 10
	 K max	 1,87	 2,67	 3,17	 3,42	 4,45	 5,25
	 b max	 0,5	 0,54	 0,78	 0,78	 0,99	 1,33
	 D max	 6,5	 7,21	 9,73	 10,61	 11,08	 13,86	

	 mm	 pollici					     Massa x 1000 pz = Kg
	 L = 6,5	 L = 1/4	 0,60	 1,00
	 9,5	 3/8	 0,70	 1,20	 1,60	 2,20
	 13	 1/2		  1,35	 1,70	 2,60	 3,20	 5,2
	 16	 5/8	 	 1,45	 1,85	 2,90	 3,60	 5,8
	 19	 3/4		  1,70	 2,10	 3,20	 4,00	 6,4
	 22	 7/8			   2,30	 3,60	 4,50	 7,0
	 25	 1			   2,50	 3,90	 4,90	 7,6
	 32	 1 1/4			   3,00	 4,20	 5,90	 9,0
	 38	 1 1/2					     6,80	 10,1
	 45	 1 3/4					     7,75	 11,5
	 50	 2					     8,50	 12,5

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni in grassetto.
	 L’estremità a punta viene definita di tipo AB secondo la norma UNI, DIN e EN ISO; l’estremità senza punta viene definita di tipo B secondo  
	 la norma UNI, (tipo F secondo DIN e ISO).

EN ISO

UNI 6950

DIN

ALTRE

BFT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 39
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T.
Viti per lamiera autofilettanti a testa esagonale con bordino
Hexagon head tapping screws with collar 
Vis à tôle à tête héxagonal avec collier		   			    
Senkskant-Blechschrauben mit Kragen			    
Tornillos rosca chapa cabeza hexagonal con valona 
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Materiale: acciaio C 15 cementato
Filettatura secondo UNI 6947 - DIN 7970;
estremità a punta

	 d  nom. filettatura	 4,8	 5,5	 6,3
	 no ISO	 10	 12	 14
	 passo filetto	 1,59	 1,81	 1,81
	 D	 10	 10	 10
	 K	 6	 6	 6
	 S	 5	 5	 5

	

		  	
		
	
	
	
	 	 		

	 mm	 pollici			   Massa x 1000 pz = Kg
	 L = 13	 L = 1/2	 2,83	 4,05	 5,27
	 16	 5/8	 3,17	 4,46	 5,75
	 19	 3,4	 3,86	 5,10	 6,34
	 22	 7,8	 3,98	 5,47	 6,95
	 25	 1	 4,40	 6,00	 7,59
	 32	 1 1/4	 5,39	 7,29	 9,18
	 38	 1 1/2	 6,24	 8,42	 10,6
	 45	 1 3/4	 7,23	 9,67	 12,1
	 50	 2	 7,94	 10,6	 13,2

Dimensioni in mm

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

BGT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 39
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Viti per lamiera autofilettanti a testa cilindrica con cava esagonale  
Hexagon socket head cap tapping screws 
Vis à tôle à six pans creux
Blechschrauben mit Innensechsrund 
Tornillos rosca chapa cabeza cilindrica hexágono interior
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Materiale: acciaio C 15 cementato
Filettatura secondo UNI 6947 - DIN 7970; estremità a punta

Dimensioni in mm

	 d  nom. filettatura	 4,2	 4,8	 5,5
	 no ISO	 8	 10	 12
	 passo filetto	 1,41	 1,59	 1,81
	 D	 9,7	 11,4	 13
	 K	 2,6	 3	 3,4
	

	 mm	 pollici			   Massa x 1000 pz = Kg
	 L = 9,5	 L = 3/8	 1,37	 2,04	
	 13	 1/2	 1,65	 2,57	 3,90
	 16	 5/8	 1,85	 2,78	 4,27
	 19	 3/4	 2,05	 3,10	 4,63
	 25	 1		  3,70	 5,27
	 32	 1 1/4		  4,37	 6,30
	 38	 1 1/2		  5,00	 6,94
	 50	 2		  6,18	 8,40

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

BKT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 39
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M
A

T.
Viti autofilettanti a testa mezza tonda con impronta Phillips per cornici finestre
Mushroom head Phillips screws for window frames 
Vis à tête bombée avec empreinte Phillips pour chambranles fenêtres
Linsenkopfshrauben mit Phillips Kreuzschlitz  
Tornillos cabeza redonda Phillips para ventanas
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Materiale: acciaio C 15 cementato secondo UNI 7323/12
Filettatura secondo UNI 9702; estremità tipo TA
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 d  nom. filettatura	 3	 3,5	 4	 4,5	 5	 5,5	 6	 7
	 	 passo filetto	 2,1	 2,5	 2,7	 2,8	 3	 3	 3,1	 3,5
	 	 max	 4,9	 5,6	 6,9	 7,5	 8,2	 9,5	 10,8	 12,5
	 	 min	 4,6	 5,3	 6,54	 7,14	 7,84	 9,14	 10,37	 12,07
	 	 max	 2	 2,2	 2,6	 2,8	 3,05	 3,55	 3,95	 4,55
	 	 min	 1,75	 1,95	 2,35	 2,55	 2,75	 3,25	 3,65	 4,25
	 	 m	 2,7	 3	 4,2	 4,4	 4,6	 5	 6,5	 7,1
		  prof. max	 1,6	 1,8	 2,03	 2,26	 2,46	 2,87	 3,15	 3,66
		  prof. min	 1,3	 1,35	 1,4	 1,63	 1,8	 2,26	 2,49	 3
		  grandezza no		  1			   2			   3

	 L = 	 9,5		  0,15
		  10		  0,28					     Massa x 1000 pz = Kg
		  12		  0,33	 0,60
		  13		  0,35	 0,63			 
		  14		  0,37	 0,67	 1,05	 1,36
		  16		  0,40	 0,74	 1,12	 1,46	 1,67	 2,50
		  18		  0,45	 0,80	 1,20	 1,56	 1,78	 2,65	 3,80
		  19			   0,88	 1,25	 1,60	 1,81	 2,74	 4,05
		  20		  0,50	 0,91	 1,29	 1,67	 1,90	 2,82	 4,21	 5,25
		  22		  0,58	 1,02	 1,46	 1,82	 2,10	 3,15	 4,48	 5,87
		  25		  0,63	 1,10	 1,57	 2,03	 2,30	 3,40	 4,76	 6,06
		  30		  	 1,29	 1,85	 2,25	 2,62	 3,84	 5,31	 6,86
		  32				    1,98	 2,46	 3,02	 4,01	 5,64	 7,24	
		  35		  		  2,13	 2,67	 3,22	 4,33	 5,95	 8,00
		  38						      3,48	 4,62	 6,19	 8,42
		  40		  				    3,68	 4,95	 6,80	 8,84
		  45		  					     5,40	 7,10	 9,66
		  50		  						      7,80	 10,56

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni in grassetto.
Si possono fornire anche viti con estremità tipo TZ (senza punta) e a testa cilindrica con finta rosetta.
	 Il simbolo Ph si riferisce al marchio registrato Phillips delle impronte a croce.

impronta Ph

D

K

EN ISO

UNI 9707

DIN

ALTRE

D0T00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 39
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Viti per plastica autofilettanti a testa bombata impronta Phillips
Pan head tapping Phillips screws for plastic materials 
Vis à tête cilyndrique bombée Phillips pour plastique   
Linsenschrauben mit Phillips Kreuzschlitz für Kunstoff
Tornillos cabeza cilindrica Phillips para material plastico 
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Materiale: acciaio C 15 cementato secondo UNI 7323/12
Filettatura secondo UNI 9702; estremità tipo TA
Superficie: come da lavorazione

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 d  nom. filettatura	 3	 3,5	 4	 4,5	 5	 5,5	 6	 7
	 	 passo filetto	 2,1	 2,5	 2,7	 2,8	 3	 3	 3,1	 3,5
	 	 max	 4,9	 5,5	 6,8	 7,5	 8,1	 9,5	 10,8	 12,4
	 	 min	 4,6	 5,2	 6,44	 7,14	 7,74	 9,14	 10,37	 11,97
	 	 max	 1,5	 1,7	 2,1	 2,3	 2,5	 3	 3,4	 3,8
	 	 min	 0,6	 0,9	 1,2	 1,3	 1,4	 1,5	 1,7	 2
	 	 m	 2,7	 3,4	 4,6	 4,7	 4,9	 5,4	 7	 7,4
		  prof. max	 1,6	 2,21	 2,39	 2,54	 2,74	 3,20	 3,53	 3,96
		  prof. min	 1,3	 1,81	 1,89	 2,04	 2,24	 2,7	 3,02	 3,46
		  grandezza no		  1			   2			   3

	 L = 	 9,5		  0,21
		  12	 	 0,29					     Massa x 1000 pz = Kg
		  13	 	 0,30
		  14		  0,33	 0,61				  
		  16	 	 0,37	 0,67	 1,05	 1,30
		  18	 	 0,41	 0,74	 1,14	 1,41	 1,64	 2,34
		  19	 	 0,45	 0,88	 1,19	 1,49	 1,74	 2,42
		  20		  0,46	 0,92	 1,22	 1,56	 1,83	 2,52	 3,68
		  25	 	 0,57	 1,15	 1,50	 1,87	 2,16	 3,08	 4,28	 5,62
		  30	 		  1,38	 1,80	 2,24	 2,48	 3,54	 4,86	 6,45
		  32	 			   1,98	 2,42	 2,84	 4,10
		  35	 			   2,10	 2,61	 3,03	 4,67	 5,49	 7,33
		  40	 					     3,47	 5,08	 6,28	 8,37
		  45	 						      5,15	 6,90	 9,22
		  50	 							       7,60	 10,12

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni in grassetto.
Si possono fornire anche viti con estremità tipo TZ (senza punta).
	 Il simbolo Ph si riferisce al marchio registrato Phillips delle impronte a croce.

impronta Ph

D

K

EN ISO

UNI 9710

DIN

ALTRE

D1T00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.
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Viti per plastica autofilettanti a testa svasata impronta Phillips
Raised countersunk head tapping Phillips screws for plastic materials 
Vis à tête fraisée Phillips pour plastique		   			    
Senkschrauben mit Phillips Kreuzschlitz für Kunstoff			    
Tornillos cabeza plana Phillips para material plastico



Viti autoformanti-autoforanti  
per lamiera

Recessed-Selfdrilling screws  
for sheet metal

Vis à tôle autoformeuses  
et autoperceuses

Gewindefurchendeschrauben  
und Bohrschrauben

Tornillos autoformantes y 
autotaladrantes rosca chapa
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Dadi esagonali ciechi autobloccanti con calotta sferica in nylon
Hexagon dome cap nut with nylon insert
Ecrous borgnes autofreinés avec calotte sphérique en nylon 
Selbstsichernde Sechskantkapselmutter mit Nylon Kugelkuppe
Tuercas ciegas hexagonal autoblocantes con sombrerete esferico nylon

	 d	 M 2,5	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6
	 D	 5	 6	 8	 10	 12
	 h	 2	 2,4	 3,1	 3,8	 4,6
	 h1	 1,2	 1,5	 2	 2,5	 3
	 h2	 1,2	 1,5	 2	 2,5	 3
	 Lunghezza
	 L				    Massa x 1000 pz = Kg
	 6	 0,362	 0,604	 0,845	 1,17	 2,06
	 8	 0,422	 0,692	 0,966	 1,33	 2,20
	 10	 0,482	 0,780	 1,08	 1,47	 2,55
	 12	 0,542	 0,868	 1,20	 1,63	 2,80
	 15	 0,630	 0,995	 1,38	 1,85	 3,17
	 20	 0,782	 1,22	 1,68	 2,25	 3,78
	 25		  1,44	 1,98	 2,64	 4,40
	 35		  1,88	 2,51	 3,41	 5,62
	 40		  2,10	 2,87	 3,80	 6,25

Materiale: acciaio C 15 carbonitrurato

TC croce(1)

UNI 8112
TPS croce(2)

UNI 8113
TGS croce
UNI 8114

	 d	 M 3	 M 3,5	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8
	 h	 2	 2,4	 2,8	 3,5	 4	 5,5
	 s	 5,5	 6	 7	 8	 10	 13
	 Lunghezza
	 L				    Massa x 1000 pz = Kg
	 8	 0,655	 1,02	 1,49
	 10	 0,745	 1,14	 1,64	 2,63	 4,08
	 12	 0,835	 1,26	 1,80	 2,87	 4,42
	 15	 0,960	 1,44	 2,03	 3,22	 4,97	 10,7
	 20	 1,118	 1,73	 2,41	 3,87	 5,80	 12,3
	 25			   2,80	 4,49	 6,65	 13,9
	 30			   3,19	 5,11	 7,51	 15,5
	 35			   3,57	 5,75	 8,37	 17,1
	 40			   3,.96	 6,35	 9,23	 18,7

	

EN ISO

UNI 8112/13/14

DIN 7500C/7500M

ALTRE

CC/CD/CE/***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.
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EN ISO

UNI 8110

DIN 7500TE

ALTRE

CAT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.
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T.
Viti per lamiera autoformanti trilobate impronta Pozidrive  
Swage shape recessed tapping Pozidrive screws for sheet metal  
Vis à tôle autoformeuses trilobée, cruciforme Pozidrive   
Gewindeführende Linsenschrauben Kreuzsshlitz Pozidrive 
Tornillos trilobulados autoformantes rosca chapa Pozidrive   
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Materiale: acciaio C 15 cementato
Filettatura secondo UNI 6947
Superficie: zincata

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

	 d  nom. filettatura		  3,5	 3,9	 4,2	 4,8	 6,3
	 no ISO		  6	 7	 8	 10	 14
	 passo filetto		  1,27	 1,34	 1,41	 1,59	 1,81
	 D		  6,8	 7,5	 8,2	 9,5	 12,5
	 K		  2,4	 2,8	 3,05	 3,55	 4,55
	 spessore di foratura		  0,7 ÷ 2,25	 0,7 ÷ 2,4	 1,75 ÷ 2,4	 1,75 ÷ 3	 2 ÷ 5

	    mm		  pollici
	 L = 9,5	 L =	 0,90			   Massa x 1000 pz = Kg
	 13		  1,03	 1,32	 1,52	 2,11		
	 16	 	 1,21	 1,50	 1,73	 2,44
	 19	 3/4	 1,33	 1,68	 1,94	 2,71	 5,50	
	 22	 7/8	 1,48	 1,85	 2,14	 2,97	 6,10	
	 25	 1	 1,63	 2,03	 2,34	 3,28	 6,60
	 32	 1 1/4		  2,45	 2,80	 3,84	 8,07	
	 38	 1 1/2				    4,41	 8,70
	 45	 12/4				    4,97	 9,74
	 50	 2				    5,47	 10,75

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni in grassetto.
	 Diametro non previsto dalla norma DIN

EN ISO

UNI 8118

DIN 7504N

ALTRE

C0T00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 40

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per lamiera autoforanti a testa cilindrica impronta Phillips
Recessed pan head Phillips self-drilling screws for sheet metal  
Vis à tôle autoperceuses, tête cylindrique bombée Phillips	  			    
Linsen-Bohrschrauben Form N Phillips			   
Tornillos autotaladrantes rosca chapa cabeza redonda, Phillips
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Materiale: acciaio C 15 cementato
Filettatura secondo UNI 6947
Superficie: zincata

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

d  nom. filettatura
no ISO

passo filetto
S
K
D
b

spessore di foratura

2,9 3,5 4,2 4,8 5,5 6,3
4 6 8 10 12 14

1,06 1,27 1,41 1,59 1,81 1,81
5 5,5 7 8 8 10

2,6 2,6 3,1 3,25 4,15 5,15
6,5 8,3 8,8 10,5 11 13,2
0,5 0,6 0,9 0,9 1 1

0,7 ÷ 1,9 0,7 ÷ 2,25 1,75 ÷ 3 1,75 ÷ 4 1,75 ÷ 4,5 2 ÷ 5

mm pollici
L = 9,5 L = 3/8 0,70 1,20 Massa x 1000 pz = Kg

10 1/4 1,05
13 1/2 1,35 1,70 2,60
16 5/8 1,45 1,85 2,90 3,60 5,80
19 3/4 1,70 2,10 3,20 4,00 6,40
22 7/8 2,30 3,60 4,50 7,00
25 1 2,50 3,90 4,90 7,60
32 1 1/4 3,00 4,20 5,90 9,00
38 1 1/2 3,96 6,80 10,10
45 1 3/4 5,12 7,75 11,50
50 2 5,57 8,50 12,50

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni in grassetto.
	 I valori di D, b e K differiscono dalla norma UNI.

EN ISO

UNI 8117

DIN 7504K

ALTRE

C1T00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 40

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per lamiera autoforanti a testa esagonale con bordino
Hexagon head self-drilling screws with collar for sheet metal 
Vis à tôle autoperceuses, tête héxagonal   
Linsen-Bohrschrauben mit Bund und Innenachtkant 
Tornillos autotaladrantes rosca chapa cabeza hexagonal para metal   
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Materiale: acciaio C 15 cementato
Filettatura secondo UNI 6947
Superficie: zincata

CATEGORIA A
Dimensioni in mm

d  nom. filettatura
no ISO

passo filetto
K
D

spessore di foratura

3,5 3,9 4,2 4,8 5,5 6,3
6 7 8 10 12 14

1,27 1,37 1,41 1,59 1,81 1,81
2,1 2,3 2,5 3 3,4 5,15
6,8 7,5 8,1 9,5 10,8 11,2

0,7 ÷ 2,25 0,7 ÷ 2,25 1,75 ÷ 3 1,75 ÷ 4 1,75 ÷ 4,5 2 ÷ 5

mm pollici
L = 9,5 L = 3/8 1,20 Massa x 1000 pz = Kg

13 1/2 1,35 1,32 1,70 2,60
16 5/8 1,45 1,50 1,85 2,90 3,60 5,80
19 3/4 1,70 1,68 2,10 3,20 4,00 6,40
22 7/8 2,30 3,60 4,50 7,00
25 1 2,50 3,90 4,90 7,60
32 1 1/4 3,00 4,20 5,90 9,00
38 1 1/2 3,96 6,80 10,10
45 1 3/4 5,12 7,75 11,50
50 2 5,57 8,50 12,50

Si deve preferire l’impiego di viti con dimensioni in grassetto.
	 I valori di D, b e K differiscono dalla norma UNI.

EN ISO

UNI 8119

DIN 7504P

ALTRE

C3T00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 40

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per lamiera autoforanti a testa piana svasata Phillips
Cuntersunk head Phillips self-drilling screws for sheet metal 
Vis à tôle autoperceuses, tête fraisée Phillips   
Senk-Bohrschrauben Form P Phillips 
Tornillos autotaladrantes rosca chapa cabeza plana, Phillips   
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CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

typ dimension q-ty 
viti testa cilindirca croce Pozi N6x10 300

pan head with cruci Z cross recessed N6x13 300
N6x19 150
N6x25 250
N8x16 100
N8x19 200
N8x25 175

viti testa svasata croce Pozi N7x16 200
flat head with cruci Z cross recessed N7x19 175

N7x25 200
N8x16 150
N8x19 150
N8x25 150

viti testa esagonale N10x19 150
exagon head  N14x22 75

N14x25 75

art.  7005-Auto-01

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

97H

TIPO/TYPE

TRATT./TREAT.

PAG. 40

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Valigetta metallica viti per lamiera autoforanti
Metal case with Self-drilling screws
Coffret metallique, vis à tôle autoperceuses
MetalKoffer mit Bohrschrauben
Maleta en metal con tornillos autotaladrantes rosca chapa



Viti per legno

Screws for wood applications

Vis à bois

Holzschrauben

Tornillos para madera
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CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M7,5
k 2,2/3,5

dk 10,2/11,2
P 2,6

Massa x 1000 pz = Kg
L= 
60 7,92
80 10,45

100 12,4
120 14,42
150 17,40
180 20,38
200 22,37

VBA 3
6526

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EEU00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 41

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per fissaggio cemento a testa svasata impronta Torx   
Countersunk underhead Torx for concrete applications  
Vis pour ancrage béton à tête fraisée, Torx
Betonschrauben Torx 
Tornillos para hormigon cabeza plana Torx 
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CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M2,5 M3 M3,5 M4 M4,5 M5 M6
k 1,4/1,7 1,6/2 2,15/2,45 2,8/3,1 3,4/3,7 4/4,3

dk 4,6/4,9 5,6/5,9 6,6/6,9 7,6/7,9 8,6/8,9 9,6/9,9
P 1,3 1,6 1,9 2,1 2,3 2,6

L= Massa x 1000 pz = Kg
10 0,2 0,4
13 0,5
15 0,42 0,58 0,73 0,87
17 0,6 0,75 1,01
20 0,51 0,76 0,95 1,29 1,37 2,34
25 0,89 1,14 1,52 1,87 2,66
30 1,01 1,32 1,8 2,2 3,03 4,52
35 1,06 1,59 2,06 2,58 3,72 5,11
40 1,17 1,73 2,32 2,95 4,24 5,7
45 2,67 3,38 4,42 6,29
50 2,93 3,72 4,67 6,89
60 3,70 4,39 5,48 8,07
70 6,28 9,26

VBA 3
6504

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EAU00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINC. B./GIALLO

PAG. 41

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa svasata di sicura impronta Pozidrive - interamente filettate  
Countersunk underhead flutes, Pozidrive - full thread 
Vis à tête fraisée crantée, Pozidrive - filetage total
Senkfraeskopfholzschrauben Pozidrive - Vollgewinde
Tornillos cabeza plana Pozidrive con muescas para madera - rosca total
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CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3 M3,5 M4 M4,5 M5 M6
k 1,6/1,9 2,15/2,45 2,8/3,1 3,4/3,7 4/4,3 5,15/5,45

dk 5,6/5,9 6,6/6,9 7,6/7,9 8,6/8,9 9,6/9,9 11,5/11,9
P 1,6 1,9 2,1 2,3 2,6 3,2

L= Massa x 1000 pz = Kg
30 1,01 1,39 1,87
35 1,06 1,59 2,13
40 1,17 1,79 2,4 3,04
45 1,28 1,98 2,67 3,38
50 2,18 2,93 3,72 4,67 6,3
60 3,46 4,39 5,48 8,07
70 3,99 5,06 6,28 9,26
80 5,74 6,95 10,6
90 7,62 11,6

100 8,29 12,59
110 10,23 13,58
120 14,58
130 15,57
140 16,56
150 17,55
160 18,55
180 20,53
200 22,52

VBA 3
6508

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EAR00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINC. B./GIALLO

PAG. 41

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa svasata di sicura impronta Pozidrive - parzialmente filettate  
Countersunk underhead flutes, Pozidrive - partial thread 
Vis à bois à tête fraisée crantée, Pozidrive - filetage partial
Senkfraeskopfholzschrauben Pozidrive - Teilgewinde
Tornillos cabeza plana Pozidrive con muescas para madera - rosca parcial
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CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3 M3,5 M4 M4,5 M5 M6
k 1,6/2 2,15/2,45 2,8/3,1 3,4/3,7 4/4,3 5,15/5,45

dk 5,6/5,9 6,6/6,9 7,6/7,9 8,6/8,9 9,6/9,9 11,5/11,9
P 1,6 1,9 2,1 2,3 2,6 3,2

L= Massa x 1000 pz = Kg
13 0,54
15 0,57 0,82 1,12
17 0,64 0,9 1,23
20 0,7 1,02 1,39
25 0,9 1,19 1,6
30 11,05 1,39 1,87 2,37 3,06 4,52
35 1,59 2,13 2,71 3,47
40 1,79 2,4 3,04 3,87 5,7
45 3,38 4,27
50 2,93 3,72 4,67 6,89
60 3,46 5,85 8,07
70 6,65 9,26

VBA 3
6506

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EKU00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINC. B./GIALLO

PAG. 41

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa svasata di sicura impronta Torx - interamente filettate  
Countersunk underhead flutes Torx - full thread  
Vis à bois à tête fraisée crantée, Torx - filetage total
Senkfraeskopfholzschrauben Torx Vollgewinde
Tornillos por madera cabeza plana Torx con muescas - rosca total
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CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M3 M3,5 M4 M4,5 M5 M6 M8 M10
k 1,6/2 2,15/2,45 2,8/3,1 3,4/3,7 4/4,3 5,15/5,45 3,8/4,1 4,4/4,7

dk 5,6/5,9 6,6/6,9 7,6/7,9 8,6/8,9 9,6/9,9 11,5/11,9 14,2/15 17/19
P 1,6 1,9 2,1 2,3 2,6 3,2 3,6 4,5

L=
30 1,05 Massa x 1000 pz = Kg
35 1,06 1,59 2,13
40 1,17 1,79 2,4 3,05
45 1,98 2,67
50 2,18 2,93 3,72 4,07 6,89
60 3,46 4,39 5,48 8,07
70 3,99 5,06 6,28 9,26
80 5,74 6,95 10,6 15,05 30,14
90 7,62 11,6

100 8,29 12,59 19,49 35,21
110 13,58
120 9,63 14,58 22,67 40,56
130 15,57
140 16,56 27,71 44,55
150 17,55
160 18,55 31,57 50,11
180 20,53 35,71 56,87
200 22,52 39,59 68,2
220 34,44 47,93 68,68
240 43,3 52,2 74,62
260 48,2 56,46 80,57
280 50,0 60,72 86,51
300 53,4 64,98 92,47
320 69,24 98,41
340 73,5 104,35
360 77,76 110,3
380 82,03 116,24
400 86,29 122,19

VBA 3
6512

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EKR00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINC. B./GIALLO

PAG. 41

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa svasata di sicura impronta Torx - parzialmente filettate  
Countersunk underhead flutes Torx - partial thread  
Vis à bois à tête fraisée crantée, Torx - filetage partiel
Senkfraeskopfholzschrauben Torx Teilgewinde
Tornillos por madera cabeza plana Torx con muescas - rosca partial 
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VBA 3
6522

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M6 M8 M10
k 1,4/1,8 1,6/2 1,7/2,3

dk 14,5/16,1 20,5/22,5 23,4/26,6
P 4,05/4,95 4,68/5,72 5,04/6,16

L= Massa x 1000 pz = Kg
80 10,6 15,05 30,14

100 12,59 19,49 35,21
120 14,58 22,67 40,56
140 16,56 27,71 44,55
160 18,55 31,57 50,11
180 20,53 35,71 56,87
200 22,52 39,59 68,2
220 47,93 68,68
240 52,2 74,62
260 56,46 80,57
280 60,72 86,51
300 64,98 92,47
320 69,24 98,41
340 73,5 104,35
360 77,76 110,3
380 82,03 116,24
400 86,29 122,19

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

ETR00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 41

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa larga con rondella integrata impronta Torx  
Large-head screw and integrated washer, Torx - for wood applications 
Vis à tête large Torx, rondelle integrée 
Torxschrauben mit flansch
Tornillos cabeza ancha Torx con arandela integrada  
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VBA 3
6510

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3 M3,5 M4 M4,5 M5 M6
k 1,9/2,3 2,1/2,6 2,6/3 2,86/3,3 3,26/3,74 3,6/4,44

dk 5,6/6 6,5/7 7,5/8 8,55/9 9,55/10 11,5/12
P 1,6 1,9 2,1 2,3 2,6 3,2

L= Massa x 1000 pz = Kg
10 0,57 0,84 1,21
13 0,64 0,86 1,21
15 0,7 0,94 1,31
17 0,7 1,02 1,42 1,73 2,31
20 0,76 1,14 1,58 2,04 2,71
25 0,96 1,31 1,8 2,31 3,03
30 1,51 2,06 2,65 3,43
35 1,71 2,33 2,98 3,84
40 1,91 2,59 3,32 4,24 6,47
50 3,12 3,99 5,04 7,66
60 5,85 8,84
80 7,32 11,37

100 13,36

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

ECU00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 41

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa tonda impronta Pozidrive  
Countersunk panhead Pozidrive   
Vis à bois à tête ronde, Pozidrive
Rundkopfholzschrauben Pozidrive
Tornillos cabeza redonda Pozidrive 
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VBA 3
6516

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M6 M7
k 3/3,3 3,5/4,1

dk 14,5/15 16,5/17
P 3,2 3,1

L= Massa x 1000 pz = Kg
30 5,21
40 6,4 8,23
50 7,58 10,34
60 11,87
70 13,19

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EMR00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINC. B./G./NERO

PAG. 41

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa tonda larga “Penture” e impronta Torx   
Mushroom head “Penture” - Hinge screws Torx  
Vis à bois à tête ronde, large, de Penture, Torx
Breitrundkopfholzschrauben
Tornillos cabeza redonda larga Penture Torx 
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VBA 3
6519

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M7
k 3,5/4,1

dk 13,5/14,5
P 3,1

L= Massa x 1000 pz = Kg
80 13,74
90 15,12

100 16,8

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

ELR00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO GIALLO

PAG. 42

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa tonda larga impronta Torx 
Countersunk frame fix - Button head Torx  
Vis à bois à tête ronde large, de dormant, Torx
Breitrundkopfholzschrauben Torx 
Tornillos cabeza redonda ancha Torx 
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VBA 3
6501

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M4
k 2,6/3,1

dk 7,6/7,9
P 2,1

L= Massa x 1000 pz = Kg
15 1,01
20 1,36
30 1,89
40 2,44
50 3,02

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EBU00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 42

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa bombata impronta Pozidrive  
Raised countersunk Pozidrive - for wood applicatons 
Vis à bois à tête fraisée bombée, Pozidrive
Linsenkopfholzschrauben Pozidrive
Tornillos cabeza gota de sebo Pozidrive
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VBA 3
6518

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3 M4 M5
k 1,9/2,3 2,6/3 3,26/3,74

dk 5,5/6 7,5/8 9,55/10
P 1,6 2,1 2,6

L= Massa x 1000 pz = Kg
15 0,7 1,31
20 0,76 1,58 2,71
25 1,8 3,03
30 2,06 3,43
40 4,24

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EDU00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 42

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa tonda impronta Torx  
Countersunk panhead Torx  
Vis a bois à tête ronde, Torx
Rundkopfholzschrauben Torx  
Tornillos cabeza redonda Torx 
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VBA 3
6517

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M6
k 3/3,3

dk 14,5/15
P 3,2

L= Massa x 1000 pz = Kg
30 5,21
40 6,4
50 7,58

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EFR00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO NERO

PAG. 42

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa larga con impronta antisvitamento Involtur 
Mushroom head penture - Hinge screws “Involtur” 
Vis à tête ronde, large, de peinture, Involtur
Breitrundkopfholzschrauben INVOLTUR
Tornillos cabeza redonda larga Involtur
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VBA 3
6511

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3 M4 M4,5
k 1,2/1,8 1,5/2,1 1,6/2,3

dk 7,5/8 9/9,5 10/10,5
P 1,6 2,1 2,3

L= Massa x 1000 pz = Kg
13 0,97
15 1,33
17 1,18
20 1,35
25 1,01
30 1,82
40 2,35

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EPU00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 42

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per pannelli posteriori in legno impronta Pozidrive 
Wood panel mounting screws Pozidrive 
Vis pour panneaux arrière en bois à tête ronde, Pozidrive
Ruekwandschrauben Pozidrive
Tornillos cabeza extraplana ancha Pozidrive
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VBA 3
6706

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M6
k 6,6/7

dk 9,5/10,5
P 3,2

L= Massa x 1000 pz = Kg
50 6,45
60 7,64

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

ERR00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 42

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa svasata di sicura cachtor impronta Torx 
Countersunk Cachtor Torx - for wood applications 
Vis à bois à tête fraisée crantée, Cachtor Torx 
Holzschrauben Cachtor Torx 
Tornillos por madera cabeza plana Torx Cachtor
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VBA 3
6626

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M4 M4,5 M5
k 2,8/3,1 3,4/3,7 4,0/4,3

dk 7,6/7,9 8,6/8,9 9,6/9,9
P 2,1 2,3 2,6

L= Massa x 1000 pz = Kg
40 2,4 3,04
50 2,93 3,72 4,67
60 4,39 5,48
80 6,95

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EPR00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 42

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

VBA 3
6446

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M5
k 4,1/4,3

dk 7,3/7,7
P 2

L= Massa x 1000 pz = Kg
50 6,45
60 7,64
70 8,29

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EQR91

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT.

PAG. 42

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

Viti per legno a testa svasata ridotta impronta Torx 
Reduced countersunk screws Torx - for wood applications 
Vis à bois à tête fraisée reduite, Torx 
Senkkleinkopf Torx 
Tornillos para madera cabeza plana reducida Torx

Viti per legno versione speciale antirottura impronta Torx  
Countersunk special non-split version, Torx 
Vis à bois version speciale anti fendage - Torx 
Holzschrauben kein-spleissen-Typ, Torx 
Tornillos version especial anti-grietas, Torx 
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CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EYU00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 42

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EXU00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 42

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

Viti per legno a testa svasata impronta Pozidrive - filetto totale
Countersunk screws Pozidrive - for wood applications - fully threaded
Vis à bois à tête fraisée, Pozidrive - filetage total
Senkkopf Pozidrive - ganzgewinde
Tornillos para madera cabeza plana Pozidrive - rosca total

Viti per legno a testa svasata impronta Torx - filetto totale
Countersunk screws Torx - for wood applications - fully threaded
Vis à bois à tête fraisée, Torx - filetage total
Senkkopf Torx - ganzgewinde
Tornillos para madera cabeza plana Torx - rosca total

VBA 3
6554

VBA 3
6556

	
d 3,5 4
k 2.15/2.45 2.80/3.10

dk 6.60/6.90 7.60/7.90
Embout PZ2 PZ2

P 1,9 2,1
L= Massa x 100 pz = Kg
15 0,077
20 0,097 0,132
25 0,114 0,154
30 0,134 0,181
35 0,207

	
d 3,5 4
k 2.15/2.45 2.80/3.10

dk 6.60/6.90 7.60/7.90
Embout T10 T20

P 1,9 2,1
L= Massa x 100 pz = Kg
15 0,139
20 0,160 0,082
25 0,187 0,102
30 0,213 0,119
35 0,139
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VBA PLUS
0504

Viti per legno a testa svasata impronta Pozidrive - interamente filettate
Countersunk underhead Pozidrive - full thread
Vis à bois à tête fraisée, Pozidrive - filetage total
Senkholzschrauben Pozidrive - Vollgewinde
Tornillos para madera cabeza plana Pozidrive - rosca total

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M2,5 M3 M3,5 M4 M4,5 M5 M6
dk 4,6/4,9 5,6/5,9 6,6/6,9 7,6/7,9 8,6/8,9 9,6/9,9 11,5/11,9
P 1,3 1,6 1,9 2,1 2,3 2,6 3,2

L= Massa x 1000 pz = Kg
10 0,26 0,41
12 0,33 0,48 0,69 0,95
13 0,51 0,69
15 0,39 0,54 0,77 1,06
16 0,45 0,6 0,81 1,11 1,41 1,83
17 0,6 0,85 1,16
20 0,51 0,66 0,97 1,32 1,68 2,24
25 0,71 0,86 1,14 1,54 1,95 2,55
30 1,02 1,34 1,81 2,28 2,95 4,36
35 1,06 1,54 2,07 2,62 3,36 4,96
40 1,17 1,74 2,34 2,96 3,76 5,55
45 2,6 3,3 4,16 6,14
50 2,87 3,63 4,56 6,74
55 3,09 3,97 4,97
60 3,4 4,31 5,37 7,92
70 6,17 9,11
80 10,45

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EAT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINC. B./GIALLO

PAG. 43

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
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VBA PLUS
0508

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3 M3,5 M4 M4,5 M5 M6
k 1,5/1,9 1,9/2,2 2,1/2,4 2,5/2,8 2,8/3,1 3,3/3,6

dk 5,6/5,9 6,6/6,9 7,6/7,9 8,6/8,9 9,6/9,9 11,5/11,9
P 1,6 1,9 2,1 2,3 2,6 3

L= Massa x 1000 pz = Kg
30 1,34
35 1,06 1,54 2,07
40 1,17 1,74 2,34 2,96
45 1,28 1,93 2,26 3,3
50 2,13 2,87 3,63 4,56
60 3,4 4,31 5,37 7,92
70 3,93 4,98 6,17 9,11
80 6,65 6,84 10,45
90 7,51 11,4

100 8,18 12,4
110 13,43
120 9,52 14,42
130 15,42
140 16,41
150 17,4
160 18,4
180 20,38
200 22,37
220 24,36
240 26,34

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EAP00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINC. B./GIALLO

PAG. 43

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa svasata impronta Pozidrive - parzialmente filettate
Countersunk underhead Pozidrive - partial thread
Vis à bois à tête fraisée, Pozidrive - filetage partiel
Senkholzschrauben Pozidrive - Teilgewinde
Tornillos para madera cabeza plana Pozidrive - rosca parcial
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VBA PLUS
0554

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3 M3,5 M4 M4,5 M5 M6
k 1,5/1,9 1,9/2,2 2,1/2,4 2,5/2,8 2,8/3,1 3,373,6

dk 5,6/5,9 6,6/6,9 7,6/7,9 8,6/8,9 9,6/9,9 11,5/11,9
P 1,6 1,9 2,1 2,3 2,6 3,2

L= Massa x 1000 pz = Kg
12 0,5
15 0,58 0,73
16 0,6 0,75
20 0,76 0,95 1,29 1,37
25 0,89 1,14 1,52 1,87
30 1,01 1,32 1,8 2,2 2,75
35 2,06 2,58 3,11
40 2,32 2,95 3,5 5,37
45 3,92 5,88
50 6,28

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EHT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO GIALLO

PAG. 43

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa svasata di sicura impronta Pozidrive - interamente filettate
Countersunk underhead flutes, Pozidrive - full thread
Vis à tête fraisée crantée, Pozidrive - filetage total
Senkfraeskopfholzschrauben Pozidrive - Vollgewinde
Tornillos cabeza plana Pozidrive con muescas para madera - rosca total
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VBA PLUS
0558

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3,5 M4 M4,5 M5 M6
k 1,9/2,2 2,1/2,4 2,5/2,8 2,8/3,1 3,3/3,6

dk 6,6/6,9 7,6/7,9 8,6/8,9 9,6/9,9 11,5/11,9
P 1,9 2,1 2,3 2,6 3,2

L= Massa x 1000 pz = Kg
35 1,59
40 1,79
45 2,67 3,38
50 2,93 3,72 4,67
60 4,39 5,48 8,07
70 6,28 9,26
80 6,95 10,6

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EHP00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO GIALLO

PAG. 43

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa svasata di sicura impronta Pozidrive - parzialmente filettate
Countersunk underhead flutes, Pozidrive - partial thread
Vis à bois à tête fraisée crantée, Pozidrive - filetage partial
Senkfraeskopfholzschrauben Pozidrive - Teilgewinde
Tornillos cabeza plana Pozidrive con muescas para madera - rosca parcial
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VBA PLUS
0506

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3 M3,5 M4 M4,5 M5 M6
k 1,5/1,9 1,9/2,2 2,1/2,4 2,5/2,8 2,8/3,1 3,3/3,6

dk 5,6/5,9 6,6/6,9 7,6/7,9 8,6/8,9 9,6/9,9 11,5/11,9
P 1,6 1,9 2,1 2,3 2,6 3,2

L= Massa x 1000 pz = Kg
12 0,51 0,74
13 0,54 0,74
15 0,57 0,82 1,12
16 0,64 0,86 1,17
17 0,64 0,9 1,23
20 0,7 1,02 1,39 1,76 2,34
25 0,9 1,19 1,6 2,03 2,66
30 11,05 1,39 1,87 2,37 3,06 4,52
35 1,59 2,13 2,71 3,47 5,11
40 1,79 2,4 3,04 3,87 5,7
45 3,38 4,27 6,3
50 3,72 4,67 6,89
60 8,07
70 9,26

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EKT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO GIALLO

PAG. 43

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa svasata di sicura impronta Torx - interamente filettate
Countersunk underhead flutes Torx - full thread
Vis à bois à tête fraisée crantée, Torx - filetage total
Senkfraeskopfholzschrauben Torx Vollgewinde
Tornillos por madera cabeza plana Torx con muescas - rosca total
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VBA PLUS
0512

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M3,5 M4 M4,5 M5 M6 M8 M10
k 1,9/2,2 2,1/2,4 2,5/2,8 2,8/3,1 3,3/3,6 3,8/4,1 4,4/4,7

dk 6,6/6,9 7,6/7,9 8,6/8,9 9,6/9,9 11,5/11,9 14,2/15 17/19
P 1,9 2,1 2,3 2,6 3,2 3,6 3,5

L=
45 1,98 2,67 Massa x 1000 pz = Kg
50 2,18 2,93
60 3,46 4,39 5,48
70 3,99 5,06 6,28
80 5,74 6,95 10,6 15,05 30,14
90 7,62 11,6

100 8,29 12,59 19,49 35,21
110 13,58
120 9,63 14,58 22,67 40,56
130 15,57
140 16,56 27,71 44,55
150 17,56
160 18,55 31,57 50,11
180 20,53 35,71 56,87
200 22,52 39,59 68,2
220 24,51 47,93 68,68
240 26,49 52,2 74,62
260 28,48 56,46 80,57
280 30,47 60,72 86,51
300 32,45 64,98 92,47
320 69,24 98,41
340 73,5 104,35
360 77,76 110,3
380 82,03 116,24
400 86,29 122,19

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EKP00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 43

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa svasata di sicura impronta Torx - parzialmente filettate
Countersunk underhead flutes Torx - partial thread
Vis à bois à tête fraisée crantée, Torx - filetage partiel
Senkfraeskopfholzschrauben Torx Teilgewinde
Tornillos por madera cabeza plana Torx con muescas - rosca partial
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VBA PLUS
0510

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3 M3,5 M4 M4,5 M5 M6
k 1,9/2,3 2,1/2,6 2,6/3 2,8/3,3 3,2/3,7 3,9/4,4

dk 5,6/6 6,5/7 7,5/8 8,5/9 9,5/10 11,5/12
P 1,6 1,9 2,1 2,3 2,6 3,2

L= Massa x 1000 pz = Kg
10 0,57 0,84 1,21
12 0,61 0,86 1,21
13 0,64 0,86 1,21
15 0,7 0,94 1,31
16 0,76 0,98 1,36 1,77 2,31
17 0,7 1,02 1,42
20 0,76 1,14 1,58 2,04 2,71
25 0,96 1,31 1,8 2,31 3,03
30 1,12 1,51 2,06 2,65 3,43 5,28
35 1,71 2,33 2,98 3,84 5,88
40 1,91 2,59 3,32 4,24 6,47
45 2,86 3,66 4,64 7,06
50 3,12 3,99 5,04 7,66
60 5,85 8,84
70 6,65 10,03
80 7,32 11,37

100 13,36

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

ECT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINC. B./GIALLO

PAG. 43

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa tonda impronta Pozidrive
Countersunk panhead Pozidrive
Vis à bois à tête ronde, Pozidrive
Rundkopfholzschrauben Pozidrive
Tornillos cabeza redonda Pozidrive
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VBA PLUS
0516

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M6 M7
k 3/3,3 3,5/4,1

dk 14,5/15 16,5/17
P 3,2 3,1

L= Massa x 1000 pz = Kg
25 4,62
30 5,21 7,55
35 5,8
40 6,4 8,23
45 6,99
50 7,58 10,34
60 8,77 11,87
70 13,19

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EMP00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINC. B./G./NERO

PAG. 43

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa tonda larga “Penture” e impronta Torx
Mushroom head “Penture” - Hinge screws Torx
Vis à bois à tête ronde, large, de Penture, Torx
Breitrundkopfholzschrauben
Tornillos cabeza redonda larga Penture Torx



208

VBA PLUS
0519

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M7
k 3,5/4,1

dk 13,5/14,5
P 3,1

L= Massa x 1000 pz = Kg
80 13,74
90 15,12

100 16,8

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

ELP00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO GIALLO

PAG. 44

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa tonda larga impronta Torx
Countersunk frame fix - Button head Torx
Vis à bois à tête ronde large, de dormant, Torx
Breitrundkopfholzschrauben Torx
Tornillos cabeza redonda ancha Torx
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VBA PLUS
0501

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3 M3,5 M4 M4,5
k 2,2/2,7 2,4/2,9 2,6/3,1 3,0/3,6

dk 5,6/5,9 6,6/6,9 7,6/7,9 8,6/8,9
P 1,6 1,9 2,1 2,3

L= Massa x 1000 pz = Kg
13 0,57 0,68
15 0,65 0,77 1,01
17 0,67 0,84 1,14
20 0,76 1,00 1,36
25 0,94 1,20 1,60 1,97
30 1,07 1,39 1,89 2,31
35 1,59 2,16 2,71
40 1,87 2,44 3,10
45 2,68 3,33
50 3,02 3,33

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EBT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 44

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa bombata impronta Pozidrive
Raised countersunk Pozidrive - for wood applicatons
Vis à bois à tête fraisée bombée, Pozidrive
Linsenkopfholzschrauben Pozidrive
Tornillos cabeza gota de sebo Pozidrive
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VBA PLUS
0628

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M4 M4,5 M5
k 2,1/2,4 2,5/2,8 2,8/3,1

dk 7,6/7,9 8,6/8,9 9,6/9,9
P 2,1 2,3 2,6

L= Massa x 1000 pz = Kg
40 2,4 3,04
50 2,93 3,72 4,67
60 4,39 5,48
80 6,95

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

ESP00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 44

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno versione speciale antirottura impronta Pozidrive
Countersunk special non-split version, Pozidrive
Vis à bois version speciale anti fendage - Pozidrive
Holzschrauben kein-spleissen-Typ, Pozidrive
Tornillos version especial anti-grietas, Pozidrive
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VBA PLUS
0626

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M4 M4,5 M5
k 2,1/2,4 2,5/2,8 2,8/3,1

dk 7,6/7,9 8,6/8,9 9,6/9,9
P 2,1 2,3 2,6

L= Massa x 1000 pz = Kg
40 2,4 3,04
50 2,93 3,72 4,67
60 4,39 5,48
80 6,95

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EPP00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 44

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno versione speciale antirottura impronta Torx
Countersunk special non-split version, Torx
Vis à bois version speciale anti fendage - Torx
Holzschrauben kein-spleissen-Typ, Torx
Tornillos version especial anti-grietas, Torx
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VBA PLUS
0518

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3 M3,5 M4 M4,5 M5
k 1,9/2,3 2,1/2,6 2,6/3 2,8/3,3 3,2/3,7

dk 5,5/6 6,5/7 7,5/8 8,5/9 9,5/10
P 1,6 1,9 2,1 2,3 2,6

L= Massa x 1000 pz = Kg
10 0,57 0,85 1,21
13 0,64 0,86 1,21
15 0,7 0,94 1,31
17 1,42
20 0,76 1,14 1,58 2,71
25 0,96 1,31 1,8 3,03
30 2,06 3,43
35 2,33 2,98 3,84
40 3,32 4,24
50 5,04

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EDT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 44

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa tonda impronta Torx
Countersunk panhead Torx
Vis a bois à tête ronde, Torx
Rundkopfholzschrauben Torx
Tornillos cabeza redonda Torx
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VBA PLUS
0517

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M6
k 3/3,3

dk 14,5/15
P 3,2

L= Massa x 1000 pz = Kg
30 5,21
40 6,4
50 7,58

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EFP00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINC. B./G./NERO

PAG. 44

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa larga con impronta antisvitamento Involtur
Mushroom head penture - Hinge screws “Involtur”
Vis à tête ronde, large, de peinture, Involtur
Breitrundkopfholzschrauben INVOLTUR
Tornillos cabeza redonda larga Involtur



214

VBA PLUS
0503

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3
k 1,4/1,8

dk 4,7/5
P 1,6

L= Massa x 1000 pz = Kg
15 0,57
20 0,74
25 0,87

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EGT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINC. B./GIALLO

PAG. 44

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa svasata ridotta impronta Pozidrive
Countersunk reduced head Pozidrive
Vis à bois à tête fraisée, Pozidrive
Senkholzsschrauben Pozidrive mit kleinem Kopf
Tornillos por madera cabeza plana reducida Pozidrive
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VBA PLUS
0511

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3 M3,5 M4 M4,5
k 1,2/1,8 1,3/2 1,5/2,1 1,6/2,3

dk 7,5/8 8/8,5 9/9,5 10/10,5
P 1,6 1,9 2,1 2,3

L= Massa x 1000 pz = Kg
13 0,97 1,33
15 1,33
17 1,18
20 0,81
21 1,37
25 1,01
30 1,35 1,82
40 2,35 2,88

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EPT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 44

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per pannelli posteriori in legno impronta Pozidrive
Wood panel mounting screws Pozidrive
Vis pour panneaux arrière en bois à tête ronde, Pozidrive
Ruekwandschrauben Pozidrive
Tornillos cabeza extraplana ancha Pozidrive
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VBA PLUS
0706

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M6
k 6,6/7

dk 9,5/10,5
P 3,2

L= Massa x 1000 pz = Kg
38 5,3
50 6,45
60 7,64

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

ERP00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO BIANCO

PAG. 44

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa svasata di sicura cachtor impronta Torx
Countersunk Cachtor Torx - for wood applications
Vis à bois à tête fraisée crantée, Cachtor Torx
Holzschrauben Cachtor Torx
Tornillos por madera cabeza plana Torx Cachtor
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VBA PLUS
6368

Pozidrive Torx

dimens. poids 
T10 0,15
T15 0,15
T20 0,15
T25 0,15
T30 0,15
T40 0,15

T101525 0,15
T152025 0,15

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

dimens. poids 
PZ1 0,15
PZ2 0,15
PZ3 0,15

PZ123 0,15

VBA PLUS
6367

Punta avvitatore Involtur
Involture bits
Embouts de vissage Involtur
Schraubklingen Involtur
Puntas Involtur

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

10 0,06

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

97H

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT.

PAG. 45

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

97H

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT.

PAG. 45

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Punta avvitatore Pozidrive e Torx
Pozidrive and Torx bits
Embouts de vissage Pozidrive et Torx
Schraubklingen Pozidrive und Torx
Puntas Pozidrive y Torx
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VBA PLUS
6208

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

Colore - Colour - Couleur - Farbe-color poids 
I  - avoire-avorio - ivory 0,17
N - nero noire - black 0,17
P - pino - pino - pin 0,17

*BL - bianco - white - blanc 0,17
CH - foncé - legno scuro - dark oak  0,17

G - gris - grey - grigio 0,17
CL - clair - legno chiaro - light oak 0,17

VBA PLUS
6213

Tappi in PVC antirottura
Caches vis en PVC T20 anti fendage
PVC caps anti split
PVC Zierkappen
Tapones PVC

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

Colore - Colour - Couleur - Farbe-color poids 
I - avoire - avorio - ivory 0,1
N- nero - noire - black 0,1

P -pino - pino - pin 0,1
BL - bianco - white - blanc 0,1

G - gris - grey - grigio 0,1

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

T0089

TIPO/TYPE NYLON

TRATT./TREAT.

PAG. 45

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

T1089

TIPO/TYPE NYLON

TRATT./TREAT.

PAG. 45

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Tappi adesivi coprivite
Adhesif caps
Caches vis adhésifs
Selbstklebende abdeckklappen
Tapones adesivos
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VBA PLUS
6210

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

Colore - Colour - Couleur - Farbe - Color poids 
N - nero noire - black 0,25

BL - bianco - white - blanc 0,25
G - gris - grey - grigio 0,25

Maron claire - legno chiaro - light oak 0,25
Maron fonceé - legno scuro - dark oak 0,25

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

T2089

TIPO/TYPE NYLON

TRATT./TREAT.

PAG. 45

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Tappi copriviti in PVC T30
PVC 30 caps
Capuchons en PVC30 pour ancrage beton
PVC 30 Zierkappen
Tapones en PVC 30
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VBA PLUS 6005
VBA-01

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

dimension q-ty 
3,0x12 500
3,0x15 500
3,0x20 250

3,5x20 200
3,5x25 200
3,5x30 150

4,0x20 200
4,0x25 200
4,0x30 200
4,0x35 175
4,0x40 150
4,0x45 125
4,0x50 125

5,0x40 125
5,0x50 125
5,0x60 100

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

97H

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT.

PAG. 45

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Valigetta metallica VBA PLUS con viti testa fresata impronta Pozidrive - filetto totale
Metal case with countersunk Pozidrive screws - full thread
Coffret metallique VBA PLUS vis tête fraisée Pozidrive
MetalKoffer mit Senkkopfschrauben Pozidrive Vollgewinde
Maleta en metal con tornillos cabeza plana Pozidrive - rosca total
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VBA PLUS 6005
VBA-TX

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

dimension q-ty 

3,0x12 500
3,0x15 500
3,0x20 250

3,5x20 200
3,5x25 200
3,5x30 150

4,0x20 200
4,0x25 200
4,0x30 200
4,0x35 175
4,0x40 150
4,0x45 125
4,0x50 125

5,0x40 125
5,0x50 125
5,0x60 100

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

97H

TIPO/TYPE

TRATT./TREAT. ZINCATO

PAG. 46

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Valigetta metallica VBA PLUS con viti testa svasata di sicura impronta Torx
Metal case with countersunk cruci Z screws - full thread
Coffret metallique VBA PLUS vis tête fraisée crantée Torx
MetalKoffer mit Senkfraeskopfschrauben Kreutzschlitz Torx Vollgewinde
Maleta en metal con tornillos cabeza plana cruciforme Torx - rosca total
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CATEGORIA C
Dimensioni in mm

Filettatura secondo UNI 699
Superficie: naturale

d 5 6 7 8 10 12 14(*) 16
S 8 10 13 17 19
K 3,5 4 5,5 7 8
f  0,6 L

L = Massa x 1000 pz = Kg
25 4,02 5,82 11,5
30 4,62 6,62 9,90 12,9 23,6
35 5,12 7,42 11,20 14,2 36,2
40 5,82 8,22 12,20 15,6 28,0 39,2
45 6,43 8,94 13,10 16,9 30,0 42,1
50 7,03 9,64 13,92 18,2 32,1 45,4
60 8,24 11,2 18,30 20,9 36,5 51,8
70 9,45 12,8 18,40 23,6 40,7 57,8
80 14,4 20,80 26,5 45,2 64,5 98,0 118,0
90 17,4 22,74 29,4 49,9 71,0

100 20,0 24,46 32,0 54,0 77,1 118,0 153,0
110 22,2 28,50 34,6 58,2 83,4
120 24,4 30,00 37,2 62,3 89,5 136,0 174,0
130 33,00 41,5 73,6 101,0
140 34,50 51,6 80,4 113,2 160,0 200,0
150 36,00 56,2 86,0 115,0
160 59,01 93,05 129,2 188,0 226,0
180 96,5 135,0 219,6 254,4
200 101,6 145,0 255,0
220 111,0 152,5
240 120,4 165,1
260 177,7 321,0
280 190,3
300 202,9 365,0

M14= solo NFE 25607

EN ISO

UNI 704

DIN 571

ALTRE NF 25607

DCP**

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 46

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa esagonale  
Hexagon head screws for wood
Vis à bois tête héxagonal - Tirefonds 
Senkskantholzschrauben
Tirafondos para madera
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CATEGORIA A
Dimensioni in mm

Materiale: acciaio C15 cementato
Filettatura per legno
Superficie: zincata

	 d	 	 6,3
	 S		  10
	 K	 	 6,3
	 D	 	 14,6
	 b		  ~ 60 mm

	 L =	 20		  4,22		  Massa x 1000 pz = Kg
		  25		  6,31
		  30		  8,90
		  35		  9,40
	 40		  11,60
	 50		  12,35
	 60		  13,25
	 70		  13,15
	 80		  14,25
	 90		  16,51
	 100		  18,11
	 110		  19,93
	 120		  19,15
	 130		  23,20

Le dimensioni situate al di sopra della linea hanno il gambo interamente filettato.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

CFT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 46

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per tetti in legno a testa esagonale flangiata  
Hexagon washers head wood screws for roofing 
Vis pour toits en bois à tête héxagonal avec collerette
Sechskantholzschrauben mit Bund
Tornillos para techos en madera con cabeza hexagonal con valona
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CATEGORIA C
Dimensioni in mm

	 Filettatura d	 M 2	 M 2,5	 M 3	 M 3,5	 M 4	 M 5	 M 6
	 k	 1,4	 1,7	 2,1	 2,4	 2,8	 3,5	 4,2
	 dk	 4	 5	 6	 7	 8	 10	 12	
	 n	 1	 0,6	 0,8	 0,8	 1	 1,2	 1,6	
	 P	 0,9	 1,1	 1,35	 1,6	 1,8	 2,2	 2,6
	 Lunghezza						      Massa x 1000 pz = Kg
	 L
	 8	 0,2
	 10	 0,26	 0,42	 0,69
	 12	 0,3	 0,47	 0,78
	 16	 0,38	 0,58	 0,95	 1,32	 1,74	
	 20	 0,45	 0,68	 1,11	 1,54	 2,03	 3,5	 5,27
	 25			   1,32	 1,85	 2,42	 4,13	 6,18
	 30			   1,54	 2,17	 2,81	 4,75	 7,08
	 35			   1,76		  3,21	 5,38
	 40					     3,61	 6	 8,89
	 45					     4,01	 6,62	
	 50					     4,4	 7,26	 10,71
	 60						      8,5	 12,5
	 70						      9,73	 14,3

EN ISO

UNI

DIN 96

ALTRE

DBP96

TIPO/TYPE OT

TRATT./TREAT.

PAG. 46

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa tonda con taglio cacciavite
Slotted pan head screws for wood
Vis à bois tête ronde, fendue
Halbrundholzschrauben mit shlitz
Tornillo cabeza redonda ranurada para madera
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CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 M6
k 1,2 1,5 1,65 1,93 2,2 2,5 3

dk 3,8 4,7 5,6 6,5 7,5 9,2 11
n 0,5 0,,6 0,8 0,8 1 1,2 1,6
P 0,9 1,1 1,35 1,6 1,8 2,2 2,6

L= Massa x 1000 pz = Kg
8 0,21

10 0,24 0,37 0,56
12 0,28 0,44 0,66 0,92
16 0,37 0,57 0,84 1,17 1,55
20 0,45 0,7 1,03 1,41 1,88 3,01
25 1,26 1,73 1,3 3,66
30 1,49 2,05 2,72 4,34 6,35
35 1,73 2,37 3,14 4,95 6,79
40 1,96 2,68 3,55 5,61 8,21
45 3,95 6,24
50 4,38 6,91 10,07
60 8,19 11,99
70 9,61 13,82
80 15,71

EN ISO

UNI

DIN 97

ALTRE

DAP96

TIPO/TYPE OT

TRATT./TREAT.

PAG. 46

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa svasata con taglio cacciavite
Slotted countersunk head screws for wood
Vis à bois, tête fraisée, fendue
Senkholzschrauben mit shlitz
Tornillo cabeza plana ranurada para madera
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CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5
k 1,2 1,5 1,65 1,93 2,2 2,5

dk 3,8 4,7 5,6 6,5 7,5 9,2
n 1 0,6 0,8 0,8 1 1,2
P 0,9 1,1 1,35 1,6 1,8 2,2

L= Massa x 1000 pz = Kg
10 0,26 0,38
12 0,31 0,48 0,73
16 0,38 0,61 0,91 1,28 1,72
20 0,69 1,01 1,53 2,05
25 1,32 1,85 2,46 4
30 1,57 2,17 2,88 4,65
35 2,49 3,3 5,31
40 3,71 5,97
50 4,54 7,28
60 8,6

EN ISO

UNI

DIN 95

ALTRE

DLP96

TIPO/TYPE OT

TRATT./TREAT.

PAG. 46

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per legno a testa svasata con calotta e taglio cacciavite
Slotted countersunk head screws for wood
Vis à bois, tête fraisée bombée, fendue
Linsensenkholzschrauben mit shlitz
Tornillo cabeza gota de sebo ranurada para madera
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Filettatura metrica ISO a passo grosso grado gross. 8g

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M 5 M 6 M7(*) M 8 M 10 M 12 M14(*) M 16
d2 13 15,5 17 20 25 30 34 38
K 2,5 3 3 4 5 6 7 8
h 3,5 4 4 5 6 8 10 12
v 4,50 5,35 6 7,20 9,00 10,90 12,00 14,70

b
L  125 16 18 20 22 26 30 34 38
L > 125 - 24 26 28 32 36 40 44

L= 16 5,08 8,18 16,7 Massa x 1000 pz = Kg
20 5,37 8,67 18,3 34,5
25 6,13 9,83 19,9 37,0
30 6,88 10,90 15,17 21,1 39,6 61,6
35 7,64 12,00 16,35 23,2 42,7 61,8
40 8,39 13,10 17,56 25,1 45,7 67,4
45 9,15 14,20 18,65 27,0 48,7 71,7 105,3 103
50 9,90 15,30 19,86 29,0 51,8 76,1 110,3 109
55 10,70 16,40 21,08 30,9 54,8 80,4 115,3 115
60 11,40 17,50 23,23 32,8 57,8 84,8 120,3 121
65 12,20 18,60 23,49 34,8 60,8 89,1 125,3 127
70 12,90 19,70 24,68 36,7 63,8 93,5 130,3 133
75 18,02 33,9 62,2 97,8 135,3 139
80 14,40 21,70 27,11 40,6 69,9 102 140,3 146
90 23,90 29,53 44,4 75,9 111 150,3 156

100 26,10 31,96 48,2 82,0 120 160,3 168
110 52,2 88,0 129 171,3 180
120 31,70 56,0 94,1 137 182,3 192
130 53,5 99,4 145 193,3 203
140 56,7 105 154 204,3 214
150 59,8 111 162 215,3 226
160 64,0 117 171 226,3 238
170 124 184 237,5 250
180 69,0 129 189 248,8 262
200 75,4 141 206 270,3 286
220 148 203 295,2
225 148 207 301,5 371
240 156 233 319,8
250 160 240 332 403
260 165 250 343,5 500
280 175 267 365,3 420
300 185 285 387,6 469
400

EN ISO 8677

UNI 5732

DIN 603

ALTRE (NF 27351)

4H104

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 46

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Bulloni a testa tonda larga con quadro sottotesta
Cup head square neck bolts with large head  
Boulons tête ronde collet carré - Japy     
Flachrundschrauben mit Sechskantmuttern Japy 
Pernos cabeza redonda larga
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EN ISO 8677

UNI 5732

DIN 603

ALTRE (NF 27351)

4K***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 46

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M 5 M 6 M 8 M 10 M 12 M 16 M 20
d2 13 15,5 20 25 30 38 46,8
K 2,5 3 4 5 6 8 11,05
h 3,5 4 5 6 8 12 15,9
v 4,50 5,35 7,20 9,00 10,90 14,70 -

b
L  125 16 18 22 26 30 38 46
L > 125 22 24 28 32 36 44 52

L= 16 4,00 6,90
20 4,50 7,60 13,8 22,7 Massa x 1000 pz = Kg
25 5,10 8,50 15,4 25,2
30 5,90 9,60 17 27,7 45,7
35 6,70 10,7 19 30,2 49,4
40 7,50 11,8 21 32,7 53,1
45 8,30 12,9 23 35,8 56,8
50 9,10 14 25 38,9 61,2 119
55 9,90 15,1 26,9 42 65,6 126
60 10,7 16,2 28,9 45,1 70 133
65 11,5 17,3 30,9 48,2 74,4 141
70 12,3 18,4 32,9 51,3 78,8 149 248
80 13,9 20,6 36,8 57,5 87 165 272
90 22,8 40,8 63,7 96 181 297

100 25 44,8 69,9 105 197 322
110 27,2 48,8 76,1 114 213 347
120 29,4 52,8 82,3 123 229 372
130 31,6 56,8 88,5 132 245 397
140 32,8 60,8 95 141 261 422
150 35 64,8 101 150 277 447
160 107 159 293 497
180 119 177 325 547
200 131 195 357 597

Bulloni a testa tonda larga con quadro sottotesta
Cup head square neck bolts with large head  
Boulons tête ronde collet carré - Japy     
Flachrundschrauben mit Sechskantmuttern Japy 
Pernos cabeza redonda larga



Viti per pannelli truciolari

Screws for conglomerated  
wood applications

Vis pour panneaux d’agglomerè

Spanplattenschrauben

Tornillos para paneles aglomerados
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CATEGORIA C   Dimensioni in mm 								                  L= Massa x 1000 pz = Kg
Lunghezza M4 M4,5 M5 M6

k 2,4/2,72 2,8/3,12 3,2/3,4 3,8/4,15
dk 7,4/7,8 8,4/8,8 9,4/9,8 11,3/11,7
P 1,8 2,1 2,3 2,7
60 3,13 4,23
70 3,66 4,42 5,51
80 5,03 6,23 9,00
90 7,03 10,18

100 7,71 11,04
110 11,90
120 12,76
130 13,62
140 14,48
160 16,20

VBI
0682

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

E0P00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B./G.

PAG. 46

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

Viti per pannello truciolare a testa svasata Pozidrive totalmente filettate  
Countersunk Pozidrive - for conglomerated wood application - full thread 
Vis pour panneaux d’agglomerè VBI à tête fraisée Pozidrive - filetage total  
Senk-Spanplattenschrauben, Pozidrive, Vollgewinde  
Tornillos cabeza plana Pozidrive para paneles aglomerados - rosca total 

Lunghezza M3 M3,5 M4 M4,5 M5 M6
K 1,8/2,7 2,2/2,47 2,4/2,72 2,8/3,12 3,2/3,4 3,8/4,15
dk 5,5/5,9 6,5/6,9 7,4/7,8 8,4/8,8 9,4/9,8 11,3/11,7
P 1,4 1,6 1,8 2,1 2,3 2,7
13 0,5 0,66
15 0,53 0,74 1,11
17 0,58 0,82 1,11
20 0,64 0,94 1,27 1,57 2,05
25 0,84 1,11 1,49 1,84 2,36
30 0,99 1,31 1,75 2,18 2,77 4,07
35 1,04 1,51 2,02 2,52 3,17 4,66
40 1,15 1,71 2,28 2,85 3,57 5,26
45 2,55 3,19 3,97 5,85
50 2,1 2,81 3,53 4,37 6,44
55 4,78
60 3,34 4,2 5,18 7,63
70 8,81

Viti per pannello truciolare a testa svasata Pozidrive parzialmente filettate  
Countersunk Pozidrive - for conglomerated wood application - partial thread 
Vis pour panneaux d’agglomerè à tête fraisée Pozidrive - filetage partiel  
Senk-Spanplattenschrauben, Pozidrive, Teilgewinde  
Tornillos cabeza plana Pozidrive para paneles aglomerados - rosca parcial

CATEGORIA C   Dimensioni in mm 								                  L= Massa x 1000 pz = Kg

VBI
0642
0442

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

E0T00/ENT91

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. ZINCATO B./G.

PAG. 46

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
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VBI
0686

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EWP00

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. ZINCATO B./G.

PAG. 46

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

CATEGORIA C   Dimensioni in mm

	 d	 3	 3,5	 4	 4,5	 5	 6	
	 k	 1,01-1,20	 1,45-1,60	 1,45-1,60	 1,65-1,90	 1,91-2,30	 2,30-2,60	
	 dk	 5,50-5,80	 6,40-6,70	 7,40-7,70	 8,20-8,50	 9,2-9,50	 10,90-11,40	
	 Embout	 T10	 T15	 T15	 T25	 T25	 T25	
	 P	 1,5	 1,8	 2	 2,2	 2,6	 3,1	
	 L/D	 3	 3,5	 4	 4,5	 5	 6
	 30	 0,101					     massa per 100 pz = Kg
	 35	 0,115	 0,154	 0,176			 
	 40	 0,128	 0,178	 0,213	 0,260		
	 45		  0,183	 0,387			 
	 50		  0,206	 0,252	 0,321	 0,417	 0,638
	 60			   0,291	 0,394	 0,500	 0,724
	 70			   0,343	 0,449	 0,566	 0,866
	 80				    0,509	 0,649	 0,983
	 90					     0,720	 1,111
	 100					     0,805	 1,243
	 110					     0,816	 1,375
	 120					     0,940	 1,491
	 130						      1,625
	 140						      1,691
	 150						      1,865
	 160						      1,992

	 L/D	 3	 3,5	 4	 4,5	 5	 6
	 15	 0,060	 0,080	 0,090			 
	 20	 0,070	 0,100	 0,120			 
	 25	 0,090	 0,120	 0,130			 
	 30	 0,100	 0,140	 0,170	 0,200	 0,260	 0,370
	 35		  0,150	 0,180	 0,240	 0,300	 0,430
	 40		  0,180	 0,210	 0,260	 0,330	 0,480
	 45			   0,230	 0,290	 0,380	
	 50			   0,250	 0,320	 0,420	 0,640
	 60			   0,290	 0,390	 0,500	 0,720
	 70					     0,570	 0,870

CATEGORIA C   Dimensioni in mm

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

EWT00

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. ZINCATO B./G.

PAG. 46

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

VBI
0646 (*)

Viti per pannello truciolare a testa svasata esalobata parzialmente filettate (totalmente filettate *)
Countersunk hexalobular - for conglomerated wood application - partial thread (full thread *)
Vis pour bois agglomerè VBI à tête fraisée six lobes internes - filetage partiel (filetage total *)
Senkkopf-Spanplattenschrauben mit innensechsrund, Teilgewinde (Vollgewinde *)
Tornillos cabeza plana con allen exalobular para paneles aglomerados - rosca parcial (rosca total *)
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CATEGORIA C
Dimensioni in mm

	 d	 2,5	 3	 3,5	 4	 4,5	 5	 6
	 D	 5	 6	 7	 8	 9	 10	 12
	 K	 1,4	 1,8	 2	 2,35	 2,55	 2,85	 3,35

	 L =	 12	 0,28	 0,44	 0,60	 0,81		  Massa x 1000 pz = Kg	
	 16	 0,37	 0,57	 0,77	 1,03	 1,30	 1,54
	 18	 	 0,63	 0,86	 1,14	
	 20	 0,45	 0,69	 0,94	 1,25	 1,55	 1,95	
	 25	 0,55	 0,84	 1,15	 1,52	 1,87	 2,35	
	 30	 	 0,99	 1,36	 1,79	 2,19	 2,74	
	 35		  1,14	 1,58	 2,07	 2,52	 3,13	
	 40		  1,30	 1,79	 2,34	 2,84	 3,53	 5,10
	 45		  	 2,00	 2,61	 3,16	 3,92	 5,67
	 50			   2,22	 2,89	 3,48	 4,32	 6,23
	 60				    3,43	 4,12	 5,10	 7,36
	 70				    3,97	 4,76	 5,89	 8,48
	 80						      6,68	 9,61
	 90						      7,47	 10,74
	 100						      8,25	 11,86
	

EN ISO

UNI

DIN 7505 B

ALTRE

E0***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 47

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti per pannelli truciolari testa svasata piana impronta Pozidrive
Countersunk head chipboard Pozidrive screws for conglomerated wood 
Vis à tête fraisée Pozi pour panneaux d’agglomeres   
Senk-Spanplattenschrauben Pozidrive 
Tornillos cabeza plana cruciforme Pozidrive para madera aglomerada
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CATEGORIA C   Dimensioni in mm

EN ISO

UNI

DIN 7505 A

ALTRE

E3T00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 47

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

		  d	 3	 3,5	 4	 4,5	 5
		  D	 6	 7	 8	 9	 10
		  K	 1,8	 2	 2,35	 2,55	 2,85
		  m	 0,85	 0,9	 1	 1,15	 1,2
	 L =	 12	 0,52	 0,73		  Massa x 1000 pz = Kg
		  16	 0,64	 0,90	 1,20
		  18	 	 0,99	 1,31
		  20	 0,76	 1,07	 1,42	 1,80	 2,53
		  25	 0,92	 1,29	 1,69	 2,12	 2,72
		  30	 1,07	 1,50	 1,97	 2,44	 3,12
		  35	 	 1,71	 2,24	 2,76	 3,59
		  40	 	 1,92	 2,51	 3,08	 3,91
		  45		  	 2,79	 3,40	 4,30
		  50		  2,35	 3,06	 3,72	
		  60				    4,36				 
		

Viti per pannelli truciolari testa cilindrica impronta Pozidrive  
Pan head chipboard Pozidrive screws for conglomerated wood
Vis à tête cylindrique Pozidrive pour panneaux d’agglomeres
Pan-head Spanplattenschrauben Pozidrive
Tornillos cabeza redonda cruciforme Pozidrive para madera aglomerada 

Dadi esagonali ciechi autobloccanti con calotta sferica in nylon
Hexagon dome cap nut with nylon insert
Ecrous borgnes autofreinés avec calotte sphérique en nylon 
Selbstsichernde Sechskantkapselmutter mit Nylon Kugelkuppe
Tuercas ciegas hexagonal autoblocantes con sombrerete esferico nylon

EN ISO

UNI

DIN 7505 C

ALTRE

E2T00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 47

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

		  d	 3	 3,5	 4	 4,5	 5	 6
		  D		  5,9	 6,9	 7,9	 8,8	 9,8	 11,75
		  K		  2,25	 2,6	 2,8	 3	 3,5	 4,1
	 L =	 12		  0,64	 0,90	 1,23		  Massa x 1000 pz = Kg
		  16		  0,76	 1,07	 1,44	
		  18		  0,83	 1,15	 1,55	
		  20		  0,89	 1,24	 1,66	 2,03	 2,78	
		  25		  1,04	 1,45	 1,94	 2,35	 3,18	
		  30		  1,19	 1,66	 2,21	 2,67	 3,57	
		  35			   1,87	 2,48	 2,99	 3,96	
		  40	 		  2,09	 2,76	 3,31	 4,36	 6,38
		  45	 			   3,03	 3,63	 4,75	 6,94
		  50				    3,30	 3,95	 5,15	 7,51
		  60				    3,85	 4,59	 5,93	
		  70				    4,39		  6,76	

CATEGORIA C   Dimensioni in mm



Viti per cartongesso

Dry wall screws

Vis bout foret

Gipspappeschrauben

Tornillos para paneles de yeso 
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art   6745
art   6749 *

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M3,5 (M3,9*) M4,2 M4,8
dk 9 9 9 10
P 3,4 3,4 3,4 4,4

L=
25 1,4 1,73
35 1,83 2,22
45 2,06 2,78
55 2,65
70 4,69
80 5,5
90 7,69

110 9,83
130 11,66

*Art. 6749

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

D8T00/D8900

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 47

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Vissaplac, viti per cartongesso testa piana impronta Phillips 
Vissaplac dry wall screws flat head Phillips
Vissaplac vis bout foret tête trompette Phillips  
Gipspappeschrauben Tromp Kopf Phillips - “Vissaplac”
Tornillos para paneles de yeso Vissaplac - cabeza plana Phillips
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art
6740

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3,5
dk 9
P 3,4

L=
25 1,4
35 1,83
45 2,06

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

C5T00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 47

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Vissaplac, viti per cartongesso punta trapano testa piana impronta Phillips  
Vissaplac, dry wall screws drill tip flat head Phillips 
Vissaplac, vis bout foret - tête trompette Phillips   
Vissaplac, Senkkopf-Bohrerschrauben Phillips für Gipspappe  
Vissaplac, tornillos broca para paneles de yeso - cabeza plana Phillips 
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Vissaplac, viti per cartongesso punta trapano testa cilindrica bombata impronta Phillips  
Vissaplac, dry wall screws drill tip pan head Phillips
Vissaplac, vis bout foret - tête cylindrique bombée Phillips   
Vissaplac, Linsen-Bohrerschrauben Phillips für Gipspappe  
Vissaplac, tornillos broca para paneles de yeso - cabeza redonda Phillips

art
6747

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M6
dk 6,9
P 1,3

L=
9,5 0,83

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

C6T00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 47

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.



Rondelle, anelli, fissatori,  
molle a tazza

Washers, rings, retaning washers,  
cup springs

Rondelles, cercles, fixeurs,  
rondelles à plateau

Scheiben, Spannringen, Federclips, 
Tellerfedern

Arandelas, anillos,  
fijadores, muelles 
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Dimensioni in mm

	 Per viti esagonali con 	 d1	 d2	 S	 Massa x 1000 pz = Kg

	 M 3	 3,2	 7	 0,5	 0,120
	 M 4	 4,3	 9	 0,8	 0,308
	 M 5	 5,3	 10	 1,0	 0,443
	 M 6	 6,4	 12	 1,6	 1,02
	 M 8	 8,4	 16	 1,6	 1,83
	 M 10	 10,5	 20	 2,0	 3,57	
	 M 12	 13,0	 24	 2,5	 6,27
	 M 14	 15,0	 28	 2,5	 8,60
	 M 16	 17,0	 30	 3,0	 11,3
	 M 18	 19,0	 34	 3,0	 14,7
	 M 20	 21,0	 37	 3,0	 17,2
	 M 22	 23,0	 39	 3,0	 18,4
	 M 24	 25,0	 44	 4,0	 32,3
	 M 27	 28,0	 50	 4,0	 42,3
	 M 30	 31,0	 56	 4,0	 53,6
	 M 33	 34,0	 60	 5,0	 75,4
	 M 36	 37,0	 66	 5,0	 92,0
	 M 39	 42,0	 72	 6,0	 133
	 M 42	 45,0	 78	 8,0	 183
	 M 45	 48,0	 85	 8,0	 220
	 M 48	 52,0	 92	 8,0	 294
	 M 52	 56,0	 98	 8,0	 330

Si deve preferire l’impiego di rondelle con dimensioni in grassetto.

EN ISO 7089

UNI 6592

DIN 125A

ALTRE

G1***

TIPO/TYPE ACC/INOX/CU/NY/FIB

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 48

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle per viti a testa esagonale  
Washers for hexagonal head screws
Rondelles pour vis à tête héxagonal   
Scheiben fuer Sechskantschrauben   
Arandelas para tornillos a cabeza hexagonal
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Dimensioni in mm

	 Per viti esagonali con 	 d1	 d2	 S	 Massa x 1000 pz = Kg

	 M 1,6	 1,7	 3,5	 0,3	 0,016
	 M 1,8	 1,9	 4,0	 0,3	 0,023
	 M 2	 2,2	 4,5	 0,5	 0,047
	 M 2,2	 2,4	 4,5	 0,5	 0,050
	 M 2,5	 2,7	 5,0	 0,5	 0,055
	 M 3	 3,2	 6,0	 0,5	 0,080
	 M 3,5	 3,7	 7,0	 0,5	 0,110
	 M 4	 4,3	 8,0	 0,5	 0,140
	 M 5	 5,3	 9,0	 1,0	 0,385
	 M 6	 6,4	 11,0	 1,6	 0,790
	 M 8	 8,4	 15,0	 1,6	 1,520
	 M 10	 10,5	 18,0	 1,6	 2,110
	 M 12	 13,0	 20,0	 2,0	 2,850
	
Si deve preferire l’impiego di rondelle con dimensioni in grassetto.
	Diametri previsti dalla norma DIN.
	 Non coincidente con la norma DIN che prevede, per il valore nominale M 5, un diametro d2 pari a 9,5 mm.	

EN ISO 7092

UNI

DIN 433

ALTRE

G3040

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 48

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle piane per viti a testa cilindrica  
Flat washers for cylinder head screws
Rondelles sans chanfrein pour vis à tête cylindrique   
Flachsheiben für Zilinderschrauben   
Arandelas planas para tornillos cabeza cilindrica
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CATEGORIA C

	 Categoria C
	 Per viti	 d	 D	 s	 Massa x
	 nominale			   	 1000 pz = Kg
	 M 5	 5,3	 11	 1,2	 0,78
	 M 6	 6,5	 14	 1,5	 1,10
	 M 7	 7,5	 16	 1,5	 1,10
	 M 8	 8,5	 18	 1,5	 2,85
	 M 10	 11	 23	 2	 5,73
	 M 12	 13	 27	 2,5	 9,12
	 M 14	 15	 31	 3	 14,40
	 M 16	 17	 35	 3	 16,40
	 M 18	 19	 39	 3	 26,85
	 M 20	 21	 43	 3	 32,50
	 M 22	 23	 47	 4	 39,10
	 M 24	 25	 51	 4	 46
	 M 27	 28	 57	 5	 58,80
	 M 30	 31	 63	 5	 89,50
	 M 33	 34	 69	 5	 100,40
	 M 36	 37	 75	 5	 118,80
	 M 39	 40	 80	 5	 125,75
	 M 42	 43	 85	 6	 142,30
	 M 45	 46	 92	 6	 168,50

Si deve preferire l’impiego di rondelle con dimensioni in grassetto.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

GC040

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 48

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle comuni  
Washers 
Rondelles  
Scheiben 
Arandelas
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art.
7005 ECR

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

typ dimension q-ty 
Dado esagonale M4 500

Hexagon nut M5 250
M6 150
M8 70
M10 70
M12 50
M14 25
M16 15

Rondelle piane M M4 400
Washers M M5 400

M6 300
M8 100
M10 100
M12 50
M14 50
M16 30

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

97H

TIPO/TYPE

TRATT./TREAT.

PAG. 48

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Valigetta metallica dadi esagono e rondelle
Metal case with hexagon nuts and washers inside
Coffret metallique avec ecrous et rondelles
Metallkoffer mit Sechskantmuttern und Flache Scheiben
Maleta en metal con tuercas hexagonales y arandelas
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Dimensioni in mm

	 Per viti esagonali con 	 d1	 d2	 S	 Massa x 1000 pz = Kg

	 M 2,5	 2,7	 8	 0,6	 0,280
	 M 3	 3,2	 9	 0,8	 0,349
	 M 3,5	 3,7	 11	 0,8	 0,529
	 M 4	 4,3	 12	 1,0	 0,774
	 M 4	 4,3	 16	 1,0	 0,958
	 M 5	 5,3	 15	 1,2	 1,46
	 M 5	 5,3	 20	 1,2	 3,30
	 M 6	 6,4	 18	 1,6	 2,79
	 M 6	 6,4	 24	 1,6	 5,25
	 M 7	 7,4	 22	 2,0	 5,29
	 M 8	 8,4	 24	 2,0	 6,23
	 M 8	 8,4	 32	 2,0	 11,7
	 M 10	 10,5	 30	 2,5	 12,2
	 M 10	 10,5	 40	 2,5	 20,8
	 M 12	 13,0	 37	 3,0	 22,2
	 M 14	 15,0	 44	 3,0	 31,6
	 M 16	 17,0	 50	 3,0	 40,9
	 M 18	 20,0	 56	 3,0	 67,4
	 M 20	 22,0	 60	 4,0	 76,8
	 M 24	 26,0	 72	 5,0	 139
	 M 30	 33,0	 92	 8,0	 273
	 M 36	 39,0	 110	 8,0	 522	

Si deve preferire l’impiego di rosette con dimensioni in grassetto.
	

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

GG/5/***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 48

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle larghe per appoggio su materiali teneri - grembialine 
Large washers for use on soft base
Rondelles larges pour applicacion sur base douce   
Scheiben für Weichbase   
Arandelas anchas, para uso sobre base blanda
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Dimensioni in mm

Materiale: Cu - Al
Superficie: naturale

			   rame		  alluminio
	 d1	 d2		  spessore
			   1	 1,5	 1	 1,5
				    	 Massa x 1000 pz = Kg
	 6	 10	 0,391	 0,587	 0,119	 0,178
	 6	 12	 0,660	 0,990	 0,200	 0,300
	 8	 12	 0,488	 0,733	 0,148	 0,228
	 8	 14	 0,807	 1,210	 0,245	 0,367
	 8	 16	 1,173	 1,760	 0,356	 0,534
	 10	 14	 0,587	 0,880	 0,178	 0,267
	 10	 16	 0,953	 1,430	 0,289	 0,434
	 10	 18	 1,369	 2,053	 -	 0,623
	 10	 20	 1,833	 2,750	 -	 0,834
	 12	 16	 0,684	 1,027	 -	 0,311
	 12	 18	 1,100	 1,650	 -	 0,500
	 12	 20	 1,564	 2,346	 -	 0,712
	 13,5	 18	 0,866	 1,299	 -	 0,394
	 13,5	 19	 1,092	 1,638	 -	 0,497
	 13,5	 20	 1,330	 1,996	 -	 0,605
	 14	 18	 0,782	 1,173	 -	 0,356
	 14	 20	 1,246	 1,870	 -	 0,567
	 14	 22	 1,760	 2,640	 -	 0,801
	 16	 20	 0,880	 1,320	 -	 0,400
	 16	 22	 1,393	 2,090	 -	 0,634
	 16	 24	 1,955	 2,933	 -	 0,890
	 16	 26	 2,566	 3,849	 -	 1,168
	 17	 22	 1,910	 1,787	 -	 0,542
	 17	 23	 1,466	 2,200	 -	 0,667

			   rame		  alluminio
	 d1	 d2		  spessore
			   1	 1,5	 1	 1,5
				    	 Massa x 1000 pz = Kg
	 18	 22	 0,978	 1,466	 -	 0,445
	 18	 24	 1,540	 2,310	 -	 0,701
	 18	 26	 2,151	 3,226	 -	 0,979
	 20	 26	 1,686	 2,530	 -	 0,767
	 20	 28	 2,346	 3,519	 -	 1,068
	 20	 30	 3,055	 4,583	 -	 1,390
	 21,5	 26	 1,306	 1,959	 -	 0,594
	 21,5	 27	 1,630	 2,445	 -	 0,742
	 21,5	 28	 1,966	 2,949	 -	 0,895
	 22	 26	 1,173	 1,760	 -	 0,534
	 22	 28	 1,833	 2,750	 -	 0,834
	 22	 30	 2,542	 3,813	 -	 1,157
	 23	 30	 2,267	 3,400	 -	 1,031
	 24	 30	 1,980	 2,970	 -	 0,901
	 24	 32	 2,737	 4,106	 -	 1,246
	 26,5	 32	 1,966	 2,949	 -	 0,895
	 27	 33	 2,200	 3,300	 -	 1,001
	 28	 34	 2,273	 3,410	 -	 1,034
	 30	 36	 2,420	 3,629	 -	 1,101
	 32	 38	 2,566	 3,849	 -	 1,168
	 33,5	 40	 2,919	 4,379	 -	 1,328
	 42	 50	 4,497	 6,746	 -	 2,046
	 48	 56	 5,084	 7,626	 -	 2,313

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

K1/0/***

TIPO/TYPE AL/CU

TRATT./TREAT.

PAG. 48

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle - Guarnizioni  
Washers - Gaskets 
Rondelles - Joints   
Scheiben - Bichtungen  
Arandelas - Junta 
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CATEGORIA A
	 Bisellate per viti	 Bisellate per perni
	 UNI 1734	 UNI 1750
	 Per viti	 d	 D	 h	 f	 Massa x	 Per viti	 d	 D	 h	 f	 Massa x
	 nominale					     1000 pz = Kg	 nominale	 (B 11)				    1000 pz = Kg
	 M 4	 4,3±0,1	 9±0,2	 0,8	 0,3	 0,310	 M 3		  6±0,2	 0,5	 0,2	 0,13
	 M 5	 5,3±0,1	 11±0,2	 1	 0,4	 0,480	 M 4		  8±0,2	 0,5	 0,2	 0,170
	 M 6	 6,4±0,15	 13±0,3	 1,5	 0,4	 1,15	 M 5		  10±0,2	 0,8	 0,2	 0,390
	 M 8	 8,4±0,15	 18±0,4	 2	 0,5	 2,68	 M 6		  12±0,3	 1	 0,2	 0,870
	 M 10	 10,5±0,2	 22±0,4	 2.5	 0,5	 5.30	 M 7		  13±0,3	 1	 0,2	 1,15
	 M 12	 13±0,25	 24±0,4	 3	 0,5	 7,30	 M 8		  15±0,3	 1,5	 0,5	 1,48
	 M 14	 15±0,25	 28±0,5	 3	 0,5	 10,10	 M 10		  18±0,4	 2	 0,5	 2,76
	 M 16	 17±0,25	 30±0,5	 3	 0,5	 11,30	 M 12		  21±0,4	 2,5	 0,5	 4,56
	 M 18	 19±0,25	 35±0,5	 4	 1	 19,84	 M 14		  24±0,5	 2,5	 0,5	 5,85
	 M 20	 21±0,25	 38±0,5	 4	 1	 23,22	 M 16		  27±0,5	 2,5	 0,5	 7,29
	 M 22	 23±0,25	 40±0,5	 4	 1	 24,70	 M 18		  30±0,5	 3	 0,5	 10,60
	 M 24	 25±0,25	 45±0,5	 4	 1	 32,30	 M 20		  33±0,5	 3	 0,5	 12,74
	 M 27	 28±0,3	 52±0,7	 5	 1	 54,99	 M 22		  35±0,5	 3	 0,5	 13,70
	 M 30	 31±0,3	 58±0,6	 5	 1	 69,68	 M 25		  39±0,5	 4	 1	 22,08
	 M 33	 34±0,3	 62±0,6	 5	 1,5	 76,30	 M 28		  42±0,5	 4	 1	 24,16
	 M 36	 37±0,3	 68±0,6	 6	 1,5	 110,52	 M 32		  48±0,5	 5	 1	 39,44
	 M 39	 40±0,3	 75±0,6	 6	 1,5	 139	 M 36		  52±0,6	 5	 1	 43,39
	 M 42	 43±0,4	 80±0,8	 7	 1,5	 186	 M 40		  58±0,6	 5	 1	 54,57
	 M 45	 46±0,4	 85±0,8	 7	 1,5	 220	 M 42		  60±0,6	 5	 1	 56,57
	 M 48	 50±0,4	 85±0,8	 8	 1,5	 294	 M 45		  65±0,6	 6	 1	 81,34
	 M 52	 54±0,4	 92±0,8	 8	 1,5	 330

Si deve preferire l’impiego di rosette con dimensioni in grassetto.

3
4
5
6
7
8

10
12
14
16
18
20
22
25
28
32
36
40
42
45

+0,140
+0,200
+0,140
+0,215
+0,140
+0,215
+0,140
+0,215
+0,150
+0,240
+0,150
+0,240
+0,150
+0,240
+0,150
+0,260
+0,150
+0,260
+0,150
+0,260
+0,150
+0,260
+0,160
+0,290
+0,160
+0,290
+0,160
+0,290
+0,160
+0,290
+0,170
+0,330
+0,170
+0,330
+0,170
+0,330
+0,180
+0,340
+0,180
+0,340

EN ISO

UNI

DIN 1734

ALTRE

HA/B/***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 48

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle bisellate 
Champfered washers 
Rondelles avec biseau  
Schrägescheiben 
Arandelas biseladas
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CATEGORIA C
Dimensioni in mm

	 Per viti	 d	 L	 s	 Massa x
	 nominale				    1000 pz = Kg
	 M 5	 5,5	 16	 1,6	 2,91
	 M 6	 6,6	 20	 2	 5,74
	 M 8	 9	 25	 2	 8,81
	 M 10	 11	 30	 2,5	 15,8
	 M 12	 14	 40	 3	 34,1
	 M 14	 16	 46	 3	 45,1
	 M 16	 18	 50	 4	 70,5
	 M 18	 20	 56	 4	 88,6
	 M 20	 22	 60	 5	 126
	 M 22	 24	 70	 5	 175
	 M 24	 26	 80	 6	 276
	 M 27	 30	 87	 6	 323
	 M 30	 33	 95	 8	 513
	 M 33	 36	 100	 8	 564
	 M 36	 39	 110	 10	 85
	 M 39	 42	 125	 10	 1120
	 M 42	 45	 135	 10	 1310
	 M 45	 48	 140	 10	 1400
	 M 48	 52	 150	 12	 1920
	 M 52	 56	 160	 12	 2180

EN ISO

UNI 6596

DIN 436

ALTRE

HL040

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 48

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Piastrine quadre 
Square washers
Plaques carrées 
Vierkantblechen
Planchas cuadradas
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CATEGORIA C
Dimensioni in mm

	 Per viti	 M 8	 M 10	 M12	 M 14	 M 16	 M 18	 M 20	 M 22	 M 24	 M 27	 M 30	 M 33	 M 36	 M 39
	 d	 9	 11	 14	 16	 18	 20	 22	 24	 26	 30	 33	 36	 39	 42
	 L	 22	 22	 30	 33	 36	 40	 44	 50	 56	 59	 62	 68	 75	 80
	 e »	 3	 3	 3,5	 4,5	 4,5	 5	 5,5	 6	 6	 6,5	 6,5	 6,5	 7	 7
	 S1	 3,8	 3,8	 4,9	 5,6	 5,9	 6,7	 7	 8	 8,5	 8,7	 9	 9,4	 10	 10,4
	 S2	 2	 2	 2,5	 3	 3	 3,5	 3,5	 4	 4	 4	 4	 4	 4	 4
	 Massa x
	 1000 pz = Kg	 9,57	 8,85	 21,60	 29,90	 36,30	 51,40	 64,10	 96,40	 127	 138	 152	 189	 243	 283

EN ISO

UNI 6598

DIN 434

ALTRE

HP040

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 49

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Piastrine oblique di appoggio su ali di travi UPN  
Square washers for U metal profiles 
Plaquettes obliques pour profiles metalliques en U  
Vierkantblechen für “U” Traeger 
Planchas obliquas para perfiles metálicos en "U"
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CATEGORIA A 
Dimensioni in mm

	 Per viti	 d1	 b	 c	 L	 s	 Massa x
	 nominale						      1000 pz = Kg
	 M 3	 3,2	 7	 6	 13	 0,3	 0,294
	 M 4	 4,3	 8	 7	 14	 0,3	 0,361
	 M 5	 5,3	 10	 9	 16	 0,4	 0,716
	 M 6	 6,4	 12	 9	 18	 0,5	 1,15
	 M 7	 7,4	 14	 10	 20	 0,5	 1,48
	 M 8	 8,4	 16	 12	 20	 0,5	 1,79
	 M 10	 10,5	 20	 13	 22	 0,5	 2,41
	 M 12	 13	 22	 15	 28	 1	 6,38
	 M 14	 15	 26	 17	 28	 1	 7,80
	 M 16	 17	 32	 20	 32	 1	 11,3
	 M 18	 19	 32	 20	 36	 1	 11,8
	 M 20	 21	 38	 23	 36	 1	 14,9
	 M 22	 23	 42	 25	 42	 1	 18,8
	 M 24	 25	 42	 25	 42	 1	 18,2
	 M 27	 28	 48	 29	 48	 1,6	 38,7
	 M 30	 31	 54	 32	 52	 1,6	 47,5
	 M 33	 34	 58	 34	 56	 1,6	 54,2
	 M 36	 37	 64	 38	 60	 1,6	 65,3
	 M 39	 40	 70	 41	 64	 1,6	 76,5
	 M 42	 43	 75	 45	 70	 1,6	 90,1
	 M 45	 46	 82	 48	 75	 1,6	 106
	 M 48	 50	 88	 51	 80	 1,6	 120
	 M 52	 54	 94	 54	 85	 2	 169

Materiale: acciaio a basso tenore di carbonio

EN ISO

UNI 6601

DIN

ALTRE

HJ040

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 49

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Piastrine di sicurezza  
Security plates 
Plaques d’arrêt  
Sicherungsbleche 
Planchas de seguridad
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CATEGORIA A 
Dimensioni in mm

								        Dimensioni	
	 Per viti	 d1	 D	 e	 f	 s		  per l’applicazione		  Massa x
	 nominale						      g	 i	 n	 1000 pz = Kg
	 M 4	 4,3	 14	 5,5	 2,5	 0,3	 5,5	 2,5	 3	 0,328
	 M 5	 5,3	 17	 7	 3,5	 0,4	 7	 3	 4	 0,645
	 M 6	 6,4	 18	 7	 3,5	 0,5	 7	 3,5	 4	 0,872
	 M 8	 8,4	 23	 9	 3,5	 0,5	 9	 4	 4	 1,41
	 M 10	 10,5	 26	 10	 4,5	 0,5	 10	 4,5	 5	 1,74
	 M 12	 13	 29	 10,5	 4,5	 1	 10,5	 4,5	 5	 4,14
	 M 14	 15	 33	 12,5	 4,5	 1	 12,5	 6	 5	 5,33
	 M 16	 17	 40	 15	 5,5	 1	 15	 7	 6	 8,08
	 M 18	 19	 40	 15	 6	 1	 15	 7	 7	 7,64
	 M 20	 21	 45	 17,5	 6	 1	 17,5	 7	 7	 9,77

EN ISO

UNI 6599

DIN 432

ALTRE

FA040

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 49

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle di sicurezza con nasello  
Security washers with nose
Rondelles de securité avec nez
Sicherungscheiben mit nase
Arandelas de seguridad con oreja
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CATEGORIA A 
Dimensioni in mm

	 Per viti	 d1	 b	 D	 L	 r	 s	 Massa x
	 nominale							       1000 pz = Kg
	 M 4	 4,3	 5	 14	 14	 2	 0,3	 0,415
	 M 5	 5,3	 6	 17	 16	 3	 0,4	 0,795
	 M 6	 6,4	 7	 18	 18	 5	 0,5	 1,13
	 M 8	 8,4	 8	 23	 20	 5	 0,5	 1,69
	 M 10	 10,5	 10	 26	 22	 8	 0,5	 2,11
	 M 12	 13	 12	 29	 28	 10	 1	 5,49
	 M 14	 15	 12	 33	 28	 10	 1	 6,48
	 M 16	 17	 15	 40	 32	 10	 1	 9,58
	 M 18	 19	 18	 40	 36	 12	 1	 10,0
	 M 20	 21	 18	 45	 36	 12	 1	 11,8
	 M 22	 23	 20	 50	 42	 12	 1	 15,0
	 M 24	 25	 20	 50	 42	 12	 1	 14,4
	 M 27	 28	 23	 57	 48	 15	 1,6	 30,3
	 M 30	 31	 26	 63	 52	 15	 1,6	 36,8
	 M 33	 34	 28	 68	 56	 15	 1,6	 42,4
	 M 36	 37	 30	 75	 60	 15	 1,6	 51,0
	 M 42	 43	 35	 89	 70	 15	 1,6	 71,8

EN ISO

UNI 6600

DIN 93

ALTRE

FB040

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 49

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle di sicurezza con linguetta  
Washers with security tab
Rondelles d’arrêt avec talon  
Sicherungscheiben mit Lappen 
Arandelas de seguridad con talon
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CATEGORIA A 
Dimensioni in mm

	 Per viti	 d	 D	 h	 L	 L1	 b	 r	 Massa x
	 nominale								        1000 pz = Kg
	 M 5	 5,3	 10	 0,4	 16	 7,5	 6	 3	 0,800
	 M 6	 6,4	 12	 0,5	 18	 10	 7	 5	 1,13
	 M 8	 8,4	 16	 0,5	 20	 12	 8	 5	 1,69
	 M 10	 10,5	 20	 1	 22	 14	 10	 8	 2,11
	 M 12	 13	 22	 1	 28	 19	 12	 10	 5,49
	 M 14	 15	 26	 1	 28	 19	 12	 10	 6,48
	 M 16	 17	 32	 1	 32	 23	 15	 10	 9,58
	 M 18	 19	 32	 1	 36	 27	 18	 12	 10
	 M 20	 21	 38	 1	 36	 27	 18	 12	 11,8
	 M 24	 25	 42	 1	 42	 32	 20	 12	 24,4

Tolleranze: categoria A secondo UNI 6602.
Materiale: acciaio a basso tenore di carbonio.

EN ISO

UNI 1746

DIN

ALTRE

FC040

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 49

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle di sicurezza con doppia linguetta
Washers with double security tab
Rondelles d’arrêt avec double talon  
Sicherungscheiben mit Doppel-Lappen
Arandelas de seguridad con talon doble
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CATEGORIA A 
Dimensioni in mm

	 Per viti	 d	 D	 h	 L	 L1	 b	 r	 Massa x
	 nominale								        1000 pz = Kg
	 M 5	 5,3	 10	 0,4	 16	 7,5	 6	 3	 0,800
	 M 6	 6,4	 12	 0,5	 18	 10	 7	 5	 1,13
	 M 8	 8,4	 16	 0,5	 20	 12	 8	 5	 1,69
	 M 10	 10,5	 20	 1	 22	 14	 10	 8	 2,11
	 M 12	 13	 22	 1	 28	 19	 12	 10	 5,49
	 M 14	 15	 26	 1	 28	 19	 12	 10	 6,48
	 M 16	 17	 32	 1	 32	 23	 15	 10	 9,58
	 M 18	 19	 32	 1	 36	 27	 18	 12	 10
	 M 20	 21	 38	 1	 36	 27	 18	 12	 11,8
	 M 24	 25	 42	 1	 42	 32	 20	 12	 24,4

Tolleranze: categoria A secondo UNI 6602.
Materiale: acciaio a basso tenore di carbonio.

EN ISO

UNI 1747

DIN

ALTRE

FD040

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 49

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle di sicurezza con 2 linguette ad angolo
Washers with 2 security tabs
Rondelles d’arrêt a 2 talons incline  
Sicherungscheiben mit 2 Winkellappen
Arandelas de seguridad con talon doble angular
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CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

Ø d1 d2 s peso poids -wheight
M3 3,5 5,2 1 0,11
M4 4,5 7,3 1 0,16
M5 5,5 8,3 1,5 0,29
M6 6,5 1,4 2 0,66
M8 8,5 13,4 2,5 1,3

M10 10,5 16,5 3 2,3
M12 13 20 3,5 4
M14 15 23 4 5,9
M16 17 25 4 6,8
M18 19 29 5 11
M20 21 31 5 12
M22 23 33 5 14
M24 25 37 6 22,5
M27 28 40 6 27,9
M30 31 45 7 42,5
M33 34 48 7 46,1

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE NF 25515

KL000

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 49

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle elastiche Grower tipo W
Flat spring washers W type
Rondelles Grower, série W
Federringe W Typ
Arandelas “Grower” tipo W
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Dimensioni in mm

	  Per viti esagonali con 	 d1	 d2	 S	 h	 Massa x 1000 pz = Kg

	 M 3	 3,1	 6,2	 0,8	 1,6	 0,11
	 M 4	 4,1	 7,6	 0,9	 1,8	 0,18
	 M 5	 5,1	 9,2	 1,2	 2,4	 0,36
	 M 6	 6,1	 11,8	 1,6	 3,2	 0,83
	 M 7	 7,1	 12,8	 1,6	 3,2	 0,93
	 M 8	 8,1	 14,8	 2,0	 4,0	 1,60
	 M 10	 10,2	 18,1	 2,2	 4,4	 2,53
	 M 12	 12,2	 21,1	 2,5	 5,0	 3,82
	 M 14	 14,2	 24,1	 3,0	 6,0	 6,01
	 M 16	 16,2	 27,4	 3,5	 7,0	 8,91
	 M 18	 18,2	 29,4	 3,5	 7,0	 9,73
	 M 20	 20,2	 33,6	 4,0	 8,0	 15,2
	 M 22	 22,2	 35,9	 4,0	 8,0	 16,5
	 M 24	 24,5	 40,0	 5,0	 10,0	 26,2
	 M 26	 26,5	 43,0	 5,0	 11,0	 27,9
	 M 27	 27,5	 44,0	 5,0	 11,0	 28,7
	 M 28	 28,5	 45,0	 5,0	 11,0	 29,5
	 M 30	 30,5	 49,0	 6,0	 13,6	 44,3

Si deve preferire l’impiego di rondelle con dimensioni in grassetto.

Materiale: acciaio per molle bonificato C 70 secondo UNI 7064
Superficie: Naturale ed oliata
Durezza: 44 ÷ 51 HRC

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

KK045

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 49

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle elastiche Grower rinforzate sezione rettangolare con spigoli vivi
HRC Flat spring washers 
Rondelles renforcées HRC  
HRC Federringe
Arandelas Grower reforzadas seccion rectangular
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Dimensioni in mm

	  Per viti esagonali con 	 d1	 d2	 s	 h	 Massa x 1000 pz = Kg

	 M 3	 3,2	 5,8	 0,8	 1,6	 0,10
	 M 4	 4,3	 7,3	 0,9	 1,8	 0,17
	 M 5	 5,3	 8,9	 1,2	 2,4	 0,33
	 M 6	 6,4	 11,4	 1,6	 3,2	 0,74
	 M 7	 7,4	 12,4	 1,6	 3,2	 0,80
	 M 8	 8,4	 14,4	 2,0	 4,0	 1,40
	 M 3/8	 10,1	 17,5	 2,2	 4,4	 2,04
	 M 10	 10,5	 17,5	 2,2	 4,4	 2,14
	 M 12	 13,0	 21,0	 2,5	 5,0	 3,24
	 M 1/2	 13,4	 21,8	 2,5	 5,0	 4,22
	 M 14	 15,0	 24,0	 3,0	 6,0	 5,25
	 M 16	 17,0	 27,0	 3,5	 7,0	 7,88
	 M 18	 19,0	 29,0	 3,5	 7,0	 8,50
	 M 20	 21,0	 33,0	 4,0	 8,0	 12,9
	 M 22	 23,0	 35,0	 4,0	 8,0	 13,7
	 M 24	 25,0	 39,0	 5,0	 10,0	 21,3
	 M 1”	 27,0	 41,5	 5,0	 10,0	 23,2
	 M 27	 28,0	 42,0	 5,0	 10,0	 24,1
	 M 30	 31,0	 47,0	 6,0	 12,0	 26,8
	 M 33	 34,0	 54,0	 6,0	 12,0	 53,0
	 M 36	 37,0	 57,0	 6,0	 12,0	 55,9
	 M 39	 40,0	 60,0	 6,0	 12,0	 60,0

	 Diametro nominale vite		  3	 4	 5	 6	 7	 8	 10	 12
	 Carico di collaudo	 N	 1700	 2900	 4700	 6700	 9600	 12200	 19300	 28000
	 Altezza minima dopo
	 rimozione del carico	 h2	 1,36	 1,53	 1,53	 2,72	 2,72	 3,4	 3,74	 4,25
	 con superficie naturale

Si deve preferire l’impiego di rondelle con dimensioni indicate in grassetto.

EN ISO 1751A

UNI

DIN

ALTRE

KE***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 49

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle elastiche Grower sezione quadra per viti testa cilindrica
Flat spring washers with square ends for cap screws
Rondelles elastiques pour vis à tête cylindrique  
Federringe für Zylinderschrauben
Arandelas Grower de seccion cadrada para tornillos de cabeza cilindrica
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Dimensioni in mm

	 Per viti	 d1	 d2	 S		  h		  Massa x
	  con 				    minimo		  massimo	 1000 pz = Kg
	 M 3	 3,1	 5,6	 1,0	 1,70	 2,30	 0,10
	 M 3,5	 3,6	 6,1	 1,0	 1,70	 2,30	 0,11
	 M 4	 4,1	 7,0	 1,2	 2,04	 2,76	 0,19
	 M 5	 5,1	 8,6	 1,5	 2,55	 3,45	 0,37
	 M 6	 6,1	 9,7	 1,5	 2,55	 3,45	 0,42
	 M 8	 8,2	 12,8	 2,0	 3,40	 4,60	 1,05
	 M 10	 10,2	 16,1	 2,5	 4,25	 5,75	 1,96
	 M 12	 12,2	 18,3	 2,5	 4,25	 5,75	 1,96
	 M 14	 14,2	 21,4	 3,0	 5,10	 6,90	 3,80
	 M 16	 16,2	 24,6	 3,5	 5,95	 8,05	 6,60
	 M 18	 18,2	 26,6	 3,5	 5,95	 8,05	 12,3
	 M 20	 20,2	 30,6	 4,5	 7,65	 10,35	 13,6
	 M 22	 22,5	 32,9	 4,5	 7,65	 10,35	 13,6
	 M 24	 24,5	 35,9	 5,0	 8,50	 11,50	 18,1
	 M 27	 27,5	 38,9	 5,0	 8,50	 11,50	 20,6
	 M 30	 30,5	 44,2	 6,0	 10,20	 13,80	 32,0
	 M 33	 33,5	 47,2	 6,0	 10,20	 13,80	 35,0
	 M 36	 36,5	 52,3	 7,0	 11,90	 16,10	 52,5
	 M 42	 42,5	 60,3	 8,0	 13,60	 18,40	 80,0
	
Si deve preferire l’impiego di rondelle con dimensioni in grassetto.

EN ISO

UNI

DIN 7980

ALTRE

KH044

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 49

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle elastiche Grower sezione quadra rinforzate
Spring hardened washers with square ends Grower type
Rondelles elastiques Grower renforcées
Gehärtet Federringe
Arandelas Grower renforzadas a seccion cuadrada
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	 Per viti	 M 3	 M 3,5	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10
	 nominale
	 d1	 3,2	 3,7	 4,2	 5,3	 6,4	 8,4	 10,5
	 D	 6	 7	 8	 10	 11	 15	 18
	 s	 0,4	 0,4	 0,5	 0,5	 0,5	 0,5	 0,8
	 h max	 1,3	 1,4	 1,6	 1,8	 2,2	 3,4	 4
	 Massa x
	 1000 pz = Kg	 0,060	 0,090	 0,140	 0,220	 0,250	 0,470	 1,05

Rondelle elastiche ondulate
Wing spring washers 
Rondelles elastiques ondulées  
Federscheiben Gewellt
Arandelas onduladas

	 Per viti	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	
	 nominale
	 d1	 3,2	 4,3	 5,3	 6,4	 8,4	 10,5	 13	 15	 17	
	 D	 8	 9	 11	 12	 15	 21	 24	 28	 30	
	 s	 0,5	 0,5	 0,5	 0,5	 0,8	 1	 1,2	 1,6	 1,6	
	 h max	 1,6	 2	 2,2	 2,6	 3	 4,2	 5	 5,9	 6,3	
	 Massa x
	 1000 pz = Kg	 0,170	 0,190	 0,270	 0,320	 0,76	 1,32	 3,10	 5,50	 6	

EN ISO

UNI

DIN 137 A

ALTRE

K8045

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 49

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI

DIN 137 B

ALTRE

K9045

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 49

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle elastiche curvate
Conic spring washers 
Rondelles elastiques bombées  
Federscheiben Gewölbt
Arandelas conicas
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Dimensioni in mm

	 Per viti	 d1	 d2	 S	  no denti minimo		 carico di collaudo	 Massa x
	  con 				    		  in N 1)	 1000 pz = Kg
	 M 3	 3,2	 6,0	 0,4	 7	 1500	 0,06
	 M 4	 4,3	 8,0	 0,5	 8	 4000	 0,14
	 M 5	 5,1	 9,0	 0,5	 8	 -	 0,22
	 M 5	 5,3	 10,0	 0,6	 8	 6550	 0,28
	 M 6	 6,4	 11,0	 0,7	 9	 9250	 0,36
	 M 8	 8,2	 14,0	 0,8	 10	 -	 0,75
	 M 8	 8,4	 15,0	 0,8	 10	 17000	 0,80
	 M 10	 10,5	 18,0	 0,9	 12	 27100	 1,25
	 M 12	 12,5	 20,5	 1,0	 12	 39500	 1,70
	 M 14	 14,5	 24,0	 1,0	 14	 54000	 2,40
	 M 16	 16,5	 26,0	 1,2	 14	 75000	 3,00
	 M 18	 19,0	 30,0	 1,4	 14	 90500	 5,00
	 M 20	 21,0	 33,0	 1,4	 16	 117000	 6,00
	 M 22	 23,0	 36,0	 1,5	 16	 145000	 7,50
	 M 24	 25,0	 38,0	 1,5	 16	 169000	 8,00
	 M 27	 28,0	 44,0	 1,6	 18	 221000	 12,0
	 M 30	 31,0	 48,0	 1,6	 18	 269000	 14,0

Si deve preferire l’impiego di rondelle con dimensioni in grassetto.
	 Misure previste solo dalla norma DIN per viti a testa esagonale.
1)	Prova di compressione: comprimere la rosetta tra una piastra metallica ed una falsa testa di vite aventi durezza superficiale HRC  55
	 sotto il carico di collaudo per la durata di 3 minuti; liberare la rosetta e ripetere per altre tre volte riducendo però il tempo di permanenza 
	 sotto carico a 3 secondi. Al termine della prova, sulle rosette non sono ammesse cricche, inizi di rottura, ovalizzazioni visibili
	 ad occhio nudo.

EN ISO 8842 J

UNI

DIN 6798 J

ALTRE

H0***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 50

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle dentellate elastiche di sicurezza a ventaglio interno
Serrated internally lock washers  
Rondelles eventail interieure
Faecherscheiben Typ J
Arandelas elasticas de seguridad dientes internos
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Dimensioni in mm

	 Per viti	 d1	 d2	 S	  no denti minimo		 carico di collaudo	 Massa x
	  con 				    		  in N 1)	 1000 pz = Kg
	 M 2	 2,2	 4,5	 0,3	 9	 700	 0,03
	 M 2,5	 2,7	 5,5	 0,4	 9	 1100	 0,04
	 M 3	 3,2	 6,0	 0,4	 9	 1500	 0,06
	 M 3,5	 3,7	 7,0	 0,5	 10	 2700	 0,11
	 M 4	 4,3	 8,0	 0,5	 11	 4000	 0,14
	 M 5	 5,1	 9,0	 0,5	 11	 -	 0,22
	 M 5	 5,3	 10,0	 0,6	 11	 6550	 0,28
	 M 6	 6,4	 11,0	 0,7	 12	 9250	 0,36
	 M 7	 7,4	 12,5	 0,8	 14	 13600	 0,50
	 M 8	 8,2	 14,0	 0,8	 14	 -	 0,75
	 M 8	 8,4	 15,0	 0,8	 14	 17000	 0,80
	 M 10	 10,5	 18,0	 0,9	 16	 27100	 1,25
	 M 12	 12,5	 20,5	 1,0	 16	 39500	 1,70
	 M 14	 14,5	 24,0	 1,0	 18	 54000	 2,40
	 M 16	 16,5	 26,0	 1,2	 18	 75000	 3,00
	 M 18	 19,0	 30,0	 1,4	 18	 90500	 5,00
	 M 20	 21,0	 33,0	 1,4	 20	 117000	 6,00
	 M 22	 23,0	 36,0	 1,5	 20	 145000	 7,50
	 M 24	 25,0	 38,0	 1,5	 20	 169000	 8,00
	 M 27	 28,0	 44,0	 1,6	 22	 221000	 12,0
	 M 30	 31,0	 48,0	 1,6	 22	 269000	 14,0

Si deve preferire l’impiego di rondelle con dimensioni in grassetto.
	 Misure previste solo dalla norma DIN per viti a testa esagonale.
1)	Prova di compressione: comprimere la rosetta tra una piastra metallica ed una falsa testa di vite aventi durezza superficiale HRC  55
	 sotto il carico di collaudo per la durata di 3 minuti; liberare la rosetta e ripetere per altre tre volte riducendo però il tempo di permanenza 
	 sotto carico a 3 secondi. Al termine della prova, sulle rosette non sono ammesse cricche, inizi di rottura, ovalizzazioni visibili
	 ad occhio nudo.

EN ISO 8842 A

UNI

DIN 6798 A

ALTRE

H1***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 50

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle elastiche di sicurezza a ventaglio esterno
Serrated externally lock washers  
Rondelles eventail externe 
Faecherscheiben Typ A
Arandelas elasticas de seguridad dientes externos
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Dimensioni in mm

	 Per viti	 d1	 d2	 S	  no denti minimo		 carico di collaudo	 Massa x
	  con 				    		  in N 1)	 1000 pz = Kg
	 M 3	 3,2	 6,2	 0,20	 12	 1500	 0,05
	 M 3,5	 3,7	 6,7	 0,25	 14	 2700	 0,07
	 M 4	 4,3	 7,8	 0,25	 14	 4000	 0,10
	 M 5	 5,1	 10,0	 0,30	 14	 -	 0,20
	 M 6	 6,4	 11,0	 0,40	 16	 9250	 0,36
	 M 8	 8,2	 14,5	 0,40	 18	 -	 0,50
	 M 10	 10,5	 18,0	 0,50	 20	 27100	 1,00
	 M 12	 12,5	 26,0	 0,50	 26	 39500	 2,50
	 M 14	 14,5	 29,0	 0,60	 28	 54000	 3,80
	 M 16	 16,5	 32,0	 0,60	 30	 75000	 4,40

Si deve preferire l’impiego di rondelle con dimensioni in grassetto.
	 Misure previste solo dalla norma DIN per viti a testa esagonale.
1)	Prova di compressione: comprimere la rosetta tra una piastra metallica ed una falsa testa di vite aventi durezza superficiale HRC  55
	 sotto il carico di collaudo per la durata di 3 minuti; liberare la rosetta e ripetere per altre tre volte riducendo però il tempo di permanenza 
	 sotto carico a 3 secondi. Al termine della prova, sulle rosette non sono ammesse cricche, inizi di rottura, ovalizzazioni visibili
	 ad occhio nudo.

EN ISO 8842 V

UNI

DIN 6798 V

ALTRE

H2045

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 50
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O
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A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rondelle ventaglio esterno coniche per viti testa svasata
Countersunk serrated lock washers  
Rondelles eventail externe forme V pour vis à tête fraisée 
Faecherscheiben Typ V für Senkschrauben
Arandelas elasticas de seguridad forma a V - para tornillos cabeza plana
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Dimensioni in mm

	 Per viti	 d1	 d2	 S		   no denti minimo		  Massa x
	  con 				    interni		  esterni	 1000 pz = Kg
	 M 3	 3,2	 12	 0,5	 7	 12	 0,40
	 M 4	 4,3	 15	 0,7	 7	 14	 0,85
	 M 4	 4,3	 18	 0,8	 8	 16	 1,43
	 M 5	 5,3	 18	 0,8	 8	 16	 1,37
	 M 5	 5,5	 20	 1,0	 8	 16	 2,17
	 M 6	 6,5	 18	 0,8	 8	 16	 1,35
	 M 6	 6,5	 20	 1,0	 8	 16	 2,07
	 M 6	 6,5	 22	 1,0	 8	 16	 2,57
	 M 8	 8,5	 22	 1,0	 9	 16	 2,39
	 M 8	 8,5	 26	 1,0	 9	 18	 3,60
	 M 10	 10,5	 26	 1,0	 11	 18	 3,31
	 M 10	 10,5	 30	 1,2	 11	 18	 5,48
	 M 12	 12,5	 30	 1,2	 11	 18	 5,20
	 M 12	 12,5	 32	 1,2	 12	 20	 6,20
	 M 14	 14,5	 32	 1,4	 12	 20	 6,67
	 M 14	 14,5	 35	 1,4	 12	 20	 8,36
	 M 16	 16,5	 35	 1,4	 13	 20	 7,90

Si deve preferire l’impiego di rondelle con dimensioni in grassetto.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

H4045

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 50

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE
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A

T.
Rondelle ventaglio a doppia dentatura
Double serrated lock washers  
Rondelles double eventail  
Doppelfaecherscheiben
Arandelas elasticas doble dientes
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Dimensioni in mm

Materiale: acciaio per molle bonificato C 60 secondo UNI 7064
Superficie: Naturale ed oliata
Durezza: 38 ÷ 45 HRC

	 Per viti	 d1	 d2	 S	  no denti	 Massa x
	  con 			   	 minimo	 1000 pz = Kg
	 M 3	 3,2	 9	 0,5	 7	 0,252
	 M 4	 4,3	 11	 0,5	 7	 0,320
	 M 4	 4,3	 15	 0,7	 7	 0,880
	 M 4	 4,3	 18	 0,8	 8	 1,430
	 M 5	 5,2	 12	 0,7	 7	 0,480
	 M 5	 5,3	 14	 0,7	 8	 0,691
	 M 5	 5,3	 18	 0,8	 8	 1,418
	 M 5	 5,5	 20	 1,0	 8	 2,190
	 M 6	 6,3	 14	 0,7	 8	 0,640
	 M 6	 6,5	 18	 0,8	 8	 1,361
	 M 6	 6,5	 20	 1,0	 8	 2,120
	 M 6	 6,5	 22	 1,0	 8	 2,650
	 M 8	 8,5	 22	 1,0	 9	 2,505
	 M 8	 8,5	 26	 1,0	 9	 3,590
	 M 10	 10,5	 26	 1,0	 11	 3,360
	 M 10	 10,5	 30	 1,2	 11	 5,750
	 M 12	 12,5	 30	 1,2	 11	 5,410
	 M 12	 12,5	 32	 1,2	 12	 6,249
	 M 14	 14,5	 32	 1,4	 12	 6,721
	 M 14	 14,5	 35	 1,4	 12	 8,437
	 M 16	 16,5	 35	 1,4	 13	 7,923

Si deve preferire l’impiego di rondelle con dimensioni indicate in grassetto.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

H5045

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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Rondelle ventaglio interne a fascia larga
Serrated internally lock washer extra large 
Rondelles larges a eventail interne  
Grossfaecherscheiben Zahnteinnen
Arandelas anchas de seguridad dientes internos
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Dimensioni in mm

Materiale: acciaio per molle bonificato C 60 secondo UNI 7064
Superficie: Naturale ed oliata
Durezza: 38 ÷ 45 HRC

	 Per viti	 d1	 d2	 S	  no denti	 Massa x
	  con 			   	 minimo	 1000 pz = Kg
	 M 3	 3,2	 7,0	 0,4	 10	 0,09
	 M 4	 4,3	 9,0	 0,5	 11	 0,18
	 M 5	 5,3	 11,0	 0,6	 12	 0,32
	 M 6	 6,4	 13,0	 0,7	 13	 0,54
	 M 7	 7,3	 14,0	 0,7	 14	 0,58
	 M 8	 8,4	 17,0	 0,8	 16	 1,04
	 M 10	 10,5	 20,5	 1,0	 16	 1,81
	 M 12	 12,5	 24,0	 1,0	 18	 2,36
	 M 14	 14,5	 26,0	 1,2	 18	 3,17

Si deve preferire l’impiego di rondelle con dimensioni indicate in grassetto.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

H6045

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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RIF. INDICE
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A
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Rondelle ventaglio esterne a fascia larga
Serrated externally lock washer extra large 
Rondelles larges a eventail externe  
Grossfaecherscheiben Zahnteinnen
Arandelas anchas de seguridad dientes externos
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Rondelle elastiche piane con dentatura interna
Lock washers with internal teeth 
Rondelles dentées a eventail interieur  
Scheiben Zahnteinnen
Arandelas elasticas con dientes internos

	 Per viti	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 7	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 18	 M 20	  M 22	 M 24
	 nominale
	 d max	 3,3	 4,4	 5,4	 6,45	 7,5	 8,5	 10,6	 12,6	 14,8	 16,8	 18,8	 20,8	 23	 25
	 D max	 6,9	 8,2	 9,9	 12	 13,5	 15,3	 18,3	 21,8	 25,5	 28,5	 31,5	 33,5	 38,7	 42,2
	 s	 0,4	 0,5	 0,5	 0,6	 0,8	 0,8	 1	 1	 1,1	 1,3	 1,3	 1,5	 1,7	 2
	 h	 0,8	 0,9	 1,1	 1,2	 1,3	 1,4	 1,7	 1,9	 2,2	 2,4	 2,5	 2,8	 3,2	 3,7
	 Massa x
	 1000 pz = Kg	 0,050	 0,090	 0,130	 0,210	 0,350	 0,510	 0,870	 1,06	 1,58	 2,43	 3,07	 3,70	 5,18	 6,67

Dimensioni in mm

	 d	 M 2	 M 2,6	 M 3	 M 4	 M 5	 M 6	 M 7	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 18	 M 20	 M 22	 M 24
	 nominale
	 d max	 2,2	 2,8	 3,3	 4,4	 5,4	 6,45	 7,5	 8,5	 10,6	 12,6	 14,8	 16,8	 18,8	 20,8	 23	 25
	 D max	 5,3	 6	 6,9	 8,2	 9,9	 12	 13,5	 15,3	 18,3	 21,8	 25,5	 28,5	 31,5	 33,5	 38,7	 42,2
	 s	 0,3	 0,3	 0,4	 0,5	 0,5	 0,6	 0,8	 0,8	 1	 1	 1,1	 1,3	 1,3	 1,5	 1,7	 2
	 h	 0,6	 0,6	 0,8	 0,9	 1,1	 1,2	 1,3	 1,4	 1,7	 1,9	 2,2	 2,4	 2,5	 2,7	 3	 3,4
	 Massa x
	 1000 pz = Kg	 0,030	 0,030	 0,060	 0,110	 0,150	 0,250	 0,390	 0,560	 0,970	 1,27	 1,84	 2,80	 3,70	 4,25	 7,33	 8,60

Materiale: Acc. C 72 UNI 3545 durezza HRC 43 ÷	50.
Si deve preferire l’impiego di rondelle con dimensioni indicate in grassetto.

Dimensioni in mm

EN ISO

UNI 3703

DIN 6797

ALTRE

KC045

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 50

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI 3704

DIN

ALTRE

KD045

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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RIF. INDICE
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T.
Rondelle elastiche piane con dentatura esterna
Lock washers with external teeth 
Rondelles dentées a eventail externe  
Scheiben Zahnteaussen
Arandelas elasticas con dientes externos



265
2013 v1.0

EN ISO

UNI 6594

DIN

ALTRE

MP040

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 50

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

Dimensioni in mm

	 Per viti	 d1	 d2	 S	 h	 Massa x
	  con 			   		  1000 pz = Kg
	 M 3	 3,2	 5,5	 0,4	 0,9	 0,049
	 M 4	 4,3	 7,0	 0,5	 1,0	 0,085
	 M 5	 5,3	 9,0	 0,6	 1,1	 0,167
	 M 6	 6,4	 10,0	 0,7	 1,2	 0,200
	 M 8	 8,4	 13,0	 0,8	 1,4	 0,392
	 M 10	 10,5	 16,0	 1,0	 1,6	 0,750
	 M 12	 13,0	 18,0	 1,1	 1,7	 0,879
	 M 14	 15,0	 22,0	 1,2	 2,0	 1,400
	 M 16	 17,0	 24,0	 1,3	 2,1	 2,000
	 M 18	 19,0	 27,0	 1,5	 2,3	 2,970
	 M 20	 21,0	 30,0	 1,5	 2,4	 3,742
	 M 22	 23,0	 33,0	 1,5	 2,5	 4,507
	 M 24	 25,6	 36,0	 1,8	 2,7	 5,910
	 M27	 28,6	 39,0	 2,0	 2,9	 7,370
	 M30	 31,6	 45,0	 2,0	 3,2	 10,780

					     Massa x	 Per viti con diametro
	 d	 D	 h	 s	 1000 pz = Kg	 di filettatura
	 H 15	 Js 17	 Js 17		  Esecuzione	 Filettatura	 Filettatura
					     N	 autofilettante	 per legno

	 2,5	 6	 1,3	 0,3	 0,10	 2,2	 2,2
	 3,3	 8,2	 1,5	 0,3	 0,14	 2,9	 2,6 e 3
	 4	 9	 1,8	 0,3	 0,20	 3,5	 3,5
	 4,2	 9,8	 2	 0,3	 0,24	 3,9	 4
	 5	 12	 2,1	 0,3	 0,29	 4,2	 4,5
	 5,2	 13	 2,5	 0,3	 0,37	 4,8	 5
	 5,7	 15	 3	 0,3	 0,52	 5,5	 5,5
	 7	 18	 3,5	 0,4	 0,96	 6,3	 6

Dimensioni in mm

Materiale: acciaio C 60 secondo UNI 7064 - Superficie: Naturale ed oliata - Durezza: 38 ÷ 45 HRC

Orli sottoviti  
Washers for slotted countersunk head screws
Orles de vis
Bördelscheiben
Arandelas conicas 

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

FF***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 50
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CODICE

RIF. INDICE
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A

T.
Rondelle di sicurezza zigrinate
Knurled spring washers 
Rondelles elastiques nervurees 
Rippenscheiben
Arandelas de seguridad moleteadas
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Dimensioni in mm

Materiale: acciaio per molle bonificato C 60 secondo UNI 7064
Superficie: Naturale ed oliata
Durezza: 46 ÷ 53 HRC

	 Per viti	 d1	 d2	 H	 S	 C	 Massa x
	  con 			   			   1000 pz = Kg
	 M 3	 3,2	 8	 0,75	 0,50	 0,25	 0,16
	 M 4	 4,2	 10	 0,90	 0,60	 0,30	 0,29
	 M 5	 5,2	 12	 1,10	 0,80	 0,30	 0,54
	 M 6	 6,2	 14	 1,20	 0,90	 0,30	 0,80
	 M 8	 8,2	 18	 1,50	 1,00	 0,50	 1,49
	 M 10	 10,2	 22	 1,85	 1,25	 0,60	 2,79
	 M 12	 12,2	 28	 2,20	 1,50	 0,70	 5,61
	 M 14	 14,2	 28	 2,30	 1,50	 0,80	 5,14
	 M 16	 16,3	 34	 2,55	 1,75	 0,80	 9,33
	 M 18	 18,3	 40	 2,90	 2,00	 0,90	 15,31
	 M 20	 20,3	 40	 3,00	 2,00	 1,00	 13,95
	 M 22	 22,4	 45	 3,35	 2,25	 1,10	 20,61
	 M 24	 24,4	 45	 3,45	 2,25	 1,20	 19,10
	 M 27	 27,5	 52	 3,80	 2,50	 1,30	 29,10
	 M 30	 30,5	 58	 4,10	 2,80	 1,30	 41,54

H altezza del disco elastico dopo assestamento.
Si deve preferire l’impiego di dischi con dimensioni indicate in grassetto.
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ALTRE
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TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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Anelli di sicurezza
Security rings 
Anneau de securité 
Sicherungsringen
Anillos de seguridad
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Dimensioni in mm

Superficie: naturale ed oliata

	 Per viti	 d1	 d2	 H		  S	 Massa x
	  con 			   max 1)	 min 2)		  1000 pz = Kg
	 M 3	 3,2	 7	 0,85	 0,72	 0,60	 0,14
	 M 4	 4,3	 9	 1,30	 1,12	 1,00	 0,38
	 M 5	 5,3	 11	 1,55	 1,35	 1,20	 0,69
	 M 6	 6,4	 14	 2,00	 1,70	 1,50	 1,43
	 M 8	 8,4	 18	 2,60	 2,24	 2,00	 3,13
	 M 10	 10,5	 23	 3,20	 2,80	 2,50	 6,45
	 M 12	 13,0	 29	 3,95	 3,43	 3,00	 12,40
	 M 14	 15,0	 35	 4,65	 4,04	 3,50	 21,60
	 M 16	 17,0	 39	 5,25	 4,58	 4,00	 30,40
	 M 18	 19,0	 42	 5,80	 5,08	 4,50	 38,90
	 M 20	 21,0	 45	 6,40	 5,60	 5,00	 48,80
	 M 22	 23,0	 49	 7,05	 6,15	 5,50	 63,50
	 M 24	 25,0	 56	 7,75	 6,77	 6,00	 92,90
	 M 27	 28,0	 60	 8,35	 7,30	 6,50	 113
	 M 30	 31,0	 70	 9,20	 8,00	 7,00	 170

Si deve preferire l’impiego di dischi elastici con dimensioni in grassetto.
1) 	Massimo valore di altezza del disco elastico.
2)	 Minimo valore di altezza del disco dopo il test come specificato nella DIN 267 parte 26.

EN ISO

UNI

DIN 6796

ALTRE

HS055

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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Dischi superelastici per viti e bulloni
Conical spring washers for screws assemblies 
Disques extra-elastiques pour vis et boulons 
Spannscheiben leicht für Schrauben und Muttern
Arandelas superelasticas por tornillos y tuerca
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Dimensioni in mm

	 Per viti	 d	 D	 s	 no denti	 h max	 Forza elastica	 Massa x
	  con 			   			   in Nw	 1000 pz = Kg
			   6	 0,5		  0,90	 500	 0,06
	 M 3	 3,1	 8	 0,6	 28	 1,00	 600	 0,18
			   10	 0,6		  1,20	 600	 0,33
			   8	 0,8		  1,20	 2800	 0,19
	 M 4	 4,1	 10	 0,9	 32	 1,40	 2800	 0,44
			   14	 1,0		  1,80	 2000	 1,04
			   10	 1,0		  1,50	 3500	 0,39
	 M 5	 5,1	 12	 1,1	 36	 1,80	 3500	 0,72
			   16	 1,2		  2,10	 3000	 1,58
			   12	 1,2		  1,85	 5300	 0,69
	 M 6	 6,1	 14	 1,3		  2,10	 5000	 1,18
			   18	 1,4		  2,50	 4500	 2,34
			   16	 1,4		  2,20	 6500	 1,44
	 M 8	 8,2	 18	 1,4		  2,35	 6500	 2,07
			   22	 1,6		  2,70	 8400	 3,86
			   20	 1,6		  2,60	 9500	 2,60
	 M 10	 10,2	 22	 1,6		  2,75	 11000	 3,39
			   27	 1,8		  3,10	 12500	 6,48
			   24	 1,8		  2,90	 21500	 4,13
	 M 12	 12,4	 27	 1,8		  3,10	 22500	 5,87
			   32	 2,0		  3,60	 28000	 10,10
	 M 14	 14,4	 30	 2,4		  3,70	 23000	 9,35
	 M 16	 16,4	 32	 2,8		  4,10	 25000	 12,00
	 M 20	 20,5	 40	 3,2		  4,90	 26500	 21,07

Si deve preferire l’impiego di dischi elastici con dimensioni in grassetto.
Le rondelle “Contact” sono dotate di un’elevata azione elastica ed hanno, sulla superficie a contatto con il sottotesta della vite o con il dado, una 
corona circolare zigrinata in grado di opporre un’efficace resistenza allo svitamento.

45

60

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

F8045

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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Rondelle eleastiche zigrinate “Contact” 
Conical knurled locking tooth “Contact” washers  
Rondelles elastiques nervurees “Contact” 
Gerandelte Federscheiben
Arandelas elasticas moleteadas “Contact” 
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Dimensioni in mm

Materiale: acciaio temprato C 50
Superficie: ossidata nera
Durezza: 32 ÷ 40 HRC

	 Per viti con 	 d1	 d2	 S	 Massa x 1000 pz = Kg
	 M 6	 6,4	 17	 3	 4,6
	 M 8	 8,4	 23	 4	 11,3
	 M 10	 10,5	 28	 4	 16,6
	 M 12	 13,0	 35	 5	 32,5
	 M 16	 17,0	 45	 6	 64,3
	 M 20	 21,0	 50	 6	 76,0
	 M 24	 25,0	 60	 8	 147
	 M 30	 31,0	 68	 10	 226

A norma DIN ma con esecuzione tranciata e spianata.

Rondelle piane a fascia larga
Large washers for clamping devices 
Rondelles grande surface 
Flachscheiben
Arandelas anchas

EN ISO

UNI

DIN 6340

ALTRE

G6052

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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Dimensioni in mm

Materiale: acciaio temprato C 50
Superficie: ossidata nera
Durezza: 32 ÷ 40 HRC

	 Per viti con 	 d1	 d2	 h	 Massa x 1000 pz = Kg
	 M 8	 9,6	 17	 3,5	 4,0
	 M 10	 12,0	 21	 4,2	 6,5
	 M 12	 14,2	 24	 5,0	 10,0
	 M 16	 19,0	 30	 6,2	 19,0
	 M 20	 23,2	 36	 7,5	 32,0
	 M 24	 28,0	 44	 9,5	 63,0
	 M 30	 35,0	 56	 12,0	 133

Da utilizzare con dadi esagonali DIN 6330.

Rondelle base conica forma D
Conical seats washers 
Rondelles a portée conique 
Konischescheiben
Arandelas a base conica
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Dimensioni in mm

Materiale: acciaio temprato C 50
Superficie: ossidata nera
Durezza: 32 ÷ 40 HRC

	 Per viti con 	 d1	 d2	 h	 Massa x 1000 pz = Kg
	 M 8	 8,4	 17	 3,2	 2,5
	 M 10	 10,5	 21	 4,0	 5,0
	 M 12	 13,0	 24	 4,6	 7,0
	 M 16	 17,0	 30	 5,3	 12,0
	 M 20	 21,0	 36	 6,3	 21,0
	 M 24	 25,0	 44	 8,2	 42,0
	 M 30	 31,0	 56	 11,2	 87,0

Da utilizzare con dadi esagonali DIN 6330.

Dimensioni in mm

Materiale: acciaio temprato C 50
Superficie: ossidata nera
Durezza: 32 ÷ 40 HRC

	 Per viti con 	 d1	 d2	 S	 Massa x 1000 pz = Kg
	 M 8	 9,6	 23	 4	 13
	 M 10	 12,0	 28	 5	 19
	 M 12	 14,2	 35	 5	 37
	 M 16	 19,0	 45	 6	 70
	 M 20	 23,2	 50	 8	 94
	 M 24	 28,0	 60	 10	 169
	 M 30	 35,0	 68	 10	 238

A norma DIN ma con esecuzione tranciata e spianata.

Rondelle base conica forma G
Conical seats washers 
Rondelles a portée conique 
Konischescheiben
Arandelas a base conica

EN ISO
UNI
DIN 6319 C

ALTRE
F5080

TIPO/TYPE ACCIAIO/STEEL
RESISTENZA

TRATT./TREAT. GREZZO
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Rondelle sferiche forma C
Spherical seats washers 
Rondelles a portée spherique 
Kegelscheiben
Arandelas a base esferica
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Dimensioni in mm

+ 0,04
- 0,15

+ 0,06
- 0,18

0
- 0,05

+ 0,13
- 0,42

0
- 0,048

0
- 0,11

+ 0,21
- 0,42

0
- 0,25

0
- 0,13

	 			   dimensioni anello				    dimensioni gola		  Massa x
	 d1

	 d3	 scost. lim.	 S	 scost. lim.	 b ~	 a max	 d2	 scost. lim.	 m (H 13)	 1000 pz=Kg

	 4	 3,7		  0,4		  0,9	 2,2	 3,8		  0,5	 0,022
	 5	 4,7		  0,6		  1,1	 2,5	 4,8		  0,7	 0,066
	 6	 5,6		  0,7		  1,3	 2,7	 5,7		  0,8	 0,084
	 7	 6,5		  0,8		  1,4	 3,1	 6,7		  0,9	 0,121
	 8	 7,4		  0,8		  1,5	 3,2	 7,6	 0	 0,9	 0,158
	 9	 8,4		  1,0		  1,7	 3,3	 8,6	 0,06	 1,1	 0,300
	 10	 9,3		  1,0		  1,8	 3,3	 9,6		  1,1	 0,340
	 11	 10,2		  1,0		  1,8	 3,3	 10,5		  1,1	 0,410
	 12	 11,0		  1,0		  1,8	 3,3	 11,5		  1,1	 0,500
	 13	 11,9		  1,0		  2,0	 3,4	 12,4		  1,1	 0,530
	 14	 12,9	 + 10	 1,0		  2,1	 3,5	 13,4		  1,1	 0,640
	 15	 13,8	 - 0,36	 1,0		  2,2	 3,6	 14,3		  1,1	 0,670
	 16	 14,7		  1,0		  2,2	 3,7	 15,2		  1,1	 0,700
	 17	 15,7		  1,0		  2,3	 3,8	 16,2		  1,1	 0,820
	 18	 16,5		  1,2		  2,4	 3,9	 17,0		  1,3	 1,11
	 19	 17,5		  1,2		  2,5	 3,9	 18,0		  1,3	 1,22
	 20	 18,5		  1,2		  2,6	 4,0	 19,0		  1,3	 1,30
	 21	 19,5		  1,2		  2,7	 4,1	 20,0		  1,3	 1,30
	 22	 20,5		  1,2	 0	 2,8	 4,2	 21,0		  1,3	 1,50
	 24	 22,2		  1,2	 - 0,06	 3,0	 4,4	 22,9		  1,3	 1,77
	 25	 23,2		  1,2		  3,0	 4,4	 23,9		  1,3	 1,90
	 26	 24,2		  1,2		  3,1	 4,5	 24,9	 0	 1,3	 1,96
	 28	 25,9		  1,5		  3,2	 4,7	 26,6	 - 0,21	 1,6	 2,92
	 29	 26,9		  1,5		  3,4	 4,8	 27,6		  1,6	 3,20
	 30	 27,9		  1,5		  3,5	 5,0	 28,6		  1,6	 3,31
	 32	 29,6		  1,5		  3,6	 5,2	 30,3		  1,6	 3,54
	 34	 31,5		  1,5		  3,8	 5,4	 32,3		  1,6	 3,80
	 35	 32,2	 + 0,25	 1,5		  3,9	 5,6	 33,0		  1,6	 4,00
	 36	 33,2	 - 0,50	 1,75		  4,0	 5,6	 34,0		  1,85	 5,00
	 38	 35,2		  1,75		  4,2	 5,8	 36,0		  1,85	 5,62
	 39	 36,0		  1,75		  4,3	 5,9	 37		  1,85	 5,68
	 40	 36,5		  1,75		  4,4	 6,0	 37,5		  1,85	 6,03
	 41	 37,5		  1,75		  4,5	 6,3	 38,5		  1,85	 6,44
	 42	 38,5	 + 0,39	 1,75		  4,5	 6,5	 39,5		  1,85	 6,50
	 44	 40,5		  1,75		  4,6	 6,6	 41,5		  1,85	 6,95
	 45	 41,5	 - 0,78	 1,75		  4,7	 6,7	 42,5		  1,85	 7,50
	 46	 42,5		  1,75		  4,8	 6,8	 43,5		  1,85	 7,65
	 48	 44,5		  1,75		  5,0	 6,9	 45,5		  1,85	 7,90
	 50	 45,8	 + 0,39	 2,0		  5,1	 6,9	 47,0	 0	 2,15	 10,2
	 52	 47,8	 - 0,90	 2,0		  5,2	 7,0	 49,0	 - 0,25	 2,15	 11,1
	 55	 50,8		  2,0		  5,4	 7,2	 52,0		  2,15	 11,4
	Il diametro nominale d1 corrisponde al diametro dell’albero. 						      continua
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Anelli elastici radiali di sicurezza per alberi - tipo E
Retaining rings for shafts 
Bagues d’arrêt pour arbres 
Sicherungsfederringen für Wellen
Anillos elasticos de seguridad para ejes - tipo E

	 			   dimensioni anello				    dimensioni gola		  Massa x
	 d1

	 d3	 scost. lim.	 S	 scost. lim.	 b ~	 a max	 d2	 scost. lim.	 m (H 13)	 1000 pz=Kg

	 56	 51,8		  2,0		  5,5	 7,3	 53,0		  2,15	 11,8
	 57	 52,8		  2,0		  5,5	 7,3	 54,0		  2,15	 12,4
	 58	 53,8		  2,0		  5,6	 7,3	 55,0		  2,15	 12,6
	 60	 55,8		  2,0		  5,8	 7,4	 57,0		  2,15	 12,9
	 62	 57,8		  2,0		  6,0	 7,5	 59,0		  2,15	 14,3
	 63	 58,8		  2,0	 0	 6,2	 7,6	 60,0		  2,15	 15,9
	 65	 60,8		  2,5	 - 0,07	 6,3	 7,8	 62,0	 0	 2,65	 18,2
	 67	 62,5		  2,5		  6,4	 7,9	 64,0		  2,65	 20,5
	 68	 63,5		  2,5		  6,5	 8,0	 65,0	 - 0,30	 2,65	 21,8
	 70	 65,5		  2,5		  6,6	 8,1	 67,0		  2,65	 22,0
	 72	 67,5		  2,5		  6,8	 8,2	 69,0		  2,65	 22,5
	 75	 70,5		  2,5		  7,0	 8,4	 72,0		  2,65	 24,6
	 77	 71,5		  2,5		  7,2	 8,5	 74,0		  2,65	 25,9
	 78	 73,5		  2,5		  7,3	 8,6	 75,0		  2,65	 26,2
	 80	 74,5		  2,5		  7,4	 8,6	 76,5		  2,65	 27,3
	 82	 76,5		  2,5		  7,6	 8,7	 78,5		  2,65	 31,2
	 85	 79,5		  3,0		  7,8	 8,7	 81,5		  3,15	 36,4
	 87	 81,5		  3,0		  7,9	 8,8	 83,5		  3,15	 39,9
	 88	 82,5		  3,0		  8,0	 8,8	 84,5		  3,15	 41,2
	 90	 84,5		  3,0		  8,2	 8,8	 86,5		  3,15	 44,5
	 92	 88,5		  3,0		  8,4	 9,0	 88,5		  3,15	 46,8	
	 95	 89,5		  3,0		  8,6	 9,4	 91,5		  3,15	 49,0
	 97	 92,5		  3,0		  8,8	 9,4	 94,5		  3,15	 50,3
	 98	 93,5		  3,0		  8,9	 9,5	 95,5		  3,15	 51,5	
	 100	 94,5		  3,0		  9,0	 9,6	 96,5		  3,15	 53,7
	 102	 95		  4,0		  9,2	 9,7	 98		  4,15	 76,8
	 105	 98,0		  4,0		  9,3	 9,9	 101		  4,15	 80,0
	 107	 99		  4,0		  9,5	 10	 103		  4,15	 81,0
	 108	 100		  4,0		  9,5	 10	 104		  4,15	 81,5
	 110	 103,0		  4,0		  9,6	 10,1	 106	 0	 4,15	 82,0
	 115	 108,0		  4,0		  9,8	 10,6	 111	 - 0,54	 4,15	 84,0
	 120	 113,0		  4,0		  10,2	 11,0	 116		  4,15	 86,0
	 125	 118,0		  4,0		  10,4	 11,4	 121		  4,15	 90,0
	 130	 123,0		  4,0		  10,7	 11,6	 126		  4,15	 100
	 135	 128,0		  4,0		  11,0	 11,8	 131		  4,15	 104
	 140	 133,0		  4,0		  11,2	 12,0	 136		  4,15	 110
	 145	 138,0		  4,0		  11,5	 12,2	 141		  4,15	 115
	 150	 142,0		  4,0	 0	 11,8	 13,0	 145	 0	 4,15	 120
	 155	 146,0	 + 0,63	 4,0	 - 0,10	 12,0	 13,0	 150	 - 0,63	 4,15	 135
	 160	 151,0	 - 1,50	 4,0		  12,2	 13,3	 155		  4,15	 140
	 165	 155,5		  4,0		  12,5	 13,5	 160		  4,15	 160
	 170	 160,5		  4,0		  12,9	 13,5	 165		  4,15	 170
	 175	 165,5		  4,0		  12,9	 13,5	 170		  4,15	 180
	 180	 170,5		  4,0		  13,5	 14,2	 175		  4,15	 190
	 185	 175,5		  4,0		  13,5	 14,2	 180		  4,15	 200
	 190	 180,5		  4,0		  14,0	 14,2	 185		  4,15	 210
	 195	 185,5		  4,0		  14,0	 14,2	 190		  4,15	 220
	 200	 190,5		  4,0		  14,0	 14,2	 195		  4,15	 230
	 210	 198,0		  5,0		  14,0	 14,2	 204	 0	 5,15	 248
	 220	 208,0		  5,0		  14,0	 14,2	 214	 - 0,72	 5,15	 265
	 230	 218,0		  5,0		  14,0	 14,2	 224		  5,15	 290
	 240	 228,0		  5,0		  14,0	 14,2	 234		  5,15	 310
	 250	 238,0		  5,0	 0	 14,0	 14,2	 244		  5,15	 335
	 260	 245,0		  5,0	 - 0,12	 16,0	 16,2	 252		  5,15	 355
	 270	 255,0		  5,0		  16,0	 16,2	 262		  5,15	 375
	 280	 265,0	 + 0,81	 5,0		  16,0	 16,2	 272		  51,5	 398
	 290	 275,0	 - 2,00	 5,0		  16,0	 16,2	 282		  5,15	 418
	 300	 285,0		  5,0		  16,0	 16,2	 292		  5,15	 440
	 Il diametro nominale d1 corrisponde al diametro dell’albero.
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Dimensioni in mm

	 			   dimensioni anello				    dimensioni gola		  Massa x
	 d1

	 d3	 scost. lim.	 S	 scost. lim.	 b ~	 a max	 d2	 scost. lim.	 m (H 13)	 1000 pz=Kg

	 8	 8,7		  0,8	 0	 1,1	 2,4	 8,4	 + 0,09	 0,9	 0,14
	 9	 9,8		  0,8	 - 0,05	 1,3	 2,5	 9,4	 0	 0,9	 0,15
	 10	 10,8		  1,0		  1,4	 3,2	 10,4		  1,1	 0,18
	 11	 11,8		  1,0		  1,5	 3,3	 11,4		  1,1	 0,31
	 12	 13,0		  1,0		  1,7	 3,4	 12,5		  1,1	 0,37
	 13	 14,1		  1,0		  1,8	 3,6	 13,6	 + 0,11	 1,1	 0,42
	 14	 15,1		  1,0		  1,9	 3,7	 14,6	 0	 1,1	 0,52
	 15	 16,2		  1,0		  2,0	 3,7	 15,7		  1,1	 0,56
	 16	 17,3		  1,0		  2,0	 3,8	 16,8		  1,1	 0,60
	 17	 18,3		  1,0		  2,1	 3,9	 17,8		  1,1	 0,65
	 18	 19,5		  1,0		  2,2	 4,1	 19,0		  1,1	 0,74
	 19	 20,5	 + 0,42	 1,0		  2,2	 4,1	 20,0		  1,1	 0,83
	 20	 21,5	 - 0,13	 1,0		  2,3	 4,2	 21,0		  1,1	 0,90
	 21	 22,5		  1,0		  2,4	 4,2	 22,0		  1,1	 1,00
	 22	 23,5		  1,0		  2,5	 4,2	 23,0		  1,1	 1,10
	 24	 25,9		  1,2		  2,6	 4,4	 25,2		  1,3	 1,42
	 25	 26,9		  1,2	 0	 2,7	 4,5	 26,2	 + 0,21	 1,3	 1,50
	 26	 27,9		  1,2	 - 0,06	 2,8	 4,7	 27,2	 0	 1,3	 1,60
	 28	 30,1		  1,2		  2,9	 4,8	 29,4		  1,3	 1,80
	 30	 32,1		  1,2		  3,0	 4,8	 31,4		  1,3	 2,06
	 31	 33,4		  1,2		  3,2	 5,2	 32,7		  1,3	 2,10
	 32	 34,4		  1,2		  3,2	 5,4	 33,7		  1,3	 2,21
	 34	 36,5		  1,5		  3,3	 5,4	 35,7		  1,6	 3,20
	 35	 37,8		  1,5		  3,4	 5,4	 37,0		  1,6	 3,54
	 36	 38,8		  1,5		  3,5	 5,4	 38,0	 + 0,25	 1,6	 3,70
	 37	 39,8		  1,5		  3,6	 5,5	 39,0	 0	 1,6	 3,74
	 38	 40,8		  1,5		  3,7	 5,5	 40,0		  1,6	 3,90
	 40	 43,5		  1,75		  3,9	 5,8	 42,5		  1,85	 4,70
	 42	 45,5		  1,75		  4,1	 5,9	 44,5		  1,85	 5,40
	 45	 48,5		  1,75		  4,3	 6,2	 47,5		  1,85	 6,00
	 47	 50,5		  1,75		  4,4	 6,4	 49,5		  1,85	 6,10
	 48	 51,5	 + 1,10	 1,75		  4,5	 6,4	 49,5		  1,85	 6,10
	 50	 54,2	 0,46	 2,0	 0	 4,6	 6,5	 53,0		  2,15	 7,30
	 52	 56,2		  2,0	 - 0,07	 4,7	 6,7	 55,0		  2,15	 8,20

	Il diametro nominale d1 corrisponde al diametro del foro. 							       continua
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Anelli elastici radiali di sicurezza per fori - tipo I
Retaining rings for bores 
Bagues d’arrêt pour elesages 
Sicherungsringen für Bohrungen
Anillos elasticos de seguridad para agujeros
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	 			   dimensioni anello				    dimensioni gola		  Massa x
	 d1

	 d3	 scost. lim.	 S	 scost. lim.	 b ~	 a max	 d2	 scost. lim.	 m (H 13)	 1000 pz=Kg

	 55	 59,2		  2,0		  5,0	 6,8	 58,0		  2,15	 8,3
	 56	 60,2		  2,0		  5,1	 6,8	 59,0		  2,15	 8,7
	 58	 62,2		  2,0		  5,2	 6,9	 61,0		  2,15	 10,5
	 60	 64,2		  2,0		  5,4	 7,3	 63,0		  2,15	 11,1
	 62	 66,2		  2,0		  5,5	 7,3	 65,0		  2,15	 11,2
	 63	 67,2		  2,0		  5,6	 7,3	 66,0		  2,65	 12,4
	 65	 69,2		  2,5		  5,8	 7,6	 68,0		  2,65	 14,3
	 68	 72,5		  2,5	 0	 6,1	 7,8	 71,0		  2,65	 16,0
	 70	 74,5		  2,5	 - 0,07	 6,2	 7,8	 73,0		  2,65	 16,5
	 72	 76,5		  2,5		  6,4	 7,8	 75,0		  2,65	 18,1
	 75	 79,5		  2,5		  6,6	 7,8	 78,0		  2,65	 18,8
	 78	 82,5		  2,5		  6,8	 8,5	 81,0		  2,65	 20,4
	 80	 85,5		  2,5		  7,0	 8,5	 83,5		  2,65	 22,0
	 82	 87,5		  2,5		  7,0	 8,5	 85,5		  2,65	 24,0
	 85	 90,5		  3,0		  7,2	 8,6	 88,5		  2,65	 25,3
	 88	 93,5		  3,0		  7,4	 8,6	 91,5		  3,15	 28,0
	 90	 95,5		  3,0		  7,6	 8,6	 93,5		  3,15	 31,0
	 92	 97,5		  3,0		  7,8	 8,7	 95,5		  3,15	 32,0
	 95	 100,5	 + 1,30	 3,0		  8,1	 8,8	 98,5		  3,15	 35,0
	 98	 103,5	 - 0,54	 3,0		  8,3	 9,0	 101,5		  3,15	 37,0
	 100	 105,5		  3,0		  8,4	 9,2	 103,5		  3,15	 38,0
	 102	 108,0		  4,0		  8,5	 9,5	 106,0		  4,15	 55,0
	 105	 112,0		  4,0		  8,7	 9,5	 109,0		  4,15	 56,0
	 108	 115,0		  4,0		  8,9	 9,5	 109,0		  4,15	 60,0
	 110	 117,0		  4,0		  9,0	 10,4	 114,0		  4,15	 64,5
	 112	 119,0		  4,0		  9,1	 10,5	 116,0		  4,15	 72,0
	 115	 122,0		  4,0		  9,3	 10,5	 119,0		  4,15	 74,5
	 120	 127,0		  4,0		  9,7	 11,0	 124,0		  4,15	 77,0
	 125	 132,0		  4,0		  10,0	 11,0	 129,0		  4,15	 79,0
	 130	 137,0		  4,0		  10,2	 11,0	 124,0		  4,15	 82,0
	 135	 142,0		  4,0	 0	 10,5	 11,2	 129,0		  4,15	 84,0
	 140	 147,0	 + 1,50	 4,0	 - 0,10	 10,7	 11,2	 139,0		  4,15	 87,5
	 145	 152,0	 - 0,63	 4,0		  10,9	 11,4	 149,0	 + 0,63	 4,15	 93,0
	 150	 158,0		  4,0		  11,2	 12,0	 155,0	 0	 4,15	 105,0
	 155	 164,0		  4,0		  11,4	 12,0	 160,0		  4,15	 107,0
	 160	 169,0		  4,0		  11,6	 13,0	 165,0		  4,15	 110,0
	 165	 174,5		  4,0		  11,8	 13,0	 170,0		  4,15	 125,0
	 170	 179,5		  4,0		  12,2	 13,5	 175,0		  4,15	 140,0
	 175	 184,5		  4,0		  12,7	 13,5	 180,0		  4,15	 150,0
	 180	 189,5		  4,0		  12,7	 13,5	 185,0		  4,15	 165,0
	 185	 194,5		  4,0		  13,2	 14,2	 190,0		  4,15	 170,0
	 190	 199,5		  4,0		  13,7	 14,2	 195,0		  4,15	 175,0
	 195	 204,5		  4,0		  13,8	 14,2	 200,0	 + 0,72	 4,15	 183,0
	 200	 209,5		  4,0		  13,8	 14,2	 205,0	 0	 4,15	 195,0
	 210	 222,0		  5,0		  14,0	 14,2	 216,0		  5,15	 270,0
	 220	 232,0		  5,0	 0	 14,0	 14,2	 226,0		  5,15	 315,0
	 230	 242,0		  5,0	 - 0,12	 14,0	 14,2	 236,0		  5,15	 315,0
	 240	 252,0		  5,0		  14,0	 14,2	 246,0		  5,15	 330,0
	 250	 262,0	 + 2,00	 5,0		  14,0	 14,2	 256,0	 + 0,81	 5,15	 360,0
	 260	 275,0	 - 0,81	 5,0		  16,0	 16,2	 268,0	 0	 5,15	 375,0
	 270	 285,0		  5,0		  16,0	 16,2	 278,0		  5,15	 388,0

	 Il diametro nominale d1 corrisponde al diametro del foro.
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Dimensioni in mm

		  	 dimensioni anello			   dimensioni gola		  Massa x
	 D	 d1	 S	 scost. lim	 d2	 m	 d		  n	 1000 pz = Kg
							       min	 max
	 1,5	 4,25	 0,4		  1,5	 0,44	 2,0	 2,5	 0,8	 0,021
	 1,9	 4,80	 0,5		  1,9	 0,54	 2,5	 3,0	 1,0	 0,040
	 2,3	 6,30	 0,6	 ÷ 0,02	 2,3	 0,64	 3,0	 4,0	 1,0	 0,069
	 3,2	 7,30	 0,6		  3,2	 0,64	 4,0	 5,0	 1,0	 0,088
	 4	 9,30	 0,7		  4,0	 0,74	 5,0	 7,0	 1,2	 0,158
	 5	 11,30	 0,7		  5,0	 0,74	 6,0	 8,0	 1,2	 0,236
	 6	 12,30	 0,7		  6,0	 0,74	 7,0	 9,0	 1,2	 0,255
	 7	 14,30	 0,9		  7,0	 0,74	 8,0	 11,0	 1,5	 0,474
	 8	 16,30	 1,0		  8,0	 1,05	 9,0	 12,0	 1,8	 0,660
	 9	 18,80	 1,1		  9,0	 1,15	 10,0	 14,0	 2,0	 1,090
	 10	 20,40	 1,2		  10,0	 1,25	 11,0	 15,0	 2,0	 1,250
	 12	 23,40	 1,3	 ÷ 0,03	 12,0	 1,35	 13,0	 18,0	 2,5	 1,630
	 15	 29,40	 1,5		  15,0	 1,55	 16,0	 24,0	 3,0	 3,370
	 19	 37,60	 1.7		  19,0	 1,80	 20,0	 31,0	 3,5	 6,420
	 24	 44,60	 2,0		  24,0	 2,05	 25,0	 38,0	 4,0	 8,550

	 Il diametro nominale D corrisponde al diametro della gola.
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Rondelle elastiche per alberi senza scanalatura
Retaining washers without groove 
Rondelles élastiques pour arbres sans rainure 
Selbsklemmendespannringe für Wellen ohne Nut
Arandelas elasticos para ejes sin acanal

Dimensioni in mm

Materiale: acciaio per molle C 60 secondo UNI 7064
Superficie: Ossidata nera
Durezza: 47 ÷ 52 HRC

	 D   albero	 S	 a	 b	 d min	 Massa x 1000 pz = Kg
	 2	 0,5	 1,85	 1,45	 1,0	 0,051
	 2,5	 0,6	 1,90	 1,50	 1,0	 0,068
	 3	 0,6	 2,00	 1,60	 1,1	 0,090
	 4	 0,8	 2,80	 1,80	 1,2	 0,166
	 5	 0,8	 2,90	 2,20	 1,3	 0,218
	 6	 1,0	 3,00	 2,50	 1,4	 0,361
	 8	 1,0	 3,40	 3,00	 1.5	 0,582
	 10	 1,2	 3,50	 3,50	 1,7	 0,995
	 12	 1,3	 4,40	 4,30	 2,0	 1,650

Dimensioni in mm

Superficie: Ossidata nera

	 d   albero	 D	 S	 h	 no denti	 Massa x 1000 pz = Kg
	 2	 9,0	 0,2	 1,30	 3	 0,054
	 2,5	 9,0	 0,2	 1,30	 3	 0,085
	 3	 9,0	 0,2	 1,30	 4	 0,107
	 4	 10,9	 0,2	 1,30	 5	 0,125
	 5	 10,9	 0,2	 1,30	 6	 0,166
	 6	 15,0	 0,25	 1,30	 6	 0,233
	 8	 15,0	 0,25	 1,30	 8	 0,370
	 10	 18,0	 0,3	 2,00	 8	 0,480

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

J5054

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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TIPO/TYPE ACCIAIO
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CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Anelli elastici per alberi senza scanalatura
Retaining rings without groove 
Cercles élastiques pour arbres sans rainure 
Selbsklemmendespannringe für Wellen ohne Nut
Anillos elasticos para ejes sin acanal
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Dimensioni in mm

Superficie: ossidata nera con calotta cromata

					     resistenza allo strappo	 Massa x
	 d  albero (h 11)	 D	 h	 c	 in N	 1000 pz = Kg

	 2	 10,5	 5	 2,2 ÷ 2,5	 155	 0,45
	 3	 			   310	 0,50
	 4				    400	 0,60
	 5	 			   400	 0,60
	 6				    485	 1,20
	 7	 16,2	 6	 3,0 ÷ 4	 265	 1,20
	 8				    730	 1,10
	 9				    885	 1,80
	 10	 19,7	 7	 3,5 ÷ 4	 685	 1,80
	 11				    955	 1,55
	 12				    1200	 3,80
	 13				    1090	 3,60
	 14				    1065	 5,00
	 15				    1040	 5,00
	 16				    939	 5,20
	 17				    1090	 5,20
	 18				    1775	 10,60
	 19	 			   1775	 10,60
	 20	 38,2	 12,5	 6,4 ÷ 8,0	 1775	 10,60
	 21				    1775	 10,60
	 22				    1775	 10,60
	 23				    1775	 11,20
	 24	 			   1775	 13,40
	 25	 43,0	 13,0	 6,8 ÷ 8,5	 1775	 13,40

		  12,3	 5	 2,4 ÷ 2,5

		  26,2	 7,1	 4,3 ÷ 4,7

		  39,8	 12,5	 6,4 ÷ 8,0

		  29,5	 9,7	 6,1 ÷ 7,1

Da diametro albero  12 non normalmente disponibili.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

J8054

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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M
A

T.
Fissatori a corona con calotta RPC per perni cilindrici
Retaining washers with RPC cap
Fixateurs avec capsule type RPC  
RPC Krönkorken
Fijadores con tapon corona, model RPC 



EN ISO

UNI

DIN 2093

ALTRE

JG045

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO
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O
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RIF. INDICE

M
A

T.

Anelli elastici radiali di sicurezza per fori - tipo I
Retaining rings for bores 
Bagues d’arrêt pour elesages 
Sicherungsringen für Bohrungen
Anillos elasticos de seguridad para agujeros

	 	 Misure in millimetri		  Massa x
	 d	 D	 s	 1000pz=Kg
	 3,2	 8	 0,3	 0,07
	 3,2	 8	 0,4	 0,08
	 4,2	 8	 0,3	 0,09
	 4,2	 8	 0,4	 0,11
	 4,4	 9,5	 0,4	 0,18
	 3,2	 10	 0,3	 0,18
	 3,2	 10	 0,4	 0,18
	 3,2	 10	 0,5	 0,18
	 4,2	 10	 0,4	 0,18
	 4,2	 10	 0,5	 0,18
	 5,2	 10	 0,4	 0,18
	 5,2	 10	 0,5	 0,18
	 5	 11,1	 0,46	 0,19
	 4,2	 12	 0,4	 0,36
	 4,2	 12	 0,5	 0,38
	 5,2	 12	 0,5	 0,36
	 5,2	 12	 0,6	 0,38
	 6,2	 12	 0,5	 0,36
	 6,2	 12	 0,6	 0,38
	 6,2	 12,5	 0,5	 0,36
	 6,2	 12,5	 0,7	 0,51
	 7,2	 14	 0,5	 0,44
	 7,2	 14	 0,8	 0,62
	 6,6	 14,3	 0,6	 0,44
	 5,2	 15	 0,4	 0,50
	 5,2	 15	 0,5	 0,53
	 5,2	 15	 0,6	 0,58
	 5,2	 15	 0,7	 0,60
	 6,2	 15	 0,5	 0,50
	 6,2	 15	 0,6	 0,53
	 6,2	 15	 0,7	 0,58
	 8,2	 15	 0,7	 0,60
	 8,2	 15	 0,8	 0,65
	 8,2	 16	 0,6	 0,70
	 8,2	 16	 0,9	 1,05
	 6,2	 18	 0,4	 0,65
	 6,2	 18	 0,5	 0,68
	 6,2	 18	 0,6	 0,71
	 6,2	 18	 0,7	 0,75
	 6,2	 18	 0,8	 0,80
	 8,2	 18	 0,7	 1,03
	 8,2	 18	 0,8	 1,15
	 9,2	 18	 0,7	 1,03
	 9,2	 18	 1,0	 1,48
	 8,3	 18,2	 0,61	 1,03
	 8,3	 18,2	 0,71	 1,15
	 8,3	 18,2	 0,81	 1,25
	 8,2	 20	 0,6	 1,20
	 8,2	 20	 0,7	 1,30
	 8,2	 20	 0,8	 1,40
	 8,2	 20	 0,9	 1,50
	 10,2	 20	 0,8	 1,46
	 10,2	 20	 0,9	 1,56
	 10,2	 20	 1,0	 1,80
	 10,2	 20	 1,1	 2,01
	 9,9	 22,2	 0,9	 1,88
	 11,2	 22,5	 0,8	 1,88
	 11,2	 22,5	 1,25	 2,94
	 8,2	 23	 0,7	 2,00
	 8,2	 23	 0,8	 2,20
	 8,2	 23	 0,9	 2,40
	 9,9	 23	 0,81	 2,20
	 9,9	 23	 0,91	 2,40	
	 9,9	 23	 1,02	 2,60
	 10,2	 23	 0,9	 2,40
	 10,2	 23	 1,0	 2,60
	 12,2	 23	 1,25	 2,94

		  Misure in millimetri		  Massa x
	 d	 D	 s	 1000pz=Kg
	 12,2	 25	 0,9	 2,40
	 12,2	 25	 1,5	 4,40
	 10,2	 28	 0,8	 3,20
	 10,2	 28	 1,0	 3,59
	 10,2	 28	 1,25	 4,00
	 12,2	 28	 1,0	 3,59
	 12,2	 28	 1,25	 4,00
	 12,2	 28	 1,5	 5,39
	 14,2	 28	 1,0	 3,59
	 14,2	 28	 1,25	 4,00
	 14,2	 28	 1,5	 5,39
	 11,5	 28,6	 1,02	 3,59
	 11,5	 28,6	 1,12	 4,00
	 11,5	 28,6	 1,22	 4,00
	 16,3	 31,5	 0,8	 5,00
	 16,3	 31,5	 1,25	 5,60
	 16,3	 31,5	 1,75	 7,84
	 12,3	 34	 1,0	 6,50
	 12,3	 34	 1,25	 6,80
	 12,3	 34	 1,5	 7,10
	 14,3	 34	 1,25	 6,80
	 14,3	 34	 1,5	 7,10
	 16,3	 34	 1,5	 7,84
	 16,3	 34	 1,75	 7,95
	 16,3	 34	 2,0	 8,0
	 13,1	 35	 1,5	 7,50
	 18,3	 35,5	 1,25	 7,13
	 18,3	 35,5	 2,0	 11,41
	 14,3	 40	 1,25	 10,95
	 14,3	 40	 1,5	 10,95
	 14,3	 40	 2,0	 16,42
	 16,3	 40	 1,5	 10,95
	 16,3	 40	 2,0	 16,42
	 18,3	 40	 2,0	 16,42
	 20,4	 40	 1,5	 10,95
	 20,4	 40	 2,0	 16,42
	 20,4	 40	 2,25	 16,42
	 20,4	 40	 2,5	 16,42
	 16,3	 44,5	 1,52	 16,42
	 16,3	 44,5	 1,63	 17,00
	 22,4	 45	 1,75	 16,44
	 22,4	 45	 2,5	 23,48
	 24,4	 45	 2,2	 24,00
	 18,4	 50	 1,5	 18,00
	 18,4	 50	 2,0	 19,00
	 20,4	 50	 2,0	 19,00
	 20,4	 50	 2,5	 20,00
	 22,4	 50	 2,0	 19,00
	 22,4	 50	 2,5	 20,00
	 25,4	 50	 2,0	 22,87
	 25,4	 50	 2,5	 26,87
	 25,4	 50	 3,0	 34,31
	 27,5	 52	 2,5	 37,00
	 28,5	 56	 1,5	 23,66
	 28,5	 56	 2,0	 28,66
	 28,5	 56	 3,0	 42,99
	 20,5	 57,2	 1,93	 43,00
	 22,6	 57,2	 2,03	 43,00
	 20,5	 60	 2,0	 43,00	
	 20,5	 60	 2,5	 48,00
	 25,5	 60	 2,5	 48,00
	 25,5	 60	 3,0	 53,00
	 30,5	 60	 3,0	 53,00
	 30,5	 60	 3,5	 53,00
	 25,8	 60,53	 2,0	 58,00
	 31	 63	 2,5	 46,37
	 31	 63	 3,5	 64,92
		

		  Misure in millimetri		  Massa x
	 d	 D	 s	 1000pz=Kg
	 25,8	 63,5	 2,03
	 25,8	 63,5	 2,18
	 25,8	 63,5	 2,34
	 31	 63	 2,5	 46,37
	 31	 63	 3,5	 64,92
	 35,5	 70	 3,0	 63,73
	 36,0	 71	 2,5	 57,33
	 36,0	 71	 4,0	 92,37
	 41,0	 80	 3,0	 87,29
	 41,0	 80	 4,0	 117,30
	 41	 80	 5
	 46,5	 90	 2,5
	 46,5	 90	 3,5
	 46,5	 90	 5
	 41	 100	 4
	 41	 100	 5
	 51	 100	 2,7
	 51	 100	 3,5
	 51	 100	 4
	 51	 100	 5
	 57	 112	 3
	 57	 112	 4
	 57	 112	 6
	 41	 125	 4
	 51	 125	 4
	 51	 125	 5
	 51	 125	 6
	 61	 125	 5
	 61	 125	 6
	 61	 125	 8
	 64	 125	 3,5
	 64	 125	 5
	 64	 125	 8
	 71	 125	 6
	 71	 125	 8
	 71	 125	 10
	 72	 140	 3,8
	 72	 140	 5
	 72	 140	 8	
	 61	 150	 5
	 61	 150	 6
	 71	 150	 6
	 71	 150	 8
	 81	 150	 8
	 81	 150	 10



Spine, linguette, copiglie, rivetti

Pins, parallel keys, rivets, inserts

Goujons, clès, goupilles, rivets

Stiften, Schlusseln, Splinten,  
Halbrundnieten

Pasadores, pernos, clavijas, remaches
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Dimensioni in mm

			   nom.		  2	 2,5	 3	 3,5	 4	 4,5	 5	 6	 8	 10	 12	 14	 16
	 		  min		  2,3	 2,8	 3,3	 3,8	 4,4	 4,9	 5,4	 6,4	 8,5	 10,5	 12,5	 14,5	 16,5
			   max		  2,4	 2,9	 3,5	 4	 4,6	 5,1	 5,6	 6,7	 8,8	 10,8	 12,8	 14,8	 16,8
	 d2   prima del montaggio			   1,5	 1,8	 2,1	 2,3	 2,8	 2,9	 3,4	 4	 5,5	 6,5	 7,5	 8,5	 9,5
	  foro	 			   2	 2,5	 3	 3,5	 4	 4,5	 5	 6	 8	 10	 12	 14	 16	
	 resistenza min	forza semplice		  1,41	 2,19	 3,16	 4,53	 5,62	 8,77	 13,02	 13,02	 21,38	 35,08	 52,07	 72,35	 9,05
	 al taglio in kN	 forza doppia		  2,82	 4,38	 6,32	 9,06	 11,24	 15,36	 17,54	 26,04	 42,76	 70,16	 104,1	 144,7	 177,1

	 L=	 4			   0,06	 0,09	 0,13	 0,19	 0,23
		  5			   0,07	 0,11	 0,17	 0,24	 0,29	 0,36	 0,47			  Massa x 1000 pz = Kg
		  6			   0,09	 0,14	 0,20	 0,29	 0,35	 0,47	 0,56
		  8			   0,12	 0,18	 0,27	 0,39	 0,47	 0,63	 0,75
		  10			   0,15	 0,23	 0,34	 0,49	 0,59	 0,79	 0,94	 1,38	 2,24	 3,69	 5,55	 7,80
		  12			   0,18	 0,28	 0,40	 0,59	 0,71	 0,95	 1,13	 1,66	 2,66	 4,43	 6,66	 9,35
		  14			   0,21	 0,33	 0,47	 0,68	 0,83	 1,11	 1,32	 1,94	 3,13	 5,17	 7,78	 10,9
		  16			   0,24	 0,37	 0,54	 0,78	 0,95	 1,27	 1,51	 2,21	 3,58	 5,90	 8,89	 12,5
		  18			   0,27	 0,42	 0,61	 0,88	 1,07	 1,43	 1,70	 2,49	 4,03	 6,64	 10,0	 14,0
		  20			   0,30	 0,47	 0,67	 0,98	 1,19	 1,59	 1,88	 2,77	 4,48	 7,38	 11,1	 15,6	 17,1
		  22			   0,33	 0,51	 0,74	 1,08	 1,31	 1,75	 2,07	 3,04	 4,92	 8,12	 12,2	 17,1	 21,4
		  24			   0,36	 0,56	 0,81	 1,18	 1,43	 1,90	 2,26	 3,32	 5,37	 8,86	 13,3	 18,7	 22,9
		  26			   0,39	 0,61	 0,88	 1,28	 1,55	 2,06	 2,45	 3,60	 5,82	 9,59	 14,4	 20,3	 24,3
		  28			   0,42	 0,66	 0,95	 1,38	 1,67	 2,22	 2,64	 3,87	 6,26	 10,3	 15,6	 21,8	 27,2
		  30			   0,45	 0,70	 1,02	 1,48	 1,79	 2,38	 2,83	 4,15	 6,71	 11,1	 16,7	 23,4	 32,4
		  32			   0,49	 0,88	 1,09	 1,58	 1,91	 2,54	 3,02	 4,43	 7,16	 11,8	 17,8	 24,9	 34,1
		  36			   0,53	 1,02	 1,22	 1,77	 2,18	 2,86	 3,39	 4,98	 8,06	 13,3	 20,0	 28,1	 37,4
		  40			   0,61	 1,11	 1,36	 1,97	 2,39	 3,17	 3,77	 5,54	 8,95	 14,8	 22,2	 31,2	 41,2
		  45					     1,47	 2,21	 2,68	 3,57	 4,24	 6,23	 10,1	 16,6	 25,0	 35,1	 47,4
		  50					     1,59	 2,53	 2,98	 3,96	 4,71	 6,92	 11,2	 18,4	 27,8	 39,0	 51,2
		  55									         5,18	 7,61	 12,3	 20,3	 30,5	 42,9	 56,4
		  60									         5,65	 8,30	 13,4	 22,1	 33,3	 46,8	 60,2
		  65									         6,12	 8,99	 14,5	 24,0	 36,1	 50,1	 70,4
		  70									         6,59	 9,69	 15,67	 25,8	 38,9	 54,6	 77,2
		  75										          10,1	 16,7	 27,4	 41,3	 58,2	 81,3
		  80									         7,54	 11,1	 18,0	 29,5	 44,4	      62,4     83,7	
		  85									         		  19,3	 30,4	 48,2	 68,2	 88,8
		  90										          12,5	 20,1	 33,2	 50,0	      70,2     90,4	
		  95											           21,2	 35,3	 53,4	 74,2	 91,4
		  100										          13,8	 22,4	 36,9	 55,5	 77,9	 93,7

Si deve preferire l’impiego di spine con dimensioni indicate in grassetto.

prima del 
montaggio

Materiale: acciaio per molle C 70 temprato secondo UNI 7064 / INOX
Superficie: come da lavorazione
Durezza: 420 ÷ 520 HV

d1

EN ISO 8752

UNI 6873

DIN 1481

ALTRE

L0***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 52

N
O
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A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Spine cilindriche diritte - serie pesante
Parallel pins - heavy type 
Epingles cylindriques - série lourde
Zylinderstifte - Schwere serie
Pasadores rectos - serie pesada
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Dimensioni in mm

			   nom.		  2	 2,5	 3	 3,5	 4	 5	 6	 8	 10	 12	 14	 16
	 		  min		  2,13	 2,65	 3,15	 3,67	 4,2	 5,25	 6,25	 8,3	 10,35	 12,4	 14,45	 16,45
			   max		  2,25	 2,78	 3,3	 3,84	 4,4	 5,5	 6,5	 8,63	 10,8	 12,85	 14,95	 17
	 d2 prima del montaggio			   1,9	 2,4	 2,9	 3,4	 3,9	 4.85	 5,85	 7,8	 9,75	 11,7	 13,6	 15,6
	 S				    0,17	 0,21	 0,25	 0,29	 0,33	 0,42	 0,5	 0,67	 0,84	 1	 1,2	 1,3
	  foro				    2	 2,5	 3	 3,5	 4	 5	 6	 8	 10	 12	 14	 16
	 resistenza min	forza semplice		  1,25	 1,95	 2,75	 3,75	 4,8	 7,5	 11	 19,5	 31	 44,5	 60	 77,5
	 al taglio in kN	 forza doppia		  2,5	 3,9	 5,5	 7,5	 9,6	 15	 22	 39	 62	 89	 120	 155

	 L=	 4			   0,06	 0,10
		  5			   0,07	 0,12					    Massa x 1000 pz = Kg
		  6			   0,09	 0,15	 0,18
		  8			   0,12	 0,19	 0,27	 0,36	 0,50
		  10			   0,15	 0,24	 0,33	 0,45	 0,60	 0,93
		  12			   0,18	 0,29	 0,40	 0,55	 0,71	 1,11	 1,61
		  14			   0,22	 0,34	 0,47	 0,64	 0,83	 1,29	 1,87
		  16			   0,25	 0,39	 0,53	 0,73	 0,95	 1,47	 2,14	 3,79
		  18			   0,28	 0,44	 0,60	 0,82	 1,07	 1,66	 2,40	 4,27
		  20			   0,31	 0,48	 0,67	 0,90	 1,19	 1,84	 2,67	 4,73	 7,38
		  22				    0,53	 0,73	 1,00	 1,31	 2,03	 2,93	 5,21	 8,10
		  24				    0,58	 0,80	 1,09	 1,43	 2,2	 3,20	 5,68	 8,85	 12,8
		  26					     0,87	 1,18	 1,55	 2,40	 3,47	 6,15	 9,60	 13,9
		  28					     0,93	 1,27	 1,67	 2,58	 3,74	 6,63	 10,3	 14,9
		  30					     1,00	 1,36	 179	 2,77	 4,00	 7,09	 11,1	 16,0
		  32					     1,07	 1,46	 1,91	 2,95	 4,27	 7,58	 11,8	 17,1	 23,7
		  36							       2,14	 3,32	 4,80	 8,53	 13,3	 19,2	 26,6
		  40							       2,38	 3,69	 5,33	 9,46	 14,8	 21,4	 29,6	 37,6
		  45							       2,64	 4,15	 6,00	 10,6	 16,6	 24,0	 33,3	 41,3
		  50							       2,97	 4,61	 6,60	 11,8	 18,4	 26,7	 37,0	 45,8
		  55								        5,07	 7,33	 13,0	 20,3	 29,4	 40,7	 50,4
		  60								        5,53	 7,99	 14,2	 22,1	 32,0	 44,4	 55,0
		  65									         8,66	 15,4	 24,0	 34,7	 48,1	 59,6
		  70									         9,32	 16,6	 25,8	 37,4	 51,8	 64,1
		  75										          17,4	 27,2	 39,7	 57,2	 68,4
		  80										          18,9	 29,5	 42,7	 59,2	 73,4
		  85										          19,7	 31,8	 45,2	 63,2	 78,4
		  90										          21,3	 33,2	 48,0	 66,6	 82,5
		  95										          24,4	 36,1	 54,2	 74,3	 91,6
		  100										          27,2	 40,2	 62,3	 82,1	 100,9

Si deve preferire l’impiego di spine con dimensioni indicate in grassetto.

Materiale: acciaio per molle C 70 temprato secondo UNI 7064
Superficie: come da lavorazione
Durezza: 420 ÷ 520 HV

prima del 
montaggio

d1

EN ISO 8750

UNI 6875

DIN 7343

ALTRE

L2***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 52
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CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Spine elastiche a spirale - serie media  
Spring type straight pins, standard duty 
Goujons spirale élastique - série moyenne
Spiraleelastischestifte - Mittlere serie
Pasadores elástico espiral - serie media
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Dimensioni in mm

Materiale: acciaio con resistenza di almeno 600 N/mm2

Superficie: come da lavorazione
Durezza: 58 ÷ 62 HRC ~ 550 ÷ 650 HV
Tolleranza diametro: m6

		  d	 6	 8	 10	 12	 14**	 16	 18**	 20	 25	 30	 40	 50
		  c1	 2,1	 2,6	 3	 3,8	 4	 4,6	 5,3	 6	 6	 7	 8	 10
		  c2	 0,8	 1	 1,2	 1,6	 1,8	 2	 2,3	 2,5	 3	 4	 5	 6,3
		  r	 6	 8	 10	 12		  16		  20	 25	 30	 40	 50
		  d1	 M 4	 M 5	 M 6	 M 6	 M 8	 M 8	 M 10	 M 10	 M 16	 M 20	 M 20	 M 24
		  t1	 6	 8	 10	 12	 14	 16	 17	 18	 24	 30	 30	 36
		  t2	 10	 12	 16	 20	 22	 25	 26	 28	 35	 40	 40	 50

	 L=	 16	 2,79
		  20	 3,67	 6,40					    Massa x 1000 pz = Kg
		  25	 4,55	 7,98	 12,2
		  28	 5,43	 9,56	 14,7	 19,5
		  30					     36,2
		  32	 6,31	 10,3	 17,2	 23,1	 38,6	 39,4
		  35	 7,19	 11,9	 19,7	 26,7	 42,2	 45,7		  67,8
		  40	 8,07	 13,5	 22,2	 30,3	 48,3	 52,0	 79,5	 80,2
		  45	 9,17	 15,5	 25,3	 35,1	 54,3	 59,9	 89,6	 92,6	 131
		  50	 10,3	 17,5	 28,4	 39,9	 60,4	 67,8	 99,4	 105	 150
		  55	 11,4	 19,5	 31,5	 44,7	 66,4	 75,7	 109,3	 117	 169	 237
		  60	 12,5	 21,5	 34,6	 49,5	 72,4	 82,8	 119,3	 130	 188	 265
		  70		  25,5	 40,8	 59,1	 84,5	 98,5	 139,2	 155	 226	 320
		  80		  29,5	 47,0	 68,7	 94,6	 115	 159	 180	 264	 376
		  90			   53,2	 78,3	 108,7	 131	 179	 205	 303	 431	 754
		  100			   59,4	 87,9	 120,8	 147	 199	 230	 341	 487	 852
		  110				    97,5		  163		  255	 380	 542	 951	 1570
		  120				    107		  180		  280	 418	 598	 1050	 1720
		  140						      212		  330	 495	 709	 1250	 2030
		  160						      244		  380	 572	 820	 1440	 2340

**		 Le misure d 14 e d 18 non sono comprese nella norma

EN ISO 8735

UNI 6364 B

DIN 7979

ALTRE

L4046

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 52

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Spine cilindriche con filetto interno - temprate
Parallel pins with internal thread hardened 
Goujons paralleles avec filet intérieur - Trempées
Gehärtetzylinderstifte mit Innengewinde
Pernos paralelos con rosca interior - Endurecidos



283
2013 v1.0

Dimensioni in mm

Materiale: acciaio da utensili temprato e rettificato
Superficie: come da lavorazione
Durezza: 58 ÷ 62 HRC ~ 550 ÷ 650 HV
Tolleranza diametro: m6

		  d	 2	 3	 4	 5	 6	 8	 10	 12	 14	 16	 20
		  a~	 0,25	 0,4	 0,5	 0,63	 0,8	 1	 1,3	 1,6	 1,8	 2	 2,5
		  c	 0,8	 1,2	 1,4	 1,7	 2,1	 2,6	 3	 3,8	 3,8	 4,6	 6
		  c1	 0,6	 0,8	 1	 1,2	 1,5	 1,8	 2	 2,5	 2,5	 3	 4
		  r~	 2	 3	 4	 5	 6	 8	 10	 12	 16	 16	 20

	 L=	 10	 0,246	 0,554	 0,98	 1,25	 1,80				   Massa x 1000 pz = Kg
		  12	  0,296	 0,665	 1,18	 1,85	 2,70
		  14	  0,345	 0,775	 1,38	 2,16	 3,10
		  16	  0,395	 0,886	 1,58	 2,46	 3,55
		  18	 0,444	 0,996	 1,77	 2,77	 3,99	 7,10
		  20	 0,493	 1,11	 1,97	 3,08	 4,44	 7,89	 12,4	 18,4
		  24	 0,521	 1,33	 2,37	 3,70	 5,32	 9,46	 14,8	 20,1
		  28		  1,55	 2,76	 4,32	 6,21	 11,0	 17,2	 24,9
		  32		  1,77	 3,15	 4,93	 7,10	 12,6	 19,7	 28,4
		  36		  2,00	 3,55	 5,54	 7,98	 14,2	 22,2	 31,7	 43,5
		  40		  2,32	 3,94	 6,15	 8,86	 15,8	 24,6	 35,5	 48,3	 63,1
		  45		  2,64	 4,34	 6,93	 9,96	 17,7	 27,7	 40,0	 54,4	 71,0
		  50		  2,91	 5,05	 7,70	 11,1	 19,7	 30,8	 44,4	 60,4	 78,9	 123
		  55				    8,84	 12,2	 21,6	 33,9	 48,8	 66,4	 86,8	 136
		  60				    9,72	 13,3	 23,6	 37,0	 53,3	 72,5	 94,6	 148
		  70						      27,6	 43,2	 62,2	 84,6	 110	 173
		  80						      31,5	 49,4	 71,0	 96,6	 126	 197
		  90						      35,7	 55,5	 79,9	 109	 142	 222
		  100						      42,1	 61,6	 88,8	 121	 158	 246
		  120							       65,4	 96,4	 145	 189	 296
		  130								        104,3	 168	 201	 334
		
	 Altre tolleranze secondo accordo tra committente e fornitore.

EN ISO 8734

UNI 6364 A

DIN 6325

ALTRE

L5046

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 52

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Spine cilindriche di precisione  
Parallel pins hardened 
Goujons cylindriques de precision
Feinzylinderstifte praezision
Pernos de precision
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Dimensioni in mm

Tolleranza diametro: h8

					    d	 3	 4	 5	 6	 8	 10	 12
					    a~	 0,5	 0,63	 0,8	 1,2	 1,6	 2	 2,5

	 L =		  10	 0,577	 1,04	 1,64	 2,41		  Massa x 1000 pz = Kg		
					    12	 0,688	 1,23	 1,95	 2,85	
					    14	 0,799	 1,44	 2,57	 3,29	 5,95		
					    16	 0,910	 1,63	 2,88	 3,73	 6,74	
					    18	 1,020	 1,83	 3,19	 4,17	 7,53	 11,9	
					    20	 1,130	 2,03	 3,50	 4,61	 8,31	 13,2	 19,2
					    22	 1,240	 2,23	 3,80	 5,05	 9,09	 14,5	 20,9
					    26	 1,350	 2,43	 4,73	 5,50	 9,89	 15,6	 22,8
					    30	 1,680	 3,02	 5,49	 6,84	 12,2	 19,3	 28,2
					    36		  3,51	 6,27	 7,96	 14,2	 22,5	 37,2
					    40		  4,00	 7,03	 9,08	 16,2	 25,5	 37,2
					    45			   7,80	 10,2	 18,1	 28,6	 41,7
					    50				    11,3	 20,1	 31,7	 46,2
					    55				    12,4	 22,1	 34,8	 50,7
					    60				    13,5	 24,0	 37,9	 55,2
					    70					     28,0	 44,1	 64,1
					    80					     32,0	 50,3	 73,0
					    90						      56,5	 82,1
					    100						      62,7	 91,0	
	
	 Altre tolleranze secondo accordo tra committente e fornitore.

EN ISO 2338

UNI 1707

DIN 7

ALTRE

L6***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 52

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Spine cilindriche
Parallel pins 
Goujons cylindriques
Zylinderstiften
Pasadores
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Dimensioni in mm

Tolleranza diametro: h8

		  d	 2	 3	 4	 5	 6	 8	 10	 12
		  a~	 0,3	 0,4	 0,5	 0,63	 0,8	 1	 1,2	 1,6

	 L =	 6	 0,33						      Massa x 1000 pz = Kg
		  8	 0,42	 0,66
		  10	 0,64	 0,88	 1,24	 1,49	 2,47		
		  16	 0,89	 1,02	 1,78	 2,38	 3,72
		  18	 0,99	 1,11	 1,98	 2,97	 4,84	
		  20	 1,11	 1,29	 2,23	 3,47	 5,86	 7,8
		  26	 1,42	 1,72	 2,96	 4.56	 6,95	 9,7
		  30	 1,74	 2,04	 3,48	 5,31	 7,76	 13,1		  26,2
		  36	 2,12	 2,55	 4,28	 6,51	 9,50	 16,0	 24,8	 35,4
		  40	 2,44	 2,88	 4,84	 7,30	 10,3	 17,8	 27,6	 39,6
		  45	 2,98	 3,35	 5,56	 8,35	 11,7	 20,2	 31,2	 44,6
		  50	 3,18	 4,25	 6,31	 9,45	 13,4	 22,7	 34,9	 49,8
		  55		  5,75	 7,12	 10,6	 14,7	 25,3	 38,8	 55,2
		  60		  6,45	 7,98	 11,8	 16,3	 27,8	 42,5	 60,2
		  70		  7,11	 9,14	 12,9	 19,7	 33,2	 50,4	 71,8
		  80		  8,02	 10,74	 14,7	 24,3	 38,8	 58,5	 83,0
		  90			   11,52	 16,5	 28,4	 44,5	 67,0	 94,5
		  100			   12,98	 18,4	 32,6	 50,5	 75,7	 106
		  110					     36,8	 57,0	 84,7	 118
		  120					     40,2	 63,5	 94,0	 130
		
	Altre tolleranze secondo accordo tra committente e fornitore.

EN ISO 2339

UNI 7283

DIN 1

ALTRE

L7041

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 52

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Spine coniche non temprate  
Taper pins 
Goujons coniques
Kegelstiften
Pasadores
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Dimensioni in mm

	 d1	 h8	 5	 6	 8	 10	 12	 16	 20	 25	 30	 40	 50
	 b	 	 14	 18	 22	 24	 27	 35	 35	 40	 46	 58	 70
	 d2	 	 5,5	 6,6	 8,8	 10,9	 13,1	 17,4	 21,7	 27	 32	 42,6	 53
	 d3	 6g	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 16	 M 16	 M 20	 M 24	 M 30	 M 36
	 L2		  25	 30	 40	 45	 55	 72	 85	 100	 110	 130	 150
	 r1	 	 0,3	 0,4	 0,4	 0,5	 0,6	 0,8	 0,8	 1	 1	 1,2	 1,6
	 r2	 	 0,6	 0,6	 0,6	 1	 1	 1,6	 1,6	 1,6	 2,5	 2,5	 4

	 Lunghezza									        Massa x 1000 pz = Kg
	 L Js 14
		  40	 6,56
		  45	 7,33	 10,53
		  50	 8,10	 11,64
		  55		  12,75	 23,32
		  60			   25,30
		  65			   27,27	 43,03
		  75			   31,22	 49,20
		  85				    55,37	 79,60
		  100				    64,62	 92,92	 166,58
		  120					     110,68	 198,14	 284,73
		  140					     128,44	 229,70	 316,29	 579,34
		  160						      261,26	 347,85	 628,26	 832,05
		  190							       359,19	 701,64	 938,58	 1671,04
		  220								        775,02	 1045,11	 1847,51	 3013,75
		  250								        848,40	 1151,64	 2013,98	 3254,35
		  280									         1258,17	 2180,45	 3493,15
		  320										          2402,41	 3812,75
		  360											           4132,35

EN ISO

UNI 7285

DIN 258

ALTRE

L9041

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 52

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Spine coniche con gambo filettato e parte conica costante
Taper pins with thread and constant taper lenght 
Goujons coniques filetées et partie conique constante
Konischestiften ohne Schaft und konstante Konische Schaft
Pasadores conicas roscadas con parte conica constante
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Dimensioni in mm

	 d1	 h8	 5	 6	 8	 10	 12	 16	 20	 25	 30	 40	 50
	 b	 	 14	 18	 22	 24	 27	 35	 35	 40	 46	 58	 70
	 c	 	 16	 20,5	 25	 27,5	 31	 40	 40	 46	 53	 66	 80
	 d2	 6g	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 16	 M 16	 M 20	 M 24	 M 30	 M 36
	 r1	 	 0,3	 0,4	 0,4	 0,5	 0,6	 0,8	 0,8	 1	 1	 1,2	 1,6
	 r2	 	 0,6	 0,6	 0,6	 1	 1	 1,6	 1,6	 1,6	 2,5	 2,5	 4

	 Lunghezza									        Massa x 1000 pz = Kg
	 L Js 14
		  40	 6,16
		  45	 6,93	 9,99
		  50	 7,70	 11,10
		  55		  12,21	 21,72
		  60		  13,32	 23,70
		  65			   25,27	 40,10
		  75			   29,62	 46,27
		  85				    52,44	 75,48
		  100				    61,70	 88,80	 157,80
		  120					     106,56	 189,36	 293,52
		  140					     124,32	 220,92	 342,44	 539,42
		  160						      252,48	 391,36	 616,48	 887,84
		  190							       464,74	 732,07	 1054,31	 1874,35
		  220								        847,66	 1220,78	 2170,30	 3390,86
		  250								        963,25	 1387,25	 2466,25	 3853,00
		  280									         1553,72	 2762,20	 4313,00
		  320										          3156,80	 4932,00
		  360											           5548,00

EN ISO

UNI 7286

DIN 7977

ALTRE

LA041

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 52

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Spine coniche con gambo filettato e lunghezza costante del gambo  
Taper pins with thread and constant threaded part
Goujons coniques filetées et longueur constante de la tige
Konischestiften ohne Schaft und konstante Lange des Stiels
Pasadores conicas roscadas con longitud constante del tallo
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Dimensioni in mm

		  d1	 h8	 6	 8	 10	 12	 16	 20	 25	
		  a	 	 0,8	 1	 1,2	 1,6	 2	 2,5	 3	
		  d2	 6H	 M 4	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 16	
		  d3	 	 4,3	 5,3	 6,4	 8,4	 10,5	 13	 17	
		  t1		  7	 9	 10	 13	 17	 20	 26	
		  t2	 min	 11	 13	 16	 21	 26	 31	 37	
		  t3	 	 1	 1,2	 1,2	 1,2	 1,5	 1,5	 2

		  Lunghezza							       Massa x 1000 pz = Kg
		  L Js 14
		  20		  4,88	 8,60
		  25		  6,18	 10,80	 16,75
		  30		  7,68	 13,00	 20,10	 29,20
		  35		  9,10	 15,20	 23,50	 34,10
		  40		  10,25	 17,55	 27,10	 39,00	 72,80
		  45		  11,80	 19,93	 30,80	 43,90	 80,90
		  50		  13,35	 22,30	 34,20	 48,80	 89,00	 146,50
		  55		  14,90	 25,00	 38,40	 53,70	 97,10	 161,15
		  60		  16,25	 26,90	 42,00	 59,50	 105,20	 175,80	 276
		  65			   30,10	 45,80	 64,70	 113,30	 190,45	 299
		  70			   33,25	 49,40	 71,00	 121,40	 205,10	 322
		  75			   35,80	 53,50	 76,60	 129,90	 219,75	 344
		  80			   38,80	 57,60	 82,20	 138,40	 234,40	 368
		  90				    65,90	 94,60	 155,40	 263,70	 414
		  100				    75,10	 107,00	 172,40	 293,00	 460
		  110					     118,00	 189,40	 322,30	 506
		  120					     130,40	 206,40	 355,60	 522
		  130						      223,40	 380,90	 598
		  140						      240,40	 410,20	 644
		  150						      257,40	 439,50

EN ISO

UNI 7284

DIN 7978

ALTRE

LB041

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 52

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Spine coniche con foro filettato
Taper pins with internal thread 
Goujons coniques avec trou filetée
Konischestiften mit Gewindebohrung
Pasadores conicos con interior roscado
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Dimensioni in mm

Tolleranza sulla quota b: h9

		  b		  3	 4	 5	 6	 8	 10	 12	 14	 16	 18	 20	 25
		  h		  3	 4	 5	 6	 7	 8	 8	 9	 10	 11	 12	 14
			   sopra a	 8	 10	 12	 17	 22	 30	 38	 44	 50	 58	 65	 85
			   fino a	 10	 12	 17	 22	 30	 38	 44	 50	 58	 65	 75	 95
			   t	 1,8	 2,5	 3	 3,5	 4	 5	 5	 5,5	 6	 7	 7,5	 9
			   scost. lim.		                 + 0,1					   
			   t1	 1,4	 1,8	 2,3	 2,8	 3,3	 3,3	 3,3	 3,8	 4,3	 4,4	 4,9	 5,4
	 		  scost. lim.		                 + 0,1					   

	 L =	 10		  0,707	 1,26	 1,95								       Massa x 1000 pz = Kg
		  12		  0,848	 1,51	 2,35	 3,14
		  14		  0,989	 1,76	 2,75	 3,94
		  16		  1,130	 2,01	 3,14	 4,52
		  18		  1,270	 2,26	 3,53	 5,09	
		  20		  1,410	 2,51	 3,92	 5,65	 8,80
		  22		  1,550	 2,76	 4,32	 6,22	 9,67	 13,8
		  25		  1,770	 3,14	 4,91	 7,07	 11,0	 15,7
		  28		  1,980	 3,52	 5,50	 7,91	 12,3	 17,6	 21,1
		  30		  2,260	 4,02	 6,28	 9,04	 14,1	 20,1	 24,1
		  35	 	 2,540	 4,52	 7,06	 10,2	 15,8	 22,6	 27,1	 35,6
		  40			   5,02	 7,85	 11,3	 17,6	 25,1	 30,1	 39,6
		  45			   5,65	 8,83	 12,7	 19,8	 28,3	 33,9	 44,5	 56,5
		  50				    9,81	 14,1	 22,0	 31,4	 37,7	 49,5	 62,8	 77,7
		  55				    11,00	 15,8	 24,6	 35,2	 42,2	 55,4	 70,3	 87,0	 106
		  60					     17,8	 27,7	 39,6	 47,5	 62,3	 79,1	 97,9	 119	
		  70					     19,8	 30,8	 44,0	 52,8	 69,2	 88,0	 109	 132	 192
		  80					     21,8	 35,2	 50,2	 60,3	 79,1	 100	 124	 151	 220
		  90						      39,6	 56,5	 67,8	 89,0	 113	 140	 170	 247
		  100						      44,4	 62,8	 75,4	 98,9	 126	 155	 188	 275
		  110							       69,1	 82,9	 109,0	 138	 171	 207	 302	
		  140									         138,0	 176	 218	 264	 385

 albero D

m
on

ta
gg

io

EN ISO

UNI 6604 A

DIN 6885 A

ALTRE

M0051

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 52

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Linguette ad incastro  
Parallel keys
Clès à encastre
Stellwerk Schlussel
Chavetas ovaladas
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Tolleranza sulla quota b: h9

Dimensioni in mm

		  applicazioni							       misure per il montaggio	 Massa x
	 trasmissione		 posizionamento	 b x h	 D	 L ~	 t1	 scost. lim.	 t2	 scost. lim.	 1000 pz = Kg
		   albero

	 da 4 a 6	 da 8 a 10	 1,5x2,6	 7	 6,76	 2,0		  0,8		  0,153
	 sopra a 6	 sopra a 10	 2x2,6	 7	 6,76	 1,8		  1,0		  0,204
	 fino a 8	 fino a 12	 2x3,7	 10	 9,66	 2,9	 + 0,1	 1,0		  0,414
	 sopra a 8		  2,5x3,7	 10	 9,66	 2,9	 0	 1,0		  0,518
	 fino a 10	 sopra a 12	 3x3,7	 10	 9,66	 2,5		  1,4		  0,622
		  fino a 17	 3x5	 13	 12,65	 3,8		  1,4		  1,10
	 -		  3x6,5	 16	 15,72	 5,3		  1,4		  1,80
	 sopra a 10		  4x5	 13	 12,65	 3,5		  1,8		  1,47
	 fino a 12	 sopra a 17	 4x6,5	 16	 15,72	 5,0		  1,8	 + 0,1	 2,40
	 -	 fino a 22	 4x7,5	 19	 18,57	 6,0		  1,8	 0	 3,27
	 -		  4x9	 22	 21,63	 7,5	 + 0,2	 1,8		  4,44
	 sopra a 12		  5x6,5	 16	 15,72	 4,5	 0	 2,6		  3,01
	 fino a 17	 sopra a 22	 5x7,5	 19	 18,57	 6,0		  2,3		  4,09
	 -	 fino a 30	 5x9	 22	 21,63	 7,0		  2,3		  5,73
	 -		  5x10	 25	 24,49	 8,0		  2,3		  6,98
	 sopra a 17		  6x9	 22	 21,63	 6,5		  2,8		  6,88
	 fino a 22	 sopra a 30	 6x10	 25	 24,49	 7,5		  2,8		  8,64
	 -	 fino a 38	 6x11	 28	 27,35	 8,5		  2,8		  10,6
	 -		  6x13	 32	 31,43	 10,5		  2,8		  14,0
	sopra 22 fino a 30		  8x11	 28	 27,35	 8,0		  3,3		  14,1
	 -		  8x13	 32	 31,43	 10,0		  3,3		  19,3
	 -		  8x15	 38	 37,15	 12,0		  3,3		  -
	sopra 30 fino a 38		  10x13	 32	 31,43	 10,0	 + 0,3	 3,3	 + 0,2	 24,1
	 -		  10x15	 38	 37,15	 12,0	 0	 3,3	 0	 -
	 -		  10x16	 45	 43,08	 13,0		  3,3		  39,9
	 -		  10x17	 55	 50,83	 14,0		  3,3		  -
	 -		  12x24	 65	 59,13	 16,0		  3,3		  -

oltre 38

EN ISO

UNI 6606

DIN 6888

ALTRE

M2051

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 53

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Linguette a disco
Woodruff keys 
Clès à disque 
Festplaette Schlussel
Chavetas medialuna 
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Dimensioni in mm

		  d  del foro		  1	 1,6	 2	 2,5	 3,2	 4	 4,5	 5	 6,3	 7	 8	 10	 13
	 		  max	 0,9	 1,4	 1,8	 2,3	 2,9	 3,7	 4	 4,6	 5,9	 6,4	 7,5	 9,5	 12,4
			   min	 0,8	 1,3	 1,7	 2,1	 2,7	 3,5	 3,9	 4,4	 5,7	 6,2	 7,3	 9,3	 12,1
			   max	 1,8	 2,8	 3,6	 4,6	 5,8	 7,4	 8,3	 9,2	 11,8	 13	 15	 16,6	 24,8
			   min	 1,6	 2,4	 3,2	 4,0	 5,1	 6,5	 7	 8	 10,3	 11,5	 13,1	 19	 21,7
		  a	 max	 1,6	 2,5	 2,5	 2,5	 3,2	 4	 4	 4	 4	 4	 4	 6,3	 6,3
		  b		  3	 3,2	 4	 5	 6,4	 8	 9	 10	 12,6	 14	 16	 20	 26

	 L =	 18		  0,077	 0,250	 0,431	 0,752	 1,230	 2,440				   Massa x 1000 pz = Kg
		  20		  0,083	 0,273	 0,468	 0,810	 1,310	 2,600	 3,430	 3,950
		  22		  0,089	 0,296	 0,505	 0,867	 1,400	 2,740	 3,650	 4,200
		  25		  0,098	 0,330	 0,561	 0,954	 1,535	 2,970	 3,980	 4,600	 8,218	
		  28		  0,108	 0,364	 0,616	 1,040	 1,665	 3,190	 4,280	 4,990	 8,789
		  32		  0,120	 0,409	 0,691	 1,156	 1,839	 3,490	 4,700	 5,500	 9,550	 13,00	 17,210
		  36		  0,132	 0,454	 0,765	 1,271	 2,013	 3,790	 5,110	 6,020	 10,330	 14,00	 18,530
		  40			   0,500	 0,839	 1,386	 2,180	 4,090	 5,520	 6,530	 11,090	 15,00	 19,850
		  45			   0,556	 0,932	 1,531	 2,405	 4,460	 6,030	 7,180	 12,060	 16,25	 21,500	 35,410
		  50			   0,613	 1,024	 1,675	 2,622	 4,840	 6,540	 7,830	 13,020	 17,50	 23,150	 38,000
		  56				    1,136	 1,848	 2,883	 5,280	 7,160	 8,610	 14,170	 19,00	 25,130	 41,110
		  63				    1,266	 2,050	 3,188	 5,810	 7,870	 9,510	 15,530	 20,75	 27,440	 44,730	 84,410
		  71						      3,540	 6,400	 8,700	 10,540	 17,040	 22,75	 30,080	 48,880	 91,740
		  80						      3,936	 7,080	 9,620	 11,700	 18,800	 25,00	 33,050	 53,540	 100,00
		  90							       7,820	 10,650	 12,990	 20,730	 27,50	 36,350	 58,720	 109,16
		  100							       8,570	 11,670	 14,300	 22,660	 30,00	 39,650	 63,900	 118,33
		  112										          24,960	 33,00	 43,610	 70,120	 129,34
		  125										          27,469	 36,25	 47,900	 76,850	 141,26
		  140												            52,850	 84,620	 155,00

d1

c

EN ISO 1234

UNI 1336

DIN 94

ALTRE

LG***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 53

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Copiglie  
Split pins
Goupilles
Splinten
Clavijas
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Dimensioni in mm

Materiale: acciaio per molle C 70 secondo UNI 3545
Superficie: zincata

	 D	 2	 2,5	 3	 3,5	 4	 4,5	 5	 6

	 L	 50	 50	 60	 80	 80	 100	 100	 100
	 a	 18	 18	 23	 30	 30	 40	 40	 40
	 b	 18	 18	 23	 30	 30	 40	 40	 40
	 c	 18	 18	 22	 26	 28	 35	 35	 35
	 f	 4	 7	 5	 7	 7	 6	 7	 6
	 Massa x
	 1000 pz = Kg	 2,3	 3,3	 8,3	 11,7	 16,6	 26,9	 32,7	 50,7

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

LH054

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 53

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Copiglie elastiche sagomate
Special share split pins 
Goupilles élastiques preformées
Formiertemelastischemsplinten
Clavijas elasticas preformadas
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Dimensioni in mm

Materiale: acciaio CB 4 FF secondo UNI 7323/3
Filettatura metrica ISO secondo UNI 5541 grado medio 6H
Superficie: zincata

	 d	 L	 D	 B	 C	 S	  foro	 r	 Massa x
						      spessore serrabile		  min ÷ max	 1000pz=Kg
	 Serie corta
	 M 3 x 9	 9	 4,9	 8	 1,5	 2,0 ÷ 3,0	 5	 4,3 ÷ 4,6	 0,75
	 M 4	 11,0	 5,9	 9	 1,5	 2,0 ÷ 3,5	 6	 5,6 ÷ 6,0	 1,30
	 M 5	 13,0	 6,9	 10	 1,5	 2,5 ÷ 4,0	 7	 7,8 ÷ 8,3	 2,00
	 M 6	 15,0	 8,9	 12	 1,5	 2,5 ÷ 4,0	 9	 7,8 ÷ 7,9	 3,30
	 M 8	 16,5	 10,9	 14	 1,5	 2,5 ÷ 4,0	 11	 9,6 ÷ 10,0	 5,00
	 M 10	 18	 11,9	 15	 1,5	 2,5 ÷ 4,0	 12	 10,3 ÷ 10,5	 5,20

	 Serie lunga
	 M 3	 10,5	 4,9	 8	 1,5	 3,0 ÷ 4,0	 5	 4,9 ÷ 5,0	 0,80
	 M 4	 13,0	 5,9	 9	 1,5	 3,5 ÷ 4,0	 6	 6,2 ÷ 6,5	 1,40
	 M 5	 15,5	 6,9	 10	 1,5	 4,0 ÷ 6,0	 7	 6,7 ÷ 7,0	 2,20
	 M 6	 17,0	 8,9	 12	 1,5	 4,0 ÷ 6,0	 9	 8,4 ÷ 8,5	 3,90
	 M 8	 19,0	 10,9	 14	 1,5	 4,0 ÷ 6,0	 10	 9,8 ÷ 9,9	 5,50
	 M 10	 20,5	 11,9	 15	 1,5	 4,0 ÷ 6,0	 12	 11,4 ÷ 11,6	 5,60

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

R4***

TIPO/TYPE ACC/AL/INOX

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 53

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Inserti filettati a testa svasata FTS
Threaded inserts with countersunk head
Inserts filetées à tête fraisée
Zylinderkopf-Gewindeeinsätze
Insertos roscados cabeza avellanada
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Dimensioni in mm

Materiale: acciaio CB 4 FF secondo UNI 7323/3
Filettatura metrica ISO secondo UNI 5541 grado medio 6H
Superficie: zincata

	 d	 L	 D	 B	 C	 S	  foro	 r	 Massa x
						      spessore serrabile		  min ÷ max	 1000pz=Kg
	 Serie corta
	 M 3	 9,5	 4,9	 8	 0,8	 0,3 ÷ 1,8	 5	 4,6 ÷ 5,4	 0,75
	 M 4	 11,0	 5,9	 9	 1,0	 0,3 ÷ 2,5	 6	 5,4 ÷ 6,0	 1,20
	 M 5	 14,0	 6,9	 10	 1,2	 0,5 ÷ 3,0	 7	 7,9 ÷ 8,0	 1,80
	 M 6	 14,0	 8,9	 12	 1,5	 0,5 ÷ 2,3	 9	 7,3 ÷ 7,8	 3,60
	 M 8	 17,5	 10,9	 15	 1,5	 0,8 ÷ 3,5	 11	 9,6 ÷ 9,7	 6,00
	 M 10	 19,0	 11,9	 16	 1,7	 0,8 ÷ 3,5	 12	 11,2 ÷ 11,7	 6,30

	 Serie lunga
	 M 3	 10,5	 4,9	 8	 0,8	 1,8 ÷ 3,0	 5	 5,2 ÷ 5,5	 0,85
	 M 4	 12,5	 5,9	 9	 1,0	 2,5 ÷ 4,0	 6	 5,3 ÷ 5,6	 1,30
	 M 5	 16,0	 6,9	 10	 1,2	 3,0 ÷ 5,0	 7	 7,9 ÷ 8,0	 2,10
	 M 6	 16,0	 8,9	 12	 1,5	 2,5 ÷ 4,0	 9	 7,6 ÷ 7,8	 3,70
	 M 6	 17,5	 8,9	 12	 1,5	 4,5 ÷ 6,0	 9	 7,8 ÷ 7,8	 4,20
	 M 8	 20,0	 10,9	 15	 1,5	 3,5 ÷ 6,0	 10	 9,5 ÷ 10,0	 6,80
	 M 10	 22,0	 11,9	 16	 1,7	 3,5 ÷ 6,0	 12	 11,3 ÷ 11,5	 7,00

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

R5***

TIPO/TYPE ACC/AL/INOX

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 53

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Inserti filettati a testa cilindrica FTT
Threaded inserts with cylindrical head
Inserts filetées à tête cylindrique
Zylinderkopf-Gewindeeinsätze
Insertos roscados cabeza cilindrica
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Dimensioni in mm

Materiale corpo: Al / Fe / Cu
Materiale mandrino: acciaio zincato
Superficie: grezza

			   spessore				    taglio	 trazione	 Massa x
	 d1	 L	 rivettabile	 d2	  foro	 K	 min carico (N)	min carico (N)	 1000pz=Kg
		  5	 1 ÷ 3						      0,70
	 2,4	 6	 2 ÷ 4	 5,0	 2,5	 0,55	 450	 660	 0,71
		  8	 4 ÷ 6						      0,73
		  6	 2,5 ÷ 3,5						      1,06
		  8	 4,5 ÷ 5,5						      1,10
	 3	 10	 5,5 ÷ 7,0	 6,5	 3,1	 0,80	 650	 880	 1,18
		  12	 7 ÷ 9						      1,22
		  16	 11 ÷ 13						      1,40
		  6	 2,5 ÷ 3,5						      1,09
		  8	 3,5 ÷ 4,5						      1,13
		  10	 5,5 ÷ 7,0						      1,23
	 3,2	 12	 7 ÷ 9	 6,5	 3,3	 0,80	 830	 1180	 1,27
		  14	 8 ÷ 11						      1,29
		  16	 9 ÷ 13						      1,44
		  20	 13 ÷ 17						      1,48
		  6	 1,5 ÷ 3,0						      1,69
		  8	 4 ÷ 5						      1,74
		  10	 5 ÷ 6,5						      1,90
	 4	 12	 6,5 ÷ 8,5	 8,0	 4,1	 1,00	 1180	 1670	 1,94
		  14	 8,5 ÷ 10,5						      1,98
		  16	 10,5 ÷ 12,5						      2,19
		  20	 14,5 ÷ 16,5						      2,23
		  8	 4 ÷ 5,0						      2,65
		  10	 4,5 ÷ 6,0						      2,90
		  12	 6 ÷ 8						      3,00
	 4,8	 14	 8 ÷ 10	 9,5	 4,9	 1,10	 2050	 2940	 3,10
		  16	 10 ÷ 12						      3,40
		  20	 14 ÷ 16						      3,45
		  24	 17 ÷ 19						      3,50
		  10	 1 ÷ 4						      5,70
		  12	 4 ÷ 6						      5,80
	 6,4	 22	 12 ÷ 16	 13,0	 6,5	 1,80	 3520	 4600	 6,80
		  30	 20 ÷ 24						      8,80
		  40	 28 ÷ 33						      9,90

	 La norma DIN 7337 A differisce dalla norma UNI 9200 A, riportata nella presente tabella, per i valori di K.

EN ISO

UNI 9200A

DIN 7337 A

ALTRE

MB/E/***

TIPO/TYPE ACC/AL/CU/INOX/AL-IN

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 53

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rivetti a strappo testa tonda  
Blind rivets
Rivets à tete ronde 
Halbrundnieten
Remaches de cabeza redonda
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Materiale rivetto: lega di alluminio
Materiale chiodo: acciaio zincato
Superficie: grezza

Dimensioni in mm

			   spessore				    taglio	 trazione	 Massa x
	 d1	 L	 rivettabile	 d2	  foro	 K	 min carico (N)	min carico (N)	 1000pz=Kg
		  7,5	 1,5 ÷ 3,0						      1,10
		  9	 3,0 ÷ 4,5						      1,18
		  10,5	 4,5 ÷ 6,5						      1,21
		  12	 6,5 ÷ 8,0						      1,23
		  8	 0,5 ÷ 3,5						      1,65
		  9,5	 3,5 ÷ 5,0						      1,71
	 4	 11	 5,0 ÷ 6,5	 8,0	 4,1	 1,7	 1617	 2205	 1,83
		  12,5	 6,5 ÷ 8,0						      1,91
		  14	 8 ÷ 10						      2,01
		  8,5	 0,5 ÷ 3,5						      2,58
		  10	 3,5 ÷ 5,0						      2,65
		  11,5	 5,0 ÷ 6,5						      2,75
	 4,8	 13	 6,5 ÷ 8,0	 9,5	 4,9	 2,0	 2520	 2940	 2,85
		  14,5	 8 ÷ 10						      2,90
		  18	 10 ÷ 12,5						      3,00
		  22	 12,5 ÷ 16,0						      3,10

	 3	 		  6,3	 3,3	 1,3	 980	 1170
	

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

MD095

TIPO/TYPE AL

TRATT./TREAT.

PAG. 53

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Rivetti a strappo testa tonda a tenuta stagna  
Blind rivets
Rivets à tete ronde impermeables
Wasserdichthalbrundnieten
Remaches de cabeza redonda impermeables



Golfari, grilli, redance,  
tenditori, canaule

Eye bolts, clamps, thimbles,  
turnbuckles, coupling nuts

Oeil, brides, des a coudre,  
tendeurs, ecrous de raccordement

Oesenschrauben, Schellen,  
Fingerhuete, Spannern,  
Uberwurfmuttern    

Cancamos, abrazaderas,  
dedales, tensores,  
tuercas de acoplamiento
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Dimensioni in mm

	 d	 D	 a	 c	 S	 L	 carico massimo in Kg	 Massa x
	 						      tiro diritto	 tiro a 45o	 1000pz=Kg
	 M 6	 16	 27	 14	 6,5	 12	 70	 50	 30
	 M 8	 20	 36	 20	 8	 13	 140	 95	 60
	 M 10	 25	 45	 25	 10	 17	 230	 170	 110
	 M 12	 30	 54	 30	 12	 20	 340	 240	 180
	 M14	
	 M 16	 35	 63	 35	 14	 27	 700	 500	 280
	 M 18
	 M 20	 40	 72	 40	 16	 30	 1200	 830	 450
	 M 22
	 M 24	 50	 90	 50	 20	 36	 1800	 1270	 740
	 M 27
	 M 30	 65	 108	 60	 24	 45	 3600	 2600	 1660
	 M 33
	 M 36	 75	 126	 70	 28	 54	 5100	 3700	 2650
	 M 36 x 3	 75	 126	 70	 28	 54	 5100	 3700	 2650
	 M 42	 85	 144	 80	 32	 63	 7000	 5000	 4030
	 M 42 x 3	 85	 144	 80	 32	 63	 7000	 5000	 4030
	 M 48	 100	 166	 90	 38	 68	 8600	 6100	 6380
	 M 48 x 3	 100	 166	 90	 38	 68	 8600	 6100	 6380
	 M 56	 110	 184	 100	 42	 78	 11500	 8300	 8800
	 M 56 x 4	 110	 184	 100	 42	 78	 11500	 8300	 8800
	 M 64	 120	 206	 110	 48	 90	 16000	 11000	 12400
	 M 64 x 4	 120	 206	 110	 48	 90	 16000	 11000	 12400
		
 I valori di carico assiale si riferiscono alla norma DIN.

EN ISO 3266

UNI

DIN 580

ALTRE

P0/1/***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 54

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Golfari ad occhio circolare maschi  
Lifting eye bolts
Male à oeil circulaire
Ösenschrauben 
Cancamos macho 
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Dimensioni in mm

	 d	 D	 a	 c	 S	 H	 carico massimo in Kg	 Massa x
	 						      tiro diritto	 tiro a 45o	 1000pz=Kg
	 M 8	 20	 36	 20	 8	 36	 140	 95	 50
	 M 10	 25	 45	 25	 10	 45	 230	 170	 90
	 M 12	 30	 54	 30	 12	 53	 340	 240	 160
	 M 16	 35	 63	 35	 14	 62	 700	 500	 240
	 M 20	 40	 72	 40	 16	 71	 1200	 830	 360
	 M 24	 50	 90	 50	 20	 90	 1800	 1270	 720
	 M 30	 65	 108	 60	 24	 109	 3600	 2600	 1320
	 M 36	 75	 126	 70	 28	 128	 5100	 3700	 2080
	 M 36 x 3	 75	 126	 70	 28	 128	 5100	 3700	 2080
	 M 42	 85	 144	 80	 32	 147	 7000	 5000	 3110
	 M 42 x 3	 85	 144	 80	 32	 147	 7000	 5000	 3110
	 M 48	 100	 166	 90	 38	 168	 8600	 6100	 5020
	 M 48 x 3	 100	 166	 90	 38	 168	 8600	 6100	 5020
	 M 56	 110	 184	 100	 42	 187	 11500	 8300	 6690
	 M 56 x 4	 110	 184	 100	 42	 187	 11500	 8300	 6690
	 M 64	 120	 206	 110	 48	 208	 16000	 11000	 9300
	 M 64 x 4	 120	 206	 110	 48	 208	 16000	 11000	 9300

EN ISO

UNI

DIN 582

ALTRE

P2/3/***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 54

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Golfari ad occhio circolare con foro filettato 
Lifting eye nuts
Oeil circulaire à trou filetée
Ösenmuttern Gewindebohrund
Cancamos hembra
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Dimensioni in mm

												           Carico massimo
	 Filettatura											          ammissibile Kg		 Massa x
	 D	 a	 b	 c	 d	 d1	 d2	 H	 h	 m	 per tiro		  per tiro	 1000pz=Kg
	 6H										          diritto		  a 45o

	 M 8	 36	 -	 20	 20	 19	 8	 36	 18	 8,5	 80		  70
	 M 10	 44	 3	 24	 30	 28	 10	 58	 36	 14	 160	 2 x 80	 130
	 M 12	 56	 4	 30	 34	 32	 13	 72	 44	 16	 250	 2 x 125	 230
	 M 14	 56		  30	 34	 32	 13	 72		  16
	 M 16	 68	 4	 36	 40	 38	 16	 86	 52	 20	 400	 2 x 200	 400
	 M 18	 68		  36	 40	 38	 16	 86		  20
	 M 20	 80	 4	 42	 48	 45	 19	 100	 60	 24	 630	 2 x 315	 640
	 M 22	 80		  42	 48	 45	 19	 100		  24
	 M 24	 94	 5	 50	 56	 53	 22	 119	 72	 28	 1000	 2 x 500	 1020
	 M 27	 103	 6	 55	 62	 58	 24	 129	 78	 32	 1250	 2 x 625	 1370
	 M 30	 112	 6	 60	 68	 64	 26	 141	 85	 36	 1600	 2 x 800	 1800
	 M 36 x 3	 128	 8	 70	 80	 75	 29	 164	 100	 42	 2500	 2 x 1250	 2700
	 M 42 x 3	 148	 10	 82	 92	 87	 33	 192	 118	 50	 3750	 2 x 1875	 4000
	 M 48 x 3	 162	 12	 90	 105	 99	 36	 211	 130	 58	 5000	 2 x 2500	 5200
	 M 56 x 4	 180	 12	 100	 120	 113	 40	 236	 146	 68	 7100	 2 x 3550	 7800
	 M 64 x 4	 200	 14	 112	 135	 127	 44	 265	 165	 78	 10000	 2 x 5000	 9300
	 M 72 x 4	 216	 14	 120	 150	 141	 48	 288	 180	 88	 12500	 2 x 6250
	 M 80 x 4	 238 	 14	 132	 165	 155	 53	 319	 200	 98	 16000	 2 x 8000
	 M 100 x 4	 262	 16	 146	 190	 178	 58	 351	 220	 120	 20000	 2 x 10000

EN ISO

UNI 2948

DIN

ALTRE

P4***

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO/ZINC. B.

PAG. 54

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Golfari ad occhio allungato, con foro filettato - passo fine
Long lifting eye bolt with threaded bore - fine pitch
Oeil etiré avec trou filetée - pas fin
Eggösenschrauben - feingewinde
Cancamos hembra con ojal ampliado - paso fino
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					     Massa x
	  fune	 A	 a	 B	 1000 pz = Kg
	 2	 11	 6	 16	 5
	 3	 14	 9	 21	 6
	 4	 17	 11	 27	 8
	 5	 21	 13	 34	 10
	 6	 25	 15	 38	 12
	 8	 30	 18	 48	 15
	 10	 35	 22	 57	 20
	 12	 42	 27	 65	 45
	 14	 48	 31	 76	 60
	 16	 55	 36	 88	 80
	 18	 64	 42	 100	 130
	 20	 70	 48	 107	 180
	 22	 75	 51	 115	 185
	 24	 85	 55	 125	 350

QUOTE - Sono indicative e non impegnative.
MATERIALE - Acciaio Fe 34 per le staffe. Fe 42 per i perni.
CARICHI MINIMI DI ROTTURA - Trattasi di carico di rottura alla macchina di trazione, con tiro perfettamente diritto.  
Si consiglia per l’impiego un coefficiente di sicurezza minimo = 5.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

P8002

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 54

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

PC***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 54
N

O
RM

A

CODICE

RIF. INDICE
M

A
T.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

PF***

TIPO/TYPE ACC/INOX

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 54

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

		  d					     Massa x
		  nominale		  B	 C	 E	 1000 pz = Kg
	 pollici		  mm
		  5	 24	 12	 24	 30
		  6	 31	 13	 30	 40
	 5/16	 8	 32	 16	 34	 64
	 3/8	 10	 37	 19	 40	 68
	 7/16	 11	 43	 21	 45	 68
	 1/2	 12	 46	 24	 50	 112
	 9/16	 14	 47	 26	 56	 120
	 5/8	 16	 51	 29	 63	 178
		  18	 56	 31	 72	 248
		  20	 60	 35	 73	 263
	 7/8	 22	 67	 38	 80	 277
	 1’’	 25	 71	 41	 85	 298
	 1’’1/8	 28	 78	 45	 100	 -
	 1’’1/4	 32	 89	 52	 110	 -
	 1’’1/2	 38	 98	 58	 125	 -
		  42	 108	 63	 145	 -
		  45	 117	 67	 150	 -
	 2’’	 50	 119	 72	 165	 -	

1/4

1’’3/4

3/4

	 d	 Filetto				    Carico min.	 Massa x
	 nominale	 perno	 A	 a	 B	 di rottura Kg	 1000pz=Kg
	 6	 M 6	 16	 8	 32	 630	 25
	 8	 M 8	 24	 12	 47	 1500	 50
	 10	 M 10	 32	 16	 59	 2500	 95
	 12	 M 12	 40	 20	 73	 3900	 185
	 16	 M 16	 48	 24	 88	 6500	 320
	 20	 M 20	 58	 28	 101	 10300	 600
	 22	 M 22	 68	 32	 122	 13000	 900
	 25	 M 24	 78	 36	 140	 16400	 1400
	 28	 M 27	 88	 40	 158	 20000	 2100
	 32	 M 30	 99	 45	 177	 23000	 3150
	 36	 M 36x3	 110	 50	 196	 26800	 4200
	 40	 M 39x3	 123	 55	 216	 32500	 5800
	 42	 M 42x3	 136	 60	 235	 41500	 7300
	 45	 M 45x3	 149	 65	 235	 41500	 7300
	 50	 M 48x3	 164	 70	 280	 63000	 13300
	 56	 M 56x4	 184	 80	 311	 80000	 17000
	 63	 M 60x4	 204	 90	 343	 100000	 23000

Grilli ad U - Tipo navale 
U - Clamps, naval type
Brides en U, type naval
U Schellen 
Abrazaderas a U de tipo naval

Morsetti per funi metalliche 
Clamps for steel cables
Bride de serrage pour cables en acier
Klemmen fuer Stahlseile
Abrazaderas para cables de acero

Redance 
Thimbles
Des a coudre
Fingerhuete
Dedales
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CATEGORIA C

	 d nominale in mm	 M 5	 M 6	 M 8	 M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 20	 M 22	 M 24	 M 27	 M 33	 M 36	 M 39
	 L	 60	 80	 110	 130	 140	 170	 190	 220	 240	 260	 280	 300	 310	 320
	 D	 16	 20	 24	 27	 34	 39	 52	 62	 70	 72	 81	 86	 95	 102
	 C	 9	 11	 12	 13	 14	 18	 24	 28	 34	 36	 38	 38	 43	 45
	 L1	 53	 65	 82	 93	 102	 120	 140	 160	 175	 186	 190	 205	 217	 221
	 Massa x
	 1000 pz = Kg	 50	 90	 160	 260	 310	 430	 640	 1630	 1970	 2800	 3680	 5140	 6050	 7740

	 d nominale in pollici	 3/16	 1/4	 5/16	 3/8	 7/16	 1/2	 9/16	 5/8	 3/4	 7/8	 1’’	 1’’1/8	 1’’3/8	 1’’1/2
	 L	 60	 80	 110	 130	 135	 140	 170	 190	 220	 240	 260	 280	 300	 320
	 D	 16	 20	 24	 27	 30	 34	 39	 52	 62	 70	 72	 81	 95	 102
	 C	 9	 11	 12	 13	 14	 14	 18	 24	 28	 34	 36	 38	 43	 45
	 L1	 53	 66	 72	 82	 89	 95	 111	 136	 164	 180	 195	 212	 220	 225
	 Massa x
	 1000 pz = Kg	 50	 90	 160	 260	 310	 430	 640	 1120	 1630	 1970	 2800	 3680	 6050	 7740

Canaule in ferro stampato  
Coupling nuts 
Ecrous de raccordement
Uberwurfmuttern
Tuercas de acoplamiento 

CATEGORIA C

	 d nominale in mm	 M 5	 M 6	 M 8	  M 10	 M 12	 M 14	 M 16	 M 20	 M 22	 M 24	 M 27	 M 33	 M 36	 M 39

	 L	 60	 80	 110	 130	 140	 170	 190	 220	 240	 260	 280	 300	 310	 320
	 Massa x
	 1000 pz = Kg	 30	 50	 90	 150	 160	 220	 340	 760	 790	 1150	 1450	 2150	 2350	 3000

	 d nominale in pollici	 3/16	 1/4	 5/16	 3/8	 7/16	 1/2	 9/16	 5/8	 3/4	 7/8	 1’’	 1’’1/8	 1’’3/8	 1’’1/2

	 L	 60	 80	 110	 130	 140	 170	 190	 220	 240	 260	 280	 300	 310	 320
	 Massa x
	 1000 pz = Kg	 30	 50	 90	 150	 160	 220	 340	 450	 760	 790	 1150	 1500	 2350	 3000

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

PH002

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 54

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

PT002

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 54

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Tenditori a due occhi in ferro stampato  
Turnbuckles
Tendeurs a deux yeux 
Spannern mit Augen 
Tensores a doble ojo 



Chiodi, fibbi, ganci 

Nails, screw eyes, hooks

Pointes, crampillons, crochets

Zwecke, Nagel Stahl, Schraubenangel

Puntas, grampillones, ganchos
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CATEGORIA C
Dimensioni in mm

Lungh. Ø 0,9
25 0,2
32 0,15

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

LUNGH. Ø 0,9 1,1 1,3 1,5 1,8 2,4 2,7
20 * *
25 * * *
30 * * *
35 *
40 *
50 *
60 *

Chiodi testa uomo
Man head nail
Pointes tête homme
Zwecken Typ Mannkopf
Puntas autorompimientes tipo cabeza de hombre

Chiodi con autorottura
Clading nail selfshort
Pointes de placage autocassantes
Selbstzerbrechlichzwecken
Puntas autorompimientes

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

LL000

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 55

N
O
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A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

LM000

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 55

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
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Chiodi galvanizzati testa larga
Galvanized nail, large head
Pointes galvanisées, tête large
Verzinkt Zwecken Breit Kopf
Puntas galvanizadaas cabeza larga

Chiodi testa piana
Flat head nail
Pointes tête plate
Zwecken Ebenenkopf
Puntas cabeza plana

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

Lungh. Ø 3
30 *
35 *
40 *
50 *

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

Lungh. Ø 1,5 2 2,2 2,4 2,7 3 3,5 4 4,5 5 5,5
30 * *
40 *
50 *
60 *
70 *
80 *
90 *

100 *
110 *
125 *
140 *

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

LS000

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 55

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

LN000

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 55

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
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Fibbi
Double nails
Crampillons
Nagel Stahl
Grampillones

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

Lungh. Ø 2,7
40 *
50 *
60 *

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

Lungh. Ø 2,7
27 *

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

LP000

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 55

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

LR000

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. GREZZO

PAG. 55

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Chiodi striato per cemento
Striated concrete nail
Pointes béton striée
Geriffelt Betonzwecke
Puntas estriadas para hormigon



307

CATEGORIA C
Dimensioni in mm

d M2,5 M3 M3,5 M4 M4,5 M5 M6
da 8,5 10 12 13 14 17 20
d1 3,3 4,2 4,5 5 6 7 7,8
L=
20 1,15
25 1,32 1,95
30 2,2 3,3
35 2,45 3,65 5,05
40 2,8 4 5,4
45 5,95
50 6,4 8,4 10,7
60 9,55 12,2 16,1
70 13,6 16,1
80 15 19,3

100 23

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE 25611

MVT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 55

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Viti a gancio quadro
L hooks
Gonds à vis
Schraubenangel
Alcayatas
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CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3 M4 M5 M6
da 9    12 14/17 21/23 26
d1 3/4,2 4 5 5 7 6/7,8
L=
16 2,33
20 2,81 5,4
25 3,06 5,72
30 7,05 11
35 12,8
40 13,4
50 16,1 25,4
60 28,6

CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M4 M5 M6
L=
50 14,3
60 14,7
80 17,3 35,3

100 38,9
120 42,7 55,7
140 46,1 60,1
160 49,7 64,4
180 68,8
200 73,2

Ganci per finestra
Gate and shutter hooks
Crochets de contrevent
Fensternhaken
Ganchos para ventanas

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

MUT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 55

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE

NA000

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 55

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Ganci armadio
Spring loaded looks eyes
Crochets d’armoire
Hakenschrauben
Ganchos armario
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CATEGORIA C 
Dimensioni in mm

d M3 M4 M5 M6 M7
da 7      9 10 14 14/16 18
d1 4,2 5 7 7,8 8
L= 
12 1,91
16 2,33
20 2,81 5,66
25 3,06 6,06
30 7,09 12,22
35 12,8
40 13,4 21,7
50 14,6 23,9 33,4
60 26,1

EN ISO

UNI

DIN

ALTRE 25609

MTT00

TIPO/TYPE ACCIAIO

TRATT./TREAT. ZINCATO B.

PAG. 55

N
O

RM
A

CODICE

RIF. INDICE

M
A

T.
Occhielli filettati legno
Screws eyes
Pitons
Ringschrauben
Hembrilla cerrada





PER PARTICOLARI ESIGENZE POSSIAMO REALIZZARE PRODOTTI SPECIALI 
A DISEGNO DEL CLIENTE.
CONTATTATE LA FILIALE FONTANA FASTENERS DEL VOSTRO TERRITORIO.

IN CASE OF REQUIREMENTS FOR ANY SPECIAL PRODUCTS PLEASE 
CONTACT YOUR FONTANA FASTENERS SUBSIDIARY.

POUR TOUTES EXIGENCES ON PEUT REALISER DES PRODUIT SPECIAUX. 
VEUILLEZ CONTACTER LA FILIALE FONTANA FASTENERS LA PLUS 
PROCHE.

EN CASO DE NECESIDAD PARA PRODUCTOS ESPECIALES, POR FAVOR 
CONTACTE SU FONTANA FASTENERS LOCAL.

FUER JEGLICHE INFORMATIONEN UEBER SONSTIGE PRODUKTE, BITTEN 
WIR SIE MIT UNSERER NIEDERLASSUNG FONTANA FASTENERS KONTAKT 
AUFNEHMEN ZU WOLLEN.



FONTANA FASTENERS oggi è presente nei principali mercati mondiali.

FONTANA FASTENERS is present worldwide.

FONTANA FASTENERS est présente dans les principaux marchés mondiaux.

FONTANA FASTENERS: Heute sind wir in den weltweiten wichtigen Märkten.

FONTANA FASTENERS hoy tiene presencia en los principales mercados mundiales.

             nel MONDO

             dans le MONDE

             WELTWEIT

             en el MUNDO

             WORLDWIDE



ITALY
FONTANA FASTENERS ITALIA S.P.A. 

info@fontanafasteners.it

BOLOGNA
Via F. Zanardi, 58 - 40131 - Bologna (BO)
Tel. +39 051 6344032 - Fax +39 051 375758

CASSANO D’ADDA
via Treviglio, 1219/1220 - 20062 Cassano d’Adda (Mi)
Tel. 0363 360882 - Fax 0363 62445

GRISIGNANO DI ZOCCO
Via del Lavoro, 14 - 36040 - Grisignano di Zocco (VI)
Tel. +39 0444 419111  - Fax +39 0444 414547

LEGNANO
Viale Sabotino, 217 - 20025 - Legnano (MI)
Tel. +39 0331 546262  - Fax +39 0331 453532

VILLORBA 
Via A.Nobel, 8 - Z.I. di Villorba - 31020 - Villorba (TV)
�Tel. +39 0422 608338  - Fax +39 0422 608399

GERMANY
FONTANA FASTENERS Deutschland GmbH
info@fontanafasteners.de
DÜSSELDORF
Heinrich - Hertz Strasse, 54
40699 ERKRATH (Unterfeldhaus)
Tel. +49 211250080 - +49 21125008205
Fax +49 2112500840 - +49 25008200

GREAT BRITAIN
FONTANA FASTENERS UK Ltd.
info@fontanafasteners.co.uk
ROWLEY REGIS
Unit 3 Excelsior Industrial Estate
Off Cakemore Road
ROWLEY REGIS - WEST MIDLANDS B65-0QW
Tel. +44 121 5615613 - Fax +44 121 5594983

POLAND
FONTANA FASTENERS POLAND Sp. z.o.o.
info@fontanafasteners.pl
LUBLIN
Ul. Mełgiewska 7/9
20-952 LUBLIN
Tel. +48 817491831 - Fax +48 817491832

ROMÂNIA
FONTANA FASTENERS srl 
BRAŞOV
STR. Zizinului, 111 - 500407
Tel. +40 268332204 - Fax +40 268317582

FRANCE
FONTANA FASTENERS France S.A.S.
info@fontanafasteners.fr

PARIGI
15/21, Rue des Petits Champs Zac des Perriers
78500 SARTROUVILLE
Tel. +33 01 39578662 - Fax +33 01 39151428

LIONE
8, Rue des Frères Lumière B.P. 16 - Est Genas - Revoisson
69742 GENAS CEDEX
Tel. +33 4 26729250 - Fax +33 4 78907661

SPAIN
FONTANA FASTENERS S.A.
info@fontanafasteners.es
BARCELLONA
Pol. Industrial “Ampliación Ca n’Estella” - c/Galileu, 2y4
08635 SANT ESTEVE SESROVIRES
Tel. + 34 937 7715780 - Fax + 34 937 715781

U.S.A.
FONTANA USA Inc.
CHICAGO
1125 Jansen Farm Road - ELGIN IL 60123
Tel. +1 847 2899515/6 - Fax +1 847 2891728

BRASIL
FONTANA FASTENERS do Brasil Industria e 
Comercio de Fixadores Ltda
info@fontanafasteners.com.br
MOEMA, SÃO PAULO/SP
AV. Lavandisca, 360 - unidade 71 - 04515 - 010
Tel. +55 11 5051 7620

INDIA
FONTANA FASTENERS INDIA PRIVATE Ltd
HARYANA
14/4 Mathura Road - Faridabad - 121003
Tel. +91 01294282600

MEXICO
FONTANA FASTENERS DE MEXICO S.A. DE C.V.
PUEBLA
Diagonal 19 - Poniente N. 3102
Oficina 202 Colonia El Vergel C.P. 72400
Tel. +52 2222305090 - Fax +52 2222305089

www.gruppofontana.it
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www.gruppofontana.it

Via Fontana, 9 - 20837 - Veduggio con Colzano (Mb) - Italy
Phone +39 03629891 - Fax +39 0362924897
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